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SĄ — smarowanie i 
19 od dołu * do 6 punktu ipic u 
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t den ; — lampka kontrolna kie- | 2 — lampka kontrolna ł 
runkowskazów dowania akumulatorów . 
pod rysunkiem 10 — lampka kontrolna ła- | 10 — lampka kontrolna kie- 
dowania akumulatorów runkowskazów 
_1 od dołu 3. Wyłączyć sprzęgło i unie- | 3. Wyłączyć sprzęgło. 
ruchomić ciągnik hamulcami 
4 od góry 5. Włączyć 5. Wyłączyć 
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0042/10—100/0 0042/10-200/0 
161 |s od dolu — 1 z 
166 | i od dołu e (od nr-u 130 000) 
0010/01-008/0 0050/01-008/0 
eh 


z — 
zycje: 29, 30 eje: 
(do nr 120899) gii ie 


do 8000) 
DOBOJA 488 l ZE 3000) 


PDF created with pdfFactory trial version 
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826 | 15 od dołu 5D 0054/21-212/8 
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329 średnio dokładne 
: 338 3 od góry Śruby podsadzane 
2. | 5 9d góry 51108 
336 | 4 od dołu i 
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gnik Ursus C-330 jest zmodernizowaną wersją znanego w kre ' 
zranicą Ginnie Ursus C-328, Zmodernizowany ciągnik przystos 
; do wszelkich prac polowych i transportowych, pracuje niezawo dnie, 
łatwy w obsłudze, ma długie przebiegi międzynaprawcze, niskie kosz 
ty eksploatacji i nowoczesną, estetyczną sylwetkę, 
 Sześciobiegowa skrzynia przekładniowa umożliwia właściwy dobór 
predkości do każdych warunków pracy w polu oraz w acis i eko- 
n nomiezne wykorzystanie silnika. M 
Nieduży ciężar ciągnika, zmienny prześwit i rozstaw kół, oraz możli- 
m zastosowania wąskich kół 9—32, pozwala na wykonywanie tym ciąg- 
:  nikiem upraw miedzyrzedowych. 
Do zasadniczych cech odrózniajacych ciągnik Ursus C-330 od. dotyc hezas 
— produkowanego C-328 można zaliczyć: 
Le większą moc silnika, 


— latwiejszy rozruch silnika w niskich temperaturach dzięki 
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m 


: niu rozrusznika 0 mocy 4 KM oraz podgrzewaczy w. rze 
wa | 


RO owenii znacznie wytrzymalszej, rurowej osi 


ie kół, oraz nowego wspornika osi i półnośnej r 
o zmiennym ac E ANA zainstalowanie na ciągniku ładowac 
olejowej silnika, um "R 
i uprawowych z przodu ciągnika, : 
czołowego i narzędzi up 

— możność zasilania zewnętrznych cylindrów hydrauliczny, 

— ulepszenie układu smarowania, 

— estetyczniejszą sylwetkę ciągnika. . MERA SK" 

Ciągnik w zależności od potrzeby może być (między innymi) w 
żony w takie urządzenia jak: 

— przystawka pasowa do napędu maszyn stacyjnych, 

— zaczep uniwersalny, który pozwala na łatwe doczepianie ne 
rolniczych; może on spełniać rolę zaczepu wahliwego lub zaczepu dc 
przyczep jednoosiowych, 7 

— koła bliźniacze, pozwalające na zmniejszenie nacisków jednostko 
wych kół ciągnika. JĄ 

Prawidłowa obsługa jest zasadniczym warunkiem sprawnej pracy cig 
gnika oraz przedłużenia jego okresów międzynaprawczych, a tym sé 
mym przedłużenia okresu użytkowania ciągnika. Przed rozpoezet 
użytkowania ciągnika należy zapoznać się z treścią tej instrukcji i S! 
wać się do podanych w niej zaleceń. à 

Tabliczka z numerem fabrycznym ciągnika i rokiem produkcji um: 
czona jest z prawej strony ciągnika na obudowie skrzyni przekładnio 
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wtrysku 
dal komory spalania 
ba cylindrów 


zę lege 
Obroty odpowiadające mocy znamiono 
' 


Największy moment obrotowy 


* Obroty odpowiadające największemi 
T | momentowi 
niższe obroty biegu jałowego 


emnościowy wskażnik mocy 
wy ciężar silnika 
ie ciśnienie użyteczne 
a szybkość tłoka 


e ales podezas pracy silnika 
ałym zakresie obrotów 


zczelniających pierścieni tło 


83120 p^. 
rzędowy, E €. A 1. 
olej napędowy 1 r = X. 
ezterosuw s y 
bezpośredni Í 
komora toroidalna w T 

2 

1,96 1 bo >) HP 
D = 102 mm/S = 120 1 

30 KM x 


2200 obr/min 
102 kGm 


1600—1800 obr/min 
550 obr/min 

153 KM/L 

10,7 kG/KM 

6,26 kG/cm? 

8.8 m/sek 

17 "AE 
pod ciśnieniem i rozbryzgiem — 


12 kG/em*—5 kG/em? x 
320 kG * > 
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, ika 
ość pracy siln 
at por wtrysku Pr 


Ciśnienie wtrysku 


zed GMP 


Osprzęt silnika 


s Pompa podająca paliwo 
Filtr paliwa 


Pompa olejowa 
Filtr oleju 1 
zaj filtru powieir 
— ciepła z układu chło- 
dzenia 

5 Typ pompy wtryskowej 

Rodzaj regulatora obrotów 

Rodzaj wtryskiwacza 

Rozpylacz 

Nominalne napięcie 
m trycznej 
Typ rozrusznika 
Moc rozrusznika 
Typ prądnicy 
Napięcie i moc prądnicy 
Rodzaj samoczynnego regulatora 
Akumulator 
Liczba akumulatorów 
Świeca żarowa 
Sprężarka powietrza 'SP-110 


instalacji elek- 


— 
oz 


' Liczba cylindrów 
Średnica cylindra 

Skok tłoka 

Obroty nominalne 


Wydatek przy obrotach nominalnych 
» Ciśnienie nominalne 


Instalacja pneumatyczna do sterowania 
hamulców przyczep 


Ciśnienie robocze 


Mechanizmy napędowe 


19:00 983 
30° | 
135+5 kG/em? 


tłoczkowa m. 
dwukomorowy FDIORP 1.3 
papierowy a 
zębata E 
odśrodkowy, szeregowy, z siatką - 
mokry z cyklonem f 


chłodnica wody i wentylator 
P22T17a — 7,5 32AIRVF | 
R8V20-120/56 BW 2 x 
WJ1S50 3 
czopikowy D1Z1.042 


12 V 

© 125 mm, 12 V 
4 KM 

P20c 

12 V, 150 W 
RG15c 

6 V/160 Ah 

2 

SM-8/300 W 


1 

62 mm 

36 mm 

1400 obr/min 
90 l/min 

5 kG/cem? 


4,8—5,3  kG/em! ^| | ~ 
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Łączna liczba 1 2 Iis 
Przelo enia w skrzyni 0 
— z uwzględnieniem reduktora 


— bez uwzględnienia reduktora 
Licznik motogodzin 


Tylny most 
Os napędzana 


f Przełożenie: 
— przekładni głównej 
— zwolnie 
Mechanizm różnicowy 


i Podnośnik hydrauliczny 


Rodzaj podnośnika 

Cylinder roboczy 

Skok tłoka i średnica cylindra 

Pompa hydrauliczna 

Ciśnienie robocze maksymalne 

Wydatek pompy hydraulicznej przy 
1350 obr/min 

Układ zawieszenia narzędzi 

* Ustalanie położenia narzędzia zawie- 

szonego w czasie pracy 


4 Układ doczepiania narzędzi 


Hak transportowy 


rU Zaczep wahliwy 


— 2 


3/1 A. 
umieszczona wewnątrz obuda 

ni przekładniowej 
6/2 


m 12,5; 12 c= 6,48; iy = 4,05; 
di = 14,9 
i, = 3,09; i = 1,6; i = 1,0; 
twa = 8,68 
napęd ze skrzyni przekładniowej p 
kładnią $rubowa. 


tylna — poprzez przekładnię główną | 
i zwolnice 


tg = 4,44 "y : 


t; = 4,81 

blokowany f ; 
T 

tłokowy F 


zeden, jednostronnego działania 
S = 150 mm, D = 70 mm 
zębata PZ18A 

100 kG/em* 


18 
dźwigniowy, trzypunktowy 


l/min 


— kołem kopiującym narzędzia 

— zastrzałami układu trzypunktowego 

— podnośnikiem hydraulicznym w po- 
łożeniu „Stop“ 

— zaczep uniwersalny, spełniający ro- . 
le zaczepu wahliwego i zaczepu T 
przyczep jednoosiowych 

— belka zaczepowa 

— podejmowany, dopuszczalne obeląże- í * 
nie pionowe 750 kG m. 3 7 v 


— pieciopolozeniowy, dostosowany do « 
zaleceń RWPG-RS 38—63, dopusz- . 
czalne obciążenie pionowe wo. kG 

— dostosowany do Wei 3808 
nych i nienapedzanych, & 
ka 33 mm, dopuszczalne c 
ag 850 kG : 
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Belka zaczepowi 


nie osi tylnej przy 
i zawieszanymi 
d£wigien dolnych 


Dodatkowe dociąże 
pracy narzędziam 
udźwig na końcach 
układu trójpunktowego 


Czas podnoszenia E 
Układ hydrauliki zewnętrzne] 


Mechanizmy jezdne 
Zawieszenie przednie 


Zawieszenie tylne 
Kat pochylenia kół przednich 
Kat wyprzedzenia zwrotnicy 
Kąt pochylenia sworznia zwrotnicy 
Zbieżność kół przednich 
Liczba kół przód/tył 
Wymiary ogumienia: 

— kół przednich 

— kól tylnych 

— kół tylnych do upraw 

miedzyrzędowych 
— kół bliźniaczych 


Ciśnienie powietrza w ogumieniu: 

— do prac polowych przód/tył 

— do prac transportowych przód/tył 
Typ obręczy: 


— kół przednich 
= kół tylnych 


Mechanizm kierowniczy 


Efektywna powi 

erzch 
(00 4 okładzin hümueów « gena 
ca e a bębnów hamulco 
die OPM Sióvimego ukła d 


^s doy ^f 


kG, doczeplanie narzed 
z 15 położeń, © atwor! 
— włączane chwilowo spe 


stawnym zaworem hydrau 


700 KG 
2,5 sek 


rozdzielacz jednosekcyjny 1 dwa szyb: 


kozłącza na prawym błotniku 


2 
oś sztywna, umocowana wahliwie na 


sworzniu 
sztywne 
59 
39307 
6°30’ 
2—10 mm 
2/2 lub 2/4 


6,00—16 

11—28 lub 10—28 
9—32 

11—28 i 8—32 


1,5/0,9 kG/cm* 
1,8/1,2 kG/cm* 


4.00 Ex16 
W9X28 lub WBX32 


dwudrążkowy, sterujący bezp 


kołami, przekładnia zębata sb 


(zęby Oerlikon) 


. 18 


du hamulcowego me 
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Obciążenie kół przednich ciągnika g0- 

. towego da pracy 

Obciążenie kół tylnyc 
wego do pracy 


h ciągnika goto- 


Podstawowe wymiary ciągnika 


długość 
sn szerokość (przy rozstawie 
kół 1250 mm) 
Największa wysokość: 
— położenie niskie 
— położenie wysokie 


Dane eksploatacyjne 


Maksymalne jednostkowe zużycie pa- 
liwa przy mocy znamionowej 

Zużycie paliwa na 1 ha orki średniej 

Zużycie paliwa w transporcie — ła- 
dunek 3t 


Największa prędkość jazdy na poszcze- 
gólnych biegach: 


— przy n, = 2200 obr/min i ogumie- 
niu 9—32 lub 11—28 


= przy n. = 2200 obr/min 1 


niu 10—28 ogumige 


Maksymalna sila uclagu 
‘Uciagu Przy 15% poślizgu 
Tum wale przekaźnika moc 
| Liczba obrotów wału prze T 
. — 2200 
* * 
: , ŚLE | | uw y 


2200 obr/min silnika ~ 


1370 kG 


3080 mm 


1580 mm 

bez budki z budką 
1990 mm 2100 mm 
2070 mm 2180 mm 


195 G/KMh 
10—12,5 kG oleju napędowego 


20—25 kG/100 km 


bieg — 1,87 km/godz 
bieg — 3,68 km/godz 
bieg — 5,79 km/godz 
bieg— 7,57 km/godz 
bieg — 14,65 km/godz 
bieg — 23,44 km/godz 
IW bieg — 1,57 km/godz 
2W bieg — 6,96 km/godz 
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Opony 4 lt (c py ended on he 3 i  dańcvwc temm 


Belka szczego wę DEUS Ta 
Diwigcia dolna | centradea 91 DEN 
Saybkoziącze ety sks 

YO Gniazdo wiyczk: szybkozdącze 


E 
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* 
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1 
a 
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. Układ hydrauliki : mtoni» posna pouadajucrm wyjścia 
x  manętrznej. saksóczoe kKmreconm pwiriowacyr lub srybiconacuem. 
>. ept ra Motnire I wom» szybtozietzamů 
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wnika o obowiązującym sposobie docterami 
w po zakończeniu docierania oraz zi 
go użytkownik stwierdza podpisem 


po 
D 2 
r Vr 
f Ta 
2 
H 
è 


12) Pouczenie uzytkowr 
nieczności wymiany OSS 


ści mechanik gwarancyjny wypełnia } 
na którym użytkownik potwierdza przy 
* 
— T] 
cie ciągnika, * . : A ja H d 
UWAGA: Ciagnik nalezy zgłosić w Wydziale Komunikacji Rec a- 


rodowej w celu dokonania rejestracji. 


Rys. 1. Ciągnik Ursus C-380, 


2, DOCIERANIE CIĄGNIKA 


„(leg ae zasadniczy wpływ na dalszą pracę ciągnika. Konieczność 
yna z tego, że po mechanicznej obróbce części Jn 


dopiero w czasie wspó | 
i wzajemnego dop ipracy tych części. Wskutek ścierani 


* 
d 
LJ 
E 5 
rile 
Fa 
E 
d 
Boa) 
EL 


N 


. szone luzy, dlatego zleke EWA 
Tenia w pierwszym okres seata ytwórn 


4a” 
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a luzy 
fuc został wstępnie dotarty w Y 
cia zarówno silnika, jak i me ZAS 
e) odbywa się w czasie pierwszych 100 ms oT 
trzeba nie tylko nowy silnik, lecz także silniki po l yc 
nej, obejmującej wymianę tulei cylindrowych i tłoków. | 
nia ciągnik nie powinien rozwijać pełnej mocy użytk vej 
dkości ruchu, lecz powinien pracować przy zmniejszonym o 
a rern obrotach wału korbowego silnika. i 
Przy docieraniu należy ściśle stosować się do następujących z 
E. 4 * około 30 godzin jeździć ciągnikiem na różnych biegach pr y 
u do !/; mocy znamionowej, 
2) w ciągu dalszych 40 godzin przy obciążeniu do ½ mocy, r 
3 w ciągu ostatnich 30 godzin docierania przy obciążeniu do Sax mo oc 
Podezas docierania nie należy korzystać z hamulców niezależnych. : 
$ Slizg jednego z kót tylnych należy likwidować natychmiastowym wi 
niem urządzenia do blokowania mechanizmu różnicowego. 
AZ Po 5 30 godzinach docierania należy M nas 
; 2 . objęte obsługą codzienną, 
b) wymienić oleje w silniku i ciągniku, 
p? oczyścić filtr oleju. 
d) spuścić zanieczyszczenia z odolejacza powietrza. . m 


t Po pierwszych 50 godzinach pracy ciągnika KAY — reg alat 
luz w osiowych kół przednich. 


* ) zakończeniu 100-godzinnego docierania ciągnika należy s 
Jej w silniku i sprężarce. 
W ciągu pierwszych 30 godzin pracy ciągnika skad żyd ira 
acować przy włączonej pompie, a dzwign 

1a być w położeniu „Opuszczanie”, W tym cz 

adio ond inh z oczyścić po 3, 10 

co 50 godzin. ee | nm 

hydraul 
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ET PRSA ,  docierania 1. 
j prac wykonywanych ciągnikiem w okresie dooleram | — — 


Przykłady — 75 
i Obciążenie silnika odp dae 
Okres | Obciążenie b — 
/ Lp.| docierania | _ silnika 9 5015 — te 
' re 2 
{ la ze | Do 1/4 mo- lekkie bronowanie, płytkie | jazda gary z; 
» 1 ban cy znamło=uprawy pielęgnacyjne na | d on LEONE i 
| * nowej iglebach lekkich dej nawierzchni o n tym 
| spadku E 
ä 3 —————————— —. 
EL ue zy do 1/2 mo-płytkie uprawy pielegna- jazda 2 Fi 255 i 
zm za in | cy znamio- cyjne, bronowanie dunkiem ony n (d 
ii 38 nowej skich biegach 4 
| — — H— —— — — 
| 2,8 BARZE zy z ła- 
i ! Ś j ługiem | jazda z przyczepą 
statnie 1/2 do 3/4 |średnia orka p | 
i 5 pzm pełnej \dwuskibowym na lżej- dunkiem 2—3 ton stosu-  — 


t 


| — 


Wypełniając starannie przepisy przeglądów technicznych ciągnika uni- 
ka sie zbytecznej pracy przy naprawach i przedłuża okres używania ciąg- — 
nika, zaoszczędzając czas i pieniądze wydawane później na naprawy. 
Z praktyki wiadomo, że większość uszkodzeń powstaje wskutek niedba- 
t lego obchodzenia sie z ciągnikiem i niestarannej obsługi. 

Jednocześnie z konserwacją ciągnika należy wykonywać konserwację 
narzędzi rolniczych. 


szych glebach, podorywka jąc w czasie ostatnich - 
pługiem piecioskibowym 10 godzin wyższe biegi 
na glebach lekkich 


mocy 


3. PRZEGLĄDY TECHNICZNE 


I. Zakres czynności przeglądu technicznego P-I 


Częstotliwość wykonywania co — 8—10 motogodzin (codziennie) 
1. Oczyścić ciągnik z zewnątrz. 
2. Smarować ciągnik wg tabeli smarowania, 


13 . i 3. UAE poziom oleju, paliwa i wody — w razie potrzeby E 
pełnić. EU 


a 


4. Sprawdzić szczelność zbiorników i 
, pokryw i przewodów. 
| 5. Sprawdzić naciąg pasków klinowych. R di 
6. Sprawdzić ciśnienie powietrza 


NU 
ze oí Sprawdzić umocowanie gni ; ^ 
SE uf: : dźwi i drążkó qe y 
MA 46 działanie odbiorników ów, 3 uideo un vn 
eva i DE rae silnika (słuchowo). - 2r oy i 
TEA - ' Uv 4 4 ; A e 5: xa A 
8 LNY ae 2 


he, VN 


. 


$ 
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1 cde ne podnosnika Wen 
cy podnośnikiem. 
| Ocytdć odolejacz powietrza, w zależności od częstotliv 
E . sprężarki, nie później jednak niż co 100 mtg. * 
17. Oczyścić filtr powietrza sprężarki, w zależności od czes iv 
ES | pracy sprężarki i zapylenia powietrza, nie później jednak 
1.00 mtg. 
E pue olej w filtrze powietrza oraz wymyć wkład filtru 
— w zależności od stanu zapylenia bowler w czasie 
- AR um (co 10—50 mtg). 
19. Czyścić osadnik paliwa co 50 motogodzin. 
35 20. Czyścić filtr podnośnika co 50 motogodzin pracy pompy. 


— Zakres podanych czynności należy do obowiązków traktorzysty. 


c 


II. Zakres czynnosci przeglqdu technicznego P-II 
| Częstotliwość wykonywania co 100 motogodzin. 


Wykonywać wszystkie czynności przeglądu technicznego P-L 
Smarować ciągnik wg tabeli smarowania. 
Wymienić olej w misce olejowej silnika. 
Oczyścić filtry oleju silnika i podnośnika hydraulicznego., 
Usunąć skondensowaną wodę ze zbiornika powietrza, i 
Oczyścić i nasmarować zaciski akumulatorów oraz uc 
ziom elektrolitu. 

7. Usunąć zauważone usterki. 

A zakres czynności należy do obowiązków traktorzysty. 


III, Zakres czynności przeglądu technicznego P-II ^ ET. 


0 otliwość wykonywania co 200 motogodzin. 
Wykonać wszystkie czynności pr technicznego P-1 or 
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2 z=. a uie T2 7 sw rad a ow K 
> z | K 4, z od m | wA FP. r w 
TV. Zakres czynności przeglądu technicznego Um 


+ Ss Częstotliwość wykonywania co 400 mtg. | ng 
P : Wykonać czynności 1—9, 11, 13, 15—20 przeglądu technie 
P-I, czynności 2—5 przeglądu technicznego P-II oraz czynne 
j 2 i 5 przeglądu technicznego P.-III. SK 
9, Smarowaé ciągnik wg tabeli smarowania. 
1 3. Osluchaé silnik podczas pracy (stetoskopem). 
| 4. Sprawdzić obroty silnika. i 
| | 5. Sprawdzić ciśnienie sprężania w cylindrach, 
6. Dociągnąć nakrętki głowicy silnika. 
7. Wyregulować luzy zaworowe. 
8. Sprawdzić smarowanie dźwigienek zaworowych. 
9. Oczyścić i przepłukać układ chłodzenia, 
| 10. Oczyścić miskę olejową silnika oraz siatkę smoka pompy oleju. 
11. Sprawdzić wtryskiwacze przyrządem, 
12. Sprawdzić ciśnienie w filtrze oleju. 
13. Wymienić wkłady filtrów paliwa. 
14. Wyregulować sprzęgło. 
15. Wyregulować luzy w łożyskach kół przednich. 
16. Sprawdzić luzy w zwrotnicach osi przedniej. 
17. Sprawdzić zbieżność kół przednich. 
18. Sprawdzić luz w układzie kierowniczym. 
19. Wyregulować hamulce. 
20. Sprawdzić komutator i szczotki prądnicy i rozrusznika, r 
21. Sprawdzić ustawienie świateł reflektorów przednich, * 
W razie stwierdzenia usterek wykonać potrzebny remont bieżący 


| E czynności wykonuje się w warsztacie lub przez czołówkę technicz- 
", i ną POM, ; 


V. Zakres czynności przeglądu technicznego P-V 
—- — Częstotliwość wykonywania co 800 motogodzin. 


ynności 2—5, 7—19 i 21 prze- 


tulei eylindrowych, 


Sprawdzić pompę wiry | 1 
zbiornik paliwa redd ZPO 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


ować regulator prądnicy. ky. 
ć manometrem ciśnienie w spręże ce powi 
zyścić i sprawdzić zbiornik powietrza. = 
razie stwierdzenia usterek wykonać po ze 
ności wykonuje się w warsztacie. „ 
Je przestrzeganie zaleceń i terminów wykonywania ] 
ych przedłuża okres między kolejnymi naprawami. 
i ciągnika. Nieprzestrzeganie natomiast zaleceń instruke 


A) 


gi i terminów skraca okresy międzyremontowe, zwiększy wy atki 
mc ty i naprawy. x 


. 


4, ZALECENIA NA OKRES ZIMOWY 


. Przed okresem jesienno-zimowym (około 1 listopada) należy zm e 


oleje letnie na zimowe w silniku, w sprężarce i mechanizmach 


kładni ciągnika. 
2. Akumulatory naładować do pełnej pojemności. EN 
3. W czasie mrozów nie obciążać silnika, dopóki nie nagrzeje się do- 


cznie. / 
W okresie chlodów nie włączać pompy zębatej podnośnika z chwilą 
częcia jazdy zimnym ciągnikiem, lecz nieco później, gdy gęsty © 
erzyni przekładniowej trochę się ogrzeje — będzie rzadszy. 
 Chłodnicę oczyścić z kamienia kotłowego i przemyć. Jako 
lzacej w układzie chłodzenia należy używać płynu niezamar 
lodnie samochodowych (wg PN-60/C-40006) składającego S 
1 etylenowego, 47% wody oraz 1% dodatków  antykoro 
miem mrozów zmniejszyć intensywność chłodzenia silnik 
chłodnicę zasłoną, Na postoju od czasu do czasu roz 
średnich obrotach. Jeżeli używa się do chłodzenia wod; 


o 


kończeniu pracy spuścić, otwierając kurki spustc 


- ZY 
am s C 


w czasie spuszczania wody korek chłodnicy OW 


sy t 
m t a 
. ns A Md 4 
"PAL E 
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bk 


4TA 


5. KONSERWACJA CIĄGNIKA PRZED DŁUŻSZYM POSTE 


2 


f Jeżeli ciągnik nie będzie eksploatowany dłużej niż trzy mies 

zd Ze = 
| PE erpośrednio po zatrzymaniu silnika spuścić olej silnikowy z niski 
/ olejowej silnika, pompy paliwowej i regulatora obrotów; - 


r — nalać do miski olejowej świeżego oleju silnikowego i zalepić 
* stałym otwory korka wlewu oleju; > . K i 
— spuścić wodę z układu chłodzenia pozostawiając kurki otwarte; 
| — nałożyć kapturek na wylot rurki przelewowej pompy wtryskowej; 
— komorę regulatora oraz komory pompy wtryskowej (tj. komorę wał- 
ka krzywkowego i komorę sprężyn) napełnić olejem ,,Superol”. 
Do komór pompy wlać około 0,3 1 oleju — komorę regulatora napełnić 
do poziomu górnej kreski wskaźnika: 
— wykonać kilka obrotów wałem korbowym, po czym uszczelnić otwo- 
ry wskaźników oleju regulatora i pompy smarem ŁT lub wazeliną tech- I 
niczną; 
— w układzie zasilania paliwem może pozostać olej napędowy; 
— odłączyć filtr powietrza; . 
| — do każdego cylindra wtrysnąć 12—14 ml oleju silnikowego „Supe- 
| rol” za pomocą pistoletu do ropowania WAN-3 lub innego przyrządu roz- 
pylającego. Olej należy wtryskiwać bezpośrednio do kanałów ssących. 
W czasie wtryskiwania oleju należy wykonać wałem korbowym około 
100 obrotów z szybkością 200 obr./min. Temperatura pomieszczenia, 
w którym wykonywana jest konserwacja, nie powinna być niższa niż 
10°C; 
| — między kolektor ssący a filtr powietrza oraz między tłumik a prze- 
‘ wód wydechowy wsunąć odpowiednie zaślepki tekturowe; 
— wszystkie punkty smarowania powinny zawierać właściwy olej lub 
smar zgodnie z tabelą smarowania; 
Y — nasmarować zapadki zaczepu uniwersalnego; 
A ^m zakonserwować gniazda szybkozłączy smarem stałym; 
JĄ epe ustawić na klockach i zmniejszyć ciśnienie w oponach do 
; — akumulatory oddać do konserwacji, 
990 85 powiednim pomieszczeniu, 


- W czasie . ciągników należy co 15 dni: 
— spraw. stan zewnętrzny ciągnika Pod wz i; 

Bledem korozji; ewen- 

tualne ogniska rdzy usuwać za Pomocą papieru ściernego Nr Pe nafty 


smarem 
A 

| 
Y Erai 
2S 


a następnie przechowywać w od- 


: 3. p^ otów ae 
Pm rauliki zewnętrznej nie d korb ow; 


war V pr 
. 4 


DET A 
ch, owy 4. £ í s Kd A 
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Mak. B 
"n 2 4 . 
i. 
cd zy OK 
d zatrzaski kulkowe znajdujące się pod 
! y okres przechowywania ciągni | hs 
g podanych wskazówek wynosi 6 miesięcy. W wypadku dłuż 
rzechowywania ciągników należy je ponownie zakonserwować po 6: 
. Przed rozpoczęciem eksploatacji należy: spuścić olej z komory wé Bo -. 
| krzywkowego pómpy wtryskowej do poziomu roboczego przez zdjęcie ig 
| kapturka znajdującego się na rurce przelewowej przy uniesionym wskaż FA 
— niku poziomu oleju; usunąć zaślepki tekturowe między filtrem powietrza | 8 
i przewodem ssącym oraz między tłumikiem i przewodem wydechowym. * "RZA 
Powierzchnie ciągnika pokryte lakierem konserwacyjnym zmywa się ksy- AB 
lolem lub trójchloroetylenem. mo 


* , 

22 P fo 
VE ci» ). 
. 
N 


LDP.« 
2? 


p. 


6. PRZEPISY PRZECIWPOŻAROWE | 
Nie wolno: | 
— przechowywać produktów naftowych w pomieszczeniach w których 
garażują ciągniki; 
— napełniać zbiornika paliwem, jeżeli silnik pracuje; 
— palić papierosów, zapałek, lamp naftowych, zbliżać się z ogniem do 
ciągnika w czasie nalewania paliwa lub sprawdzenia jego stanu w zbior- 
niku; 
— przejeżdżać po materiałach, które mogą się zapalić albo obok nich 
w ten sposób, że wylot rury wydechowej ciągnika znajduje się bezpośre- 
dnio w ich pobliżu; l 
— uruchamiać silnik w budynku wykonanym z materiału łatwopalnego; 
_ — trzymać w pomieszczeniach, w których garażują ciągniki, szmat, p aa 
ku lub innych latwopalnych materialów, nasyconych olejem, nafta lub Tul X 
* benzyną; PLI 
— — .— uderzać stalowymi przedmiotami w korki beczek lub naczyń z 


EN. - i 

| zyną przy ich otwieraniu; w takim przypadku używać wyłącznie młotk 
= drewnianych; | 
— pracować ciągnikiem, jeżeli przewody wydechowe silnika są ze 


Et. 


tawić ciągnik w czasie pracy przy napadzaniu maszyn pt 
osób, aby iskry wydobywające się przypadkowo z rury wy je 
l przenosić na młocarnię, stertę zboża czy słomę it 
padku zapalenia się paliwa ogień należy tłumić, 
w ocem, brezentem lub płachtą 
aszenie paliwa lub smarów 3 


E M 
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Z t : Tą m | 
ES 7. BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PR ACZ T 
| ; i który ma po "wok | 
agnik należy powierzyé tylko kierowcy, pozwi 
i cie ciągników (prawo jazdy lub kartę traktorzysty). N. 
| P 9. Przed każdym rozpoczęciem pracy kierowca obowiązany jest 
du ciągnika i narzędzi z nim współpracującyc 


Z o przegla acuji 
f MU dd musi on sprawdzié stan mechanizmu kierownicze go, he 
| mulców, urządzeń do zaczepiania lub zawieszania narzędzi rolniczych oraz 


działanie urządzeń do oświetlania, sygnałów świetlnych. i dzwiekowyc E 
} 3. Przed uruchomieniem silnika sprawdzić czy dźwignia zmiany E xi 

gów znajduje się w położeniu jałowego biegu. Er fp 

4. Podczas zaczepiania maszyn, narzędzi lub przyczep, ciągnikiem na- 
leży manewrować powoli i uważnie. | 2 

E Przymocowywanie łańcuchów lub lin do osi lub innych części pod- 
wozia ciągnika poza hakiem zaczepu, zawieszeniem trzypunktowym albo 
belką zaczepu jest niedopuszczalne, pe 

6. W czasie pracy nikt nie powinien znajdowaé sie na ciągniku oprócz 
kierowcy. 

7. Wskakiwanie na ciągnik w ruchu lub zeskakiwanie z niego i stawa- 
nie na dyszlu przyczepy, gdy ciągnik jest w ruchu, jest surowo wzbro- 

* nione. 

8. Ciągnik powinien zawsze poruszać się z prędkością, zapewniającą 
pełne bezpieczeństwo ruchu w danych warunkach terenowych i drogo- 
wych oraz pełne bezpieczeństwo maszynom doczepionym. 

9. Pedały obu hamulców powinny być stale sprzęgnięte, rozprzęgać je 
wolno tylko przy powolnym wykonywaniu ostrych skrętów na polu, ni- 
gdy zaś podczas jazdy po drogach. 

10. Jeżeli z ciągnikiem jest sprzęgnięte więcej niż jedna przyczepa, 
przyczepy powinny być hamowane jednocześnie z ciągnikiem. 4 

11. Jeżeli mechanizm różnicowy jest zablokowany, to urządzenie do 
blokowania go bezwarunkowo musi zostać wyłączone przed zakrętem. 
Niewyłączenie urządzenia do blokowania grozi wypadkiem lub uszkodze- 
niem mechanizmu różnicowego. 4 

12, Zabrania się zdejmowania lub nakładania pasa naped ozeli 
kolo pasowe sie obraca. " pedowego, je 3 

18. Podczas pracy silnika zabrania si ‘chica ct e 

ę dokonywanie jaki ek ne 

E lub regulacji mechanizmów ciągnika, A ARA a 

; - Zabrania się wykonywania napraw na è " 

rzedzi „ jeż 
WA 5 utrzymuje narzędzia. (A AO N 
W czas transportu zawieszone nar ; R 
| czyć łańcuchami, sadzie należy dobrze zabi 
16. Nie wolno wchodzić pod narzędzia unisone poda 


M > DEO 17. Nie wolno e 
"i "v "PEM . 7 x i | pt Y I gulowywać zaworu. bez 


Sree 0 


2" T T c 
wih LIED A T : a sy; Ls b 
d^ ^d TL (YZ i d — 1^ 
M ‘Jp 
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PY TS 
2A T F 
ED 


AFA 


s | RY o 
HL UŻYTKOWANIE CIĄGNIKA 


‘ E 


^ 


a 


1. NAPEŁNIANIE ZBIORNIKÓW I UZUPEŁNIANIE SMARÓW 


W celu zapewnienia ciągłości pracy ciągnika powinno się mieć zapas 
olejów i smarów odpowiadający zalecanym gotunkom. Oleje i smary po- 
winny być zabezpieczone przed przenikaniem kurzu i brudu, przechowy- - 
wane w czystych, szczelnych niezardzewiałych zbiornikach, beczkach lub 

| naczyniach i rozlewane za pomocą czystych naczyń. Do poszczególnych ro- 

i dzajów oleju lub smaru powinny być oddzielne naczynia. Pojemność zbior- 
nika do przechowywania oleju napędowego powinna umożliwiać co naj- 
mniej trzydniowe odstanie się oleju, w celu osadzenia się na jego dnie 
zanieczyszczeń i wody. 


. Napełnianie zbi 
silnika: PRA 


Paliwa, układu chłodzenia 4 sm P yi 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


em korków na właściwe vili 
są uszkodzone. Korek otworu wiewow 
trzający: należy dbać o jego czystość. 
paliwa napełniamy olejem napędowym, Poszcze 
hanizmy należy napełnić olejami podanymi w tabeli 
odnicę trzeba napełnić do poziomu około 10 mm po bah. 
przelewowej w otworze chłodnicy czystą, miękką wodą lub w czas 
- dów płynem niezamarzającym. Współpracujące części mechan tpt 
gnika powinny być smarowane we właściwych terminach; terminy s 
rowania, gatunki i ilości smarów, oraz miejsca smarowania prz 
ją tablice smarowania. 


2, PRZYGOTOWANIE CIĄGNIKA DO PRACY 


Niezależnie od pory roku kierowca przed uruchomiegi i silnika p 
nien sprawdzić czy: 

— w ogumieniu panuje właściwe ciśnienie; 

— przecieki zostały usunięte; 

— zauważone usterki zostały usunięte; 

— dźwignia zmiany biegów jest na luzie, a napęd wałka przeka 
mocy i napęd pompy hydraulicznej są wyłączone; 

— chłodnica jest nepełniona wodą; 

— kurek paliwa jest otwarty; "PE 

— zbiornik paliwa jest napełniony; jeżeli zbiornik paliwa ug I * 

lub przewody paliwa były odkręcone, albo silnik nie pracował d dłużsi 
okres czasu, trzeba odpowietrzyć układ zasilania paliwem. | 

Po tych wstępnych czynnościach wkładamy kluczyk w stacyjkę i i 
_ stępujemy do właściwego uruchamiania silnika. 


- 


wa e URUCHAMIANIE SILNIKA LATEM E 2 
^ BV "t 
JA bew dźwignię ręczną dawkowania paliwa na maksy 
yé wikia paliwa pompy v 


łe czeniu wzbogacacza | te 
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^c | By 
ae 


ENIE SILNIKA W OKRESIE JESIENI 0-ZIMC 


4. URUCHOMI 


i ; A) przy temperaturach wyższych niż — 10°C 

| 1. Włączyć odprężnik. | 

1 2. włączyć rozrusznik na okres 3 do 4 sekund. s 

i znik. BB 
3. Wyłączyć odpręż | " 

i 4 Beavis dźwignię ręczną dawkowania paliwa na maksymalną dawki 


5 5. Włączyć wzbogacacz dawki paliwa pompy wtryskowej; włą ezenit 
wzbogacacza towarzyszy charakterystyczny trzask zatrzasku pokrętła. . 
; 6. Wycisnąć sprzęgło całkowicie (do drugiego oporu). a 
7. Włączyć zarzenie podgrzewaczy (pierwszy takt przełącznika dw waj. 
taktowego), a po 30 sekundach przełączyć na drugi takt włączając roz=- 
rusznik. Każde włączenie rozrusznika może trwać nie dłużej niż 10 se- 
kund; następne włączenie rozrusznika może się odbyć po upływie 60 se- 
kund. 
8. Po osiągnięciu wysokich obrotów silnika sprzęgło należy włączyć, 
a silnik utrzymywać na średnich obrotach. 


W razie wystąpienia trudności rozruchu polegającej na 3-krotnej nieu- 
danej próbie uruchomienia silnika metodą A należy rozruch wykonać 
metodą B. 

B) przy temperaturze poniżej —10°C 

1. Wmontować i podłączyć akumulatory przechowywane w ciepłym - 
pomieszczeniu. 

2. Wykonać czynności według metody A od 1 do 6 punktu, ! 

3. Sprawdzić, czy oba kurki układu chłodzenia są otwarte i nieza- 


marznięte, po czym przystąpić do przelania układu dwoma wi i | 
arz wiadra i 
rącej wody, o temperaturze 90—100°C. E 


4. Zamknąć ki ; 14 j 
WIG nąć kurki, a chłodnicę napełnić wodą o temperaturze 90— 


- 


9. Wykonać czynności według metody A pkt. 7—10 
ł korbowy silnika 100 obr/ 


z 
2 
N 
2 
B 
(v 
a 
N 
8 
= 
© 


min, poniżej których 


b NI Eod i 
War Lbs as pierwszych 
7100706 Przew Wa ych rozruchów silnika należy 


| wydostaje się biały dym, 
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n dok zgrzać, obserwując wskaźnik RE : 
tablicy rozdz aperatura wody najbardziej odpowiednia d 
. silnika. wynosi. 80. "Cy jezeli jest nizsza, nalezy chlodnice p 
zasłoną). 


p PN v d 
WE NAWE aT 
x b 


D śle 


| $ Rys. 3, Tablica rozdzielcza: 
p^? 1 — lampka kontrolna świateł długich (niebieska), 2 — lampka --— 


kierunkowskazów (czerwona), J — gniazdo wtyczki koncentrycznej dla 
wycieraczki szyby budki kierowcy lub dla lampy przenośnej, 4 — prze- 
łącznik łącznik dzwigniowy trzypolożeniowy kierunkowskazów, § — licznik mo- 
1 ed ,0— 1 5 5 dawkowania paliwa (gazu ręcznego), 7 — lampka 


Waczy, 5 — stacyjka z kluczykiem, 9 — przycisk syg= 
a kontrolna ładowania akumulatorów (zielona), 12 
' Nat oleju 1 temperatury wody. . 793 


kontrolną ładowania a 
a uruchomienia silnika; jeża lam 
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z podnośnika hydraulicznego wyłączy 


je korzystania « j 
5. W razie y łagodnie (nie siłą) dźwignię pompy podne 


gło, a następnie włączyć 


2 licznego przesuwając ją w tył. ; x 
| f FW zie korzystania z wału przekaźnika mocy wyłączyć & 
| , 

4 

! 


3 


: 7 "a Wał pr 
i mie siłą) dźwignię napędu tego wału, zeke 
r maleć leżny od prędkości ruchu ciągnika h 


mocy może mieć napęd nieza : Ou. Reo. 
ka y wiając dźwignię w tył, m 


zależny. Napęd niezależny włącza się przesta 

pęd zaś zależny — przestawiając ją w przód. - E 

7. Wyłączyć całkowicie sprzęgło (do drugiego oporu); jeżeli nie kc 

J rzysta sie z podnośnika hydraulicznego i wału przekaźnika mocy, wy 
starczy wyłączyć sprzęgło do pierwszego oporu. 


Rys, 4. Dźwignie sterowania: | 

1— dźwignia sterowania poni 1 
pa = 

nośnika hydraulicznego, 2 — a 810 


nia sterowania wałem przekaźnika 
mocy. f 


ý 8, Włączyć łagodnie (nie 
8 najczęściej III 
15 9, Zwolnić 
|y i 10. Zmniejsz 

1 dnocześnie da 


siłą) odpowiedni bieg; prz 

; przy pracach 
lub IV, a przy transportowych — IV, V lub VI "MR 
hamulec postojowy (zapadkę), 


yć powoli nacisk nogi na | 
pedał sprzęgła, zwiekszaj 
wkę paliwa (przesuwając powoli dźwignię bac geh pea p 


t wanią paliwa w . 
m 29 tył lub naciskając na pedał podawania paliwa prawą 
„ sieją 


ibt. | Nie zezwalać na dłuższe i OR 
potrzebne do płynnego. ruszenia ciągnika ber betten 


r 


2 nj A 
d E > > xw 
_ D 
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lacji — podawania paliwa, a podczas jazdy.po drogach (transport) — pee 
dałem podawania paliwa. 


Rys. 5. Pomosty: 


f — dźwignia zmiany biegów, 2 — pedał regulacji podawania paliwa, 
3 — pedał sprzęgła, 4 — pomost lewy, 5 — siodło kierowcy, 6 — pomost 
prawy, 7 — Koło kierownicy, 8 — tablica rozdzielcza, 9 — pedały ha- 
mulców. 


14. W czasie jazdy nie wolno trzymać nogi ani na pedałach hamulca 
ani na pedale sprzęgła. 

15. W czasie jazdy wyłączyć sprzęgło przy przełączaniu biegów. 

16. Do przełączania biegów w czasie pracy ciągnika lub przy zatrzymy= 
waniu ciągnika wystarczy wyłączyć pierwszy stopień sprzęgła. 

17. Pompę podnośnika hydraulicznego i napęd wału przekaźnika mocy 
należy włączać i wyłączać tylko podczas postoju ciągnika, Przy włączaniu 
i wyłączaniu tych mechanizmów wyłączyć sprzęgło całkowicie i włączać 
je bardzo powoli. 

18. Przy przechodzeniu z wyższego biegu na niższy podczas ruchu ciąg= 
nika stosować dwukrotne wyłączanie sprzęgła ze zwiększeniem liczby 
obrotów silnika między poszczególnym wyłączeniem sprzęgła, 4 

19. Szybkość jazdy ciągnika regulować dźwignią gazu, a nie poślizgiem 
sprzęgła. : ; 
20. Przy zjazdach z góry powinien być włączony bieg i sprzęgło, Nie 
wolno przekroczyć maksymalnych obrotów silnika, tj. 2450 obr/min. 
! Przekroczenie tych obrotów może spowodować uszkodzenie silnika, ane ‘ T 

Ka Met 


* 


+ 
" 
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21. Zwracać uwagę, aby w czasie pracy w ed bn. p E 
dały hamulców były dobrze złączone anie 2 — 
p ^ RAGE 9 5 kę wodo iv d. dezas 823 
| : a zy 
f Eu eh ci borpidoxze nstwo wywróce 1 
| : E uu pracy w polu trzeba uważać na prawidłowe daw kc 

! paliwa za pomocą dźwigni odpowiednio do obciążenia. Przy bardzo 

nej barwie gazów spalinowych zmniejszyć dopływ paliwa lub p ze 

niższy bieg. Przy białej barwie spalin dawkowanie paliwa trzeba zę 
szyć lub przejść na wyższy bieg. Ciągnik pracuje najbardziej eke 10 
nie, jezeli silnik rozwija prawie pełną moc. 


Rys. 6. Sterowanie podnośnik; i : 
kowanie mechanizmu x 
I — pokrętło regulacji da 


dźwignia sterowania podno 


pedał blokowania mech RC 
a nizmu 
cowefo, "m 


wicie nacisk na pedał do bloko ; icowy odblokować, 

m wania; w razie tru 18 
Sprzęgło główne lub zmniejszyć liczbę shies ih $ 
Blokowanie u róż w 
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wykonywanie skrętów 
cowym grozi nieszć 
24. Podczas orki i innyi 0 
ślizgania się kół, ponieważ wtedy RU 
opon. Jeżeli obciążniki kół nie zapobiega 
krótkich odcinkach), należy przesunąć ¢ ośnik 
hydraulicznego w położenie „Dociążanie”. ; 2B 
Uwaga. W celu chwilowego dociążenia ciągnika zawieszonym . 
dziem należy uprzednio wyregulować zawór rozdzielacza pokrętłem. Fo 
przebyciu odcinka powodującego poślizg należy bezwarunkowo puścić 
qźwignię rozdzielacza podnośnika hydraulicznego, aby wróciła samoczyn= - 
nie w położenie „Opuszczanie”, Nie wolno używać podnośnika hydrau- 
licznego do dociążania tylnej osi ciągnika narzędziami w ciągu dłuższego | 
czasu, ponieważ długotrwałe dociążanie powoduje rozgrzewanie się ole- 
ju i pogorszenie pracy podnośnika, silnik zaś zużywa w tym r 3% 
więcej paliwa. I 
25. Jeżeli ciągnik pracuje w ciężkich warunkach, wymagających stale- 
go dociążenia tylnej osi, dętki tylnych kół náleży napełnić wodą. FAA 
26. W czasie pracy w polu, np. podczas orki, narzędzie należy wyciągać 
z ziemi i wprowadzać w nią podnośnikiem hydraulicznym podczas ruchu — — 
ciągnika. W tym celu należy ustawić dźwignię rozdzielacza podnośnika - „ 
w odpowiednie położenie („Podnoszenie”, , Stop“ lub ,Opuszezanie"). Po 4 
27. Podczas pracy, gdy narzędzie jest zagłębione w glebie, dźwignia — — 
rozdzielacza powinna być ustawiona w położeniu ,,Opuszezanie” (po a 4 
pracuje wtedy jałowo). r.z 
28. W przypadku posługiwania się rozdzielaczem cylindrów hydrau- y 2 
licznych, zewnętrznych, należy ustawić dźwignię rozdzielacza podnosni- 
ka w położeniu „Stop“ lub ,Opuszezanie" i sprawdzić, czy nie występu- . 
ją przecieki na złączach przewodów hydraulicznych. | ARE 
29. Przestrzegać, aby ciągnik miał jednakowe rozstawienie kół przed- 
nich i tylnych; przy różnych rozstawieniach szybciej zużywa się ogumie- | 
nie, a ciągnik zużywa więcej paliwa. - Ts 
30. Po dłuższej pracy silnika zapas paliwa w zbiorniku może się zmniej- — 
| Szy6 tak, że silnik się zatrzyma; w takim wypadku dźwignię kurka pali va 
- należy przestawić. w położenie R; zapas paliwa w zbiorniku wy starczy 
. jeszcze na 15—20 minut pracy. EJ 
31. W czasie manewrowania ciągnikiem w celu zaczepienia 
oosiowej należy uważać, aby nie uderzyć dyszlem zaczepu 
o twardą przeszkodę wystającą z lemi. Ro 
Zatrzyn ud ciągnika 
Br. STY 2^ 


wc 
"C L HAU 4 


MS 
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w na luzie (w v padl 


* : jego 
L4. Ustawić dźwignię zmiany biegów na BERE Y 


5 E oo — gmika na wzniesieniu, niezależnie od 2 
i ws I teczny bieg). 
- . wszy lub wsteczny | A 
źnika mocy. 
5. Włączyć napęd wału przeka 5 
6. Wyłączyć napęd pompy hydraulicznej Ea 110 ' 
7. Unieruchomić silnik przesuwając W przód dźwignię regul cji 


wania paliwa. 


8. Włączyć sprzęgło. 
g. Unieruchomić zapadką pedały hamulca nożnego, 
10. Wyjąć kluczyk ze stacyjki. w E 
11. W okresie chlodów, po pracy spuścić wodę z chłodnicy i b 
i przechowywać ją do następnego użycia. 3 


t | 

'v- 
We; 
d 


5.3. Napęd wałem przekaźnika mocy. 


Ciągnik Ursus C-330 ma dwustopniowe sprzęgło, a dźwignia wału prz 
kaźnika mocy umożliwia włączenie niezależnego lub zależnego napę 
Przy korzystaniu z wału przekaźnika mocy należy przestrzegać nastept 
jących wskazówek. : 
1. W przypadku gdy ciągnik wyposażony jest w przystawkę pasow 
należy ją zdjąć, Natomiast gdy ciągnik ma hak pociągowy należy odłączy 

: pokrywe walu przekaznika mocy od kolpaka. a 
| _ 2. Sprzęgnąć maszynę z ciągnikiem, a następnie połączyć wielowyr 
stową końcówką wału przekaźnika złączem przegubowym z wałem n 
pędowym maszyny. 4 
3. Przed każdym włączeniem czy wyłączeniem dźwigni przekaźnikć 
E 1 Sada Ao do końca, tj do drugiego oporu. 

. cz igni Es k 

! Bola a : iu ącząć dźwignię wału przekaźnika mocy tylko w czas € 


5. Podczas ruchu ciągnika wystrzegać się ostrych i nagłych s 


— 


A 
OR 


i 5.4. Naped kolem pasowym. ^ 
|. 1. W przypadku gdy ci 
ągnik 


aet 7 pas 
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ciągnik. —— 
7 


— 
* 
EA y- 
2x, 


* 


vee 
p é 


1 d wału (dźwignia zmiany biegów 
3 ika pozostają na luzie). — 
jednocześnie poda 
paliwa. | 
Uwaga! Przy szybkim wiaczaniu pas 
spada pomimo spokojnego włączania sprz 
nie maszyny lub ciągnika. Dźw 
wać tak długo, aż się ustalą wł 
— nika n, = 2200 obr/min, prędkość obwo 
12. Zwracać uwagę na prawidłowość pracy silnika. "BH 
13. Przed każdym zatrzymaniem maszyny napędzanej wyłączać sprzę- — 
gło całkowicie. * * 
5.5. Umocowanie narzedzi na ukladzie trzypunktowym. Aby umocowaé TE 
na ciągniku narzędzie zawieszane należy: 


— zdjąć belkę zaczepową, 
— zdjąć dźwignie podnoszące zaczepu uniwersalnego, 
— podnieść dyszel zaczepu, aby zaskoczyły zapadki, 
— w celu uzyskania dużego prześwitu zdjąć zaczep uniwersalny, 
— łącznik górny umocować w dolnym otworze korpusu, jeżeli wyso- < 
kość kozła narzędzia wynosi 460 mm. Otwór górny należy używać wte- 
dy, gdy narzędzie ma wyższy kozioł. Przy korzystaniu z otworu górnego — — 
powiększa się wielkość dociążenia kół napędowych, a jednocześnie wy- -— 
dłuża się droga zagłębiania narzędzia. - AB 
— umocować narzędzie na układzie trzypunktowym, 
— w celu skasowania lub ograniczenia ruchów bocznych ne 
w górnym położeniu, należy umocować łańcuchy boczne w dol 
_ otworach wsporników i skrócić ich długość nakrętkami rzymskir 
aby narzędzie podniesione w górę miało minimalne ruchy boczne ( 
dy ruchy boczne, — — 
e sala 
umocowac 


“ag 
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m ia zaczepu uniwerse |n ego i 1 
|. wym może wymagać zdemontowan 
| d o peso tał sokości, ut 
va ; 6.4 VW 
e Narzedzia zawieszane, pracujące na 8$ ej wy 

zw ladzie trzypunktowym, 


tosowaniem zast 
| umocowane na uk 2 zas 1 3 
© usztywniających. Po zastosowaniu zastrzałów usztywn 
posługiwać się podnośnikiem hydraulicznym. 5 Me 
5.6. Doczepianie narzędzi: Maszyny i narzędzia mogą być doczep ane « 
- — haka pociągowego, k 
— zaczepu uniwersalnego, , 


— belki zaczepowej. PSA 1 
561. Hak pociągowy służy do doczepiania maszyn dwuosiowye 


o wysokim położeniu trójkąta zaczepowego. Dla zabezpieczenia sworzmi 


m 


haka przed wypadnięciem musi być założona zatyczka. Zespół haka po 
ciągowego wymontowuje się z ciągnika przez wysunięcie sworzni p 
tykowych. 


r E Cra | 
r4 


| 


Rys. 7, Zaczep uniwersalny jako zaczep do maszyn jednoosiowych: 
1 — zapadki zaczepu, 2 — dźwignia lewa, 22 dyszel zaczepu ; W 
» 


É a= 
belka ramy zaczepu, 5 — końcówka wałka przekaźnika mocy po 


zdjęciu kołpnka i kryw 
nes pokrywy wałka, 6 — dźwignia prawa, 7 — łańcuch 


|. .. . Gować jako zacz 

| .. wahliwy. Zaczep uniwers ma 
E. ersalny jest montowany na ciągniku na 

rn elbe, ciągnika z jednoosiow: | 

| 2 i rozsiewaczami wapna ROW-2 M 


y^ UP 
" à 


7 * w 
^ e 
cz Y 
4 
N92 
» O 
E 
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1) obrócić widełki zaczepu w kierunku do przodu c 
jąc dyszel zaczepu uniwersalnego w dół, 
2) zabezpieczyć je sworzniem zaczepu. dE. 
| Doczepianie odbywa się przy pomocy haka znajdującego się 
zaczepu. Hak z dyszlem podnoszony jest podnośnikiem hydraul 
za pomocą dwóch dźwigni łączących dyszel z dźwigniami dolnymi 
zawieszenia, co umożliwia zaczepienie maszyny lub przyczepy bez 
dzenia kierowcy z ciągnika, Samo doczepianie przyczepy należy przepro- — 
wadzić w kolejności jak niżej: f SU f 


Pa 

BEA 

| 

ini'nika, © 

VALLI y 

RP i " 

„ 
„ 

4 37 DF 

ram 


» 


— włączyć pompę hydrauliczną, D 
— przestawić dźwignię rozdzielacza w położenie ,Podnoszenie", 
— dźwignię rozsuwającą zapadki przestawić do przodu.w celu rozsu- 
nięcia zapadek zabezpieczających dyszel, , 0038 
— przestawić dźwignią podnośnika w położenie „Opuszczanie”, 
— zwolnić dźwignię rozsuwającą zapadki zaczepu, ; „AR 
— podjechać ciągnikiem z opuszczonym hakiem pod dyszel przyczepy. 
Należy zwracać uwagę, aby cofając ciągnikiem nie uderzyć opuszczonym M hę 
dyszlem zaczepu uniwersalnego w wystającą 2 ziemi twardą przeszkodę, E Yt * 
— przestawić dźwignię rozdzielacza w położenie ,,Podnoszenie”. W cza= m. Wr 
sie końcowego skoku ramion podnośnika następuje zaskoczenie zapadek 
i wejście końcówki haka w środkowy otwór belki, co zabezpiecza przed = 
samoczynnym odłączeniem się przyczepy, "OBR 
— & dźwignię rozdzielacza podnośnika w położenie ,Opusz- — "ZM 
czanie", A 
— wyłączyć pompę hydrauliczną podnośnika, 
— założyć wał przegubowy z osłoną. 
— Przy odłączaniu przyczepy od ciągnika trzeba: 
L odłączyć wał przegubowy 2 osłoną, 
E włączyć pompę hydrauliczną, | Pi 
|o przestawić dźwignią rozdzielacza podnośnika w położenie „Podno= R 


* 
TJ 
"m 


— szenie”, * 
E przestawić do przodu dźwignię rozsuwającą zapadki, co spov ) 
rozsunięcie zupadek zabezpieczających dyszel zaczepu przed opuszczenie 
— przestawić dźwignię podnośnika w położenie „Opuszczanie”, : 
— zwolnić dźwignię rozsuwającą zapadki zaczepu, "a 
odcza. używania zaczepu do przyczep jednoosiowych, łańcuchy boczn 
ipięte jednakowo. 7938 
czenia sworzniowe w układzie zawieszenia i w 
być w sposób pewny zabezpieczoni 


UNT 
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E czep wahli ? "mu 
wahliwy. 7 widełek do 300 


zych o 0 o All 
kowania zaczepu uniwersalneg y 


» 5.64. Zaczep 
| maszyn i narzędzi roln 
Jw pionie. W celu przys ; E 
aczepu wahliwego trzeba: „ 
E oct é dźwignie zaczepu uniw : 
ae en dolnymi ulcladu , Vue 
i — obrócić widełki zaczepu W położenie ty 

SR 8 lkę ramy zaczepu, 
d 5: : ipi widełki sworz 

W zależności od potrzeb dyszel wra 
w poziomie w jednym z pięciu położeń, 
ramy zaczepu. 


ten sposób, ð 


— — — 


nia zaczepu. 
z z widełkami można 3 
ustalonych otworami m 


Rys. 6. Układ zawieszeni 
zaczep wahliwy: 

1 — dźwignia sterujac 
fórny, 4 — korpus przystawki Pasowej Wi. ROREM WZA pa 


dolna lewa, 7 — 
e pu, 8 — , 
us uu cane narzedol, 9 — 1 centralna trzypunkto 
i = ar 
nowego, 13 SW'o plonowo prawe, 1? — We, 10 — dźwignia dc 
(m ramiona podnośnika, | “Tbk przekładni cięgła glee 


narzędzi zaczep uniwersalny jako 


jest elementem zaczepowyraii 


Za 
j wysokości x strzałów, można 


V plonie do 300 kG, 
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1. UKŁAD SMAROWANIA 


1.1. Poziom oleju w misce olejowej silnika. Poziom oleju w misce We 


dlejowej silnika należy sprawdzać codziennie, gdy ciągnik stoi poziomo | 


i po całkowitym spłynięciu oleju do miski olejowej, to jest po upływie —— 
kilkunastu minut po zatrzymaniu silnika. 2 aż. 
Poziom oleju należy utrzymywać stale w pobliżu górnej rysy na wskaź- E . 
niku prętowym i nigdy nie dopuszczać do obniżenia poziomu oleju poniżej A 323 
dolnej rysy. Jeżeli poziom oleju znajduje się powyżej górnej rysy wskaź- 7 
nika, korbowód uderza w olej i powoduje rozbryzgiwanie zbyt dużej g EU 
ilosci oleju do cylindrów. Wskutek tego olej bedzie sie dostawal w duzych ED T 
ilościach do komór spalania cylindrów, powodując obfite dymienie si- o 
nika oraz zapiekanie się pierścieni tłokowych i przyspieszone zużycie * 2 27 
gładzi cylindrowych. Jeżeli poziom oleju opadnie poniżej dolnej rysy, EN 4 
pompa nie bedzie mogla zasysaé oleju, wskutek czego nastapi wytopienie ps 
panewek lub zatarcie tłoków i zniszczenie gładzi cylindrowych. > M ^de A 
33 Wskaźnik poziomu oleju znajduje sie po prawej stronie silnika. FO X 
— wyjęciu wskaźnika trzeba go wytrzeć czystą szmatą, a następnie włożyć ' SAP 
do skrzyni korbowej, potem wyciągnąć i ustalić, do jakiej wysokości | 
~ sięga olej. Jeżeli poziom oleju nie sięga górnej rysy (gdy ciągnik 
. ustawiony poziomo), należy niezwłocznie uzupełnić olej. W tym 
należy otworzyć pokrywę maski, wyjąć korek wlewowy z odpo w. 
1 zatykającym otwór wlewowy, znajdujący się na pokrywie g 
wlewa się przez lejek z sitkiem zwracając uwagę, czy pozio 
órnej rysy wskaźnika. Podczas dolewania trzeba kil 
oleju w misce, aby nie nalać go za dużo; 
omu wskaźnik i korek wlewu w. 


‘9 
M 

7 
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części miski odpowiednie naczymie p 
: leiu, tawiwszy uprzednio s 
1 otwór — ! 5 aż wszystek olej gne — m | 
. Spuszczony (zużyty) olej silnikowy nie nadaje * A mp Aa 
Gdy zużyty olej ścieknie, należy oczyścić i WKTĘC ite eet z 
. i nalać przez otwór wlewowy 6,2 1 czystego 


— = 
Rys. 9. Smarowanie silnika: 
1 — wlew oleju, 2 — prętowy wska- 


2 t 
41 źnik poziomu oleju, 3 — korek spu- 


‘ae AE A ‘| stowy (znajduje się po drugiej stro- 
nif — — 


nie miski olejowej). 


gatunku nakazanego w tabeli 1 (do górnej rysy na wskaźniku pretowym). 
Przy zmianie oleju silnikowego należy za każdym razem oczyścić filtr 
oleju, a także przepłukać wkład korka wlewowego w paliwie, potem 
osuszyć go i zwilżyć olejem silnikowym, 


wymianą oleju w filtrze odśrodkowym należy odk ymo- 
cowującą pokrywę filtru, zdjąć wirnik i rozmonto T 
stępnie odjąć podstawę. M 


Wewnetrzna powierzchnię pokrywy wirnika oskrobać lopatl 3 =" 


ną lub bakelitową (nie używać noża, aby nie w 
_ a następnie wszystki i -wraz z zaworkiem : 
ee eee Mita wne i 
J , i> kaa Ld d gis 
E ^T GE?vEN 4 
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Rys. 10. Filtr oleju rozmontowany: 


— 4 — pierścień 
1 — korpus filtru oleju, 2 — oś wirnika, 3 zaworek, n 
1 5 — pokrywa filtru, 6 — podkladka, 7 — śruba, $ — pier- 
ścień uszczelniający, 9 — podstawa wirnika, 10 — slatka filtrująca, 11 — 
pokrywa wirnika, 12 — podkładka uszczelniająca, 13 — pierścień zabez-- 
pieczający. 


‘Siatke filtru montować szerszą wewnętrzną częścią obrzeża wd 
nik montuje sie tak, aby kreski na podstawie wirnika i na jego p 
pokryły się. tę 

Jest to ważne, Po wienik ze względu na wysokie Ms 


: mocowuje pokrywę filtru. 
ole u. Na prawidłową Pa 


"4 4 
1445 pai » A A PS 
LE 


Sa nen, 
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ignienie wytwarza 20 beg 
3 silnika. Rurkowo-sprężynowy wskaż 


| układzie smarowe nia sil 
| * j wskazuje ciśnienie jM W przewo 
: aby rre obrotach silnika ciśnienie oleju e > + "ZW 
wynosić 3—5 atn- m= as Ref GUTE 

j err n 1 obrotach biegu jałowego n 550 ob 
minimum 12 at n. Bezpośrednio po MP ozgrzania się oleju. 1 
leju ciśnienie nie może być wyższe do czasu rozg trait filtru ora 
jum filtru oleju można sprawdzić, stwierdzając, czy pipe aa 700 ) 
się przy uruchomionym silniku (powinno się słyszeć C rystyczny 


szum i wyczuwać drgania pokrywy filtru). 


dzie smarowania. 
ss je je podczas pracy 


2, UKŁAD ZASILANIA PALIWEM 


Układ paliwowy będzie długo i sprawnie pracował bez naprawy, jeżeli 


będą przestrzegane następujące przepisy. | | 
| 1. Zbiornik paliwa napełniać zawsze odstałym (co najmniej przez 72 
godziny) i przefiltrowanym olejem napędowym, nie zawierającym kurzu, 
pyłu, wody itp. | 
2. Utrzymywać we wzorowej czystości układ zasilania paliwem, 
a szczególnie wkłady filtru paliwa. ; 
3. Nie dopuszezaé do oprózniania zbiornika paliwa, a podczas pracy 
w terenie górzystym stale uzupełniać ilość paliwa w zbiorniku, zapobie= 
gając zapowierzaniu się układu zasilania paliwem. 5 
4. Usuwać natychmiast zauważone nieszczelności. 
i 5. Przestrzegać przepisów smarowania pompy i regulatora, Zanieczysz= 
ü czenia, znajdujące się w paliwie, są często niewidoczne, jednakże pod zas 
pracy silnika dostają się z paliwem do pompy wtryskowej i wtryskiw a- 
czy, powodując przyspieszone zużycie części tych zespołów. Praktyka wy- 
8 kazała, że prawie wszystkie uszkodzenia oraz przyspieszone zuż vanik 
3 i wtryskiwaczy są powodowane zanieczyszczonym paliwem. | 
bc J. Oczyszczanie zbiornika paliwa, Oczyszczanie zbiornika paliwa m 
| Teży przeprowadzić dwa razy w roku, przy zmianie oleju RE 
> a w jesieni i na wiosnę. ju napędowe 
I 1. Odłączyć od pompy zasilającej przewód doprowadzający ole 
k pakt paliwo do podatewionego naczej | zbić 


» 
U 


a 


à paliwa nalać oleju 
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4. Umyć korek wlewowy zbiornika i starannie oczyścić otworek w kore 
ku, umyć kurek paliwa, jego siatkę i oczyścić osadnik. b A 
5. Odłączyć drugi koniec przewodu od zbiornika, przepłukać i prze- | 
dmuchać przewód. 
2.2. Odpowietrzanie układu paliwowego. Zapowietrzenie się przewodów 
układu paliwowego powstaje wówczas, gdy silnik ma dłuższą przerwę 
w pracy lub niewystarczającą ilość paliwa w układzie zasilania. Powietrze 
przedostaje się również do układu, jeżeli są nieszczelności w układzie za- 
silania paliwem lub po oczyszczeniu filtru i przewodów paliwa. Powie- 
trze znajdując się w układzie zasilania uniemożliwia wtrysk paliwa da 
cylindrów, ponieważ ściskane podczas pracy pompy zasilającej i wtrysko- 
wej zmienia objętość i uniemożliwia tłoczenie paliwa do wtryskiwaczy. 


Rys. 12. Opowietrzanie układu paliwowego od zbiornika do fil- 
tru wstępnego oczyszczania włącznie, 


Odpowietrzanie układu zasilania paliwem rozpoczyna się od. nalania pa= 
liwa do zbiornika, a kończy się doprowadzeniem paliwa przewodami do 
wtryskiwaczy. 

Odpowietrzanie układu zasilania paliwem przeprowadza si 
jacy sposób. P sie w nast oz | 

1, Otworzyć kurek zbiornika paliwa, ustawiając dźwignię kurk Ra 

, urka - 
Ti  dującego się pod zbiornikiem paliwa na „O“. sii AŻ > 
1-4 2. Zluzowaé śruby odpowietrzające obu filtrów paliwa i pompować | 
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: E: 1550 ków powietrza; Wówczas śrubę fi ^ 
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nia należy równi 
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bis E 
Rys. 13. Odpowietrzanie ukła- 
du paliwowego od filtru do 
| pompy wtryskowej włącznie, 
SM 3. Zluzowat śrubę odpowietrzającą pompy wtryskowej i 


paliwo ręcznie aż do ukazania si i 

| eae ę obok śrub 

18 ae po Pompując dalej, dok fu ee 
|o. 0 Hoezek pompy zasilające 
i S à wału korb 


etrzony, 


e 7l Ay 

Dex śrubę do oporu i une 
- »Skrzypienie” wtryski 5 
owego silnika korbą oznacza, że układ 8 WY ka 


2 WI - 


+ , 


% należy czyścić do 50 motogodzin. 
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załozyć siatkę filtrującą i nakręcić osadnik. je sei nak ręceniem osade 
^» należy sprawdzić stan uszczelki, zwracając uwagę na dobre usecsele 
nienie osadnika kurka paliwa; 
- odpowietrzyć układ zasilania paliwem 
14. Obsługa filtru paliwa. Filtr paliwa ma dwa wkłady filtrujące, wkład 
filcowy do zgrubnego oczyszczania i wzład papierowy do dokładnego 
oczyszczania. Co 200 motogodzin należy umyć w paliwie naczynia obu 
filtrów | oczyścić wkład filcowy 


«> 

© 

Czyszczenie wkładu filcowego filtru rerubnego oczyszczanie wykonuję 
się w następujący sposob 

1. Zamknąć dopływ paliwa ze zbiornika przekręczjąc dźwignię kurka 
w położenie „Z. 

2. Starannie oczyścić czystą szmatką zewnętrzną powierzchnię fitru. 

3 Odkręcić środkową śrubę przymmocowującą naczynie filtru. 

4. Ostrożnie zdjąć naczynie w dół. podtrzymać palcem wkład i docisnąć 
go lekko do dna. Przechyłić powoli naczynie i wylać z niego paliwo MB 
ego naczynia. „SE eee 

5 Wyjąć wkład filtrujący. a nacrynie starannie wymyt * 
zmieniając je parokrotnie af do całkowitego usumeris bradu. 
€ wkład Blcowy oczyścić w następujący sposób. 


. A zi pw YE à à Xt 
1 * 
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| dowym, posługi 
E ię fi d zewnatrz olejem napę da 
wierzchnię filcu o zai da, 
1 j B un szczotką, a następnie wypłukać | 
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Rys. 15. Podwójny filtr paliwa: 

i — korek, 2 — Śruba mocująca naczy- 
nie flitru, 3 — wkręt odpowietrzający — 
pierwsze naczynie, 4 — wkręt odpo- 
wietrzający drugie naczynie, 5 — wkład 
filcowy wstępnego oczyszczania, 6 — 


wkład papierowy dokładnego oczyszcza= 
nia. 


Jeżeli wkład trudno oczyścić, ponieważ nagromadził si 
pochodzący z paliwa, należy wkład zmyć 
asfalt i umożliwia usunięcie go. Należy zwróc 
4 rym płucze się wkład, nie przedostawało si 

średnio, lecz tylko przez warstwę filcu. 
W tym celu zanurza się wkład 


ę na nim asfalt 
benzolem, który rozpuszcza 
ić uwagę, aby paliwo, w któ- 
ę do wnętrza wkładu bez 20 


na kilka minut w czystym 
eden z korków korkiem z 


paliwie, a px 
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powierzchnię fi tru. 
Odkręcić środkowe śruby przymocowujące naczynia filtru. a 
Zdjąć naczynia w dół, T M Le "UE 
. Wyjąć wkłady filtru. N 
Umyć naczynia filtru w paliwie. BB 
Rozebrać wkłady filtru. 
. Wyrzucić wkłady filcowy i papierowy. 

9. Umyć w paliwie pozostałe części wkładów filtru. MET. 

10. Wyjaé z opakowania nowy wklad filcowy i założyć na niego po- 
krywki zdjęte z zużytego wkładu, sprawdziwszy stan uszczelek filcowych 
znajdujących się na pokrywkach; to samo zrobić z wkładem papier Em 

11. cisnąć wkłady pokrywkami, zakładając 4 druty sprężynujące w ten 
sposób, aby ich końce weszły w specjalne otwory w pokrywkach. |. 2 

12. Włożyć wkład do naczynia filtru i umocowaé je. Zwracać uwagę na 
dobre uszczelnienie naczyń filtru i wkłady. Wkład filcowy oczyszcza pa- 
liwo wstępnie, wkład papierowy oczyszcza paliwo dokładnie. R 

13. Odpowietrzyć układ zasilania paliwem. 


2.5. Pompa zasilająca, wtryskowa i regulator obrotów, Pompa wtrys- m 
kowa musi być stale czysto utrzymywana. Szczególnie należy dbać o c a 
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Bu ^ . : Ne 2 
Ev ników poziomu oleju. Nik z 
.. ewowych oleju i wska 
e ee vrumieniem wody S Mél aby 
w, od den ciągnika należy pompę starannie : t. * 

en ię dostać do jej wnętrza lec A 


i lki, : 

| SEE. daniu sprawdzić stan Uszcze 7 v 
Hur Z e zwrócić uwagę na szczelność przewodów paliwa. W razie p 
2) stania przecieków zwrócić się do warsztatu napra 


2. z przewodami prowizoryczni 
| Po użyciu ręcznej pompy 


V 
= 


wczego. Nie je 


tL 
e naprawionymi. , 
| 4 starannie dokręcić jej uchwyt, 
4 Pilnować, żeby śruby mocujące pompę były należycie dokręcone. 4 
Wszelkie naprawy i regulacja pompy, regulatora i wtryskiwaczy n ogé 
l być wykonywane wyłącznie przez wyspecjalizowane warsztaty napra 4 
cze. Wykonywanie tych zabiegów przez użytkownika może doprowadzić 
do poważnych uszkodzeń instalacji wtryskowej i całego silnika, i spow 0- 
| dować utratę prawa do naprawy w ramach gwarancji. W wypadku 
| stwierdzenia przeto jakiegokolwiek uszkodzenia pompę wtryskową na= 
leży przekazać do zakładu naprawczego. 2 
Przy wymontowaniu pompy należy: * 
— oczyścić starannie pompę i końcówki przewodów z zewnątrz; 
f — odłączyć cięgło regulacji paliwa do dźwigni pompy wtryskowejj 
i — odkręcić przewody paliwa; f 
15 — odkręcić pokrywę osłaniającą koło zębate pompy; i 
— zdjąć koło napędzające pompę razem z piastą; 
— odkręcić cztery śruby łączące kołnierz z płytą pośrednią silnika. 


T» wać na wałku pompy tak, aby znak O na wieńcu koła zębatego napędu 


Au i wieńcu koła ze- 
H. MP ym a paliwa powinien nastąpi 
Be | górn martwym położeniem tłoka podczas su 1 tąpić p 


nia (ustawia si 


E. 


Jw: 
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W 
ukazania się paliwa w króćcu przewodu wysokiego ciśnienia I cylindra — E 
i dociskając kołek ręką do koła zamachowego obracamy dalej wałem kor= , 
bowym w prawo, aż kołek wpadnie w pierwszy z otworów na kole za- 
machowym, 

Aby upewnić sie, że kołek tkwi w pierwszym otworze, a nie w dru- 
gim, trzeba go wysunąć z otworu i obracać dalej w prawo wałem kor- 
| bowym; po niewielkim obrocie wału, kołek powinien trafić na drugi 
| otwór oznaczający górne, martwe położenie tłoka I cylindra. Po wyjęciu 

kołka trzeba obrócić wałem korbowym w lewo, aby kołek trafił w pierw- 
szy otwór oznaczający początek tłoczenia paliwa do I cylindra. Nie wyj- 
mując kołka ustalającego z otworu w kole zamachowym luzujemy klu- 
czem nasadowym trzy śruby mocujące koło zębate napędu pompy do 
piasty i pokręcamy kluczem wałek pompy wtryskowej w prawo, aż do 
chwili drgnięcia poziomu paliwa w króćcu przewodu paliwowego I cy- 
lindra. W tym położeniu, starając się nie poruszyć wałkiem pompy, 
dociągamy trzy śruby mocujące koło zębate napędu pompy do piasty 
koła (rysa ze znakiem O na piaście powinna znaleźć się w środku otworu 
w kole zębatym napędu pompy). 

Po wysunięciu kołka z otworu w kole zamachowym, należy sprawdzić 
czy początek tłoczenia został ustawiony właściwie. 


Ustawienie początku tłoczenia paliwa jest prawidłowe, jeżeli przy 
obracaniu wałem korbowym dociskany kołek wskoczy w pierwszy otwór 
pompy. Po przykręceniu pokrywy koła napędu pompy wtryskowej na- 

| 

| 

| 

J 


na kole zamachowym przy jednoczesnym drgnięciu paliwa w króćcu 
leży wyjąć kołek ustalajacy i wkręcić go w obudowę sprzęgła, a następnie 
przykręcić przewody układu paliwowego. 

2.1. Smarowanie pompy i regulatora. Pompa zasilająca nie wymaga 
smarowania, natomiast pompa wtryskowa i regulator obrotów muszą być 
smarowane olejem silnikowym gatunku wg tabeli 1. 


Rys. 17. Regulator obrotów: 

1 — korek wiewowy, ! — wskaźnik pras 
towy poziomu oleju, 3 — WzbogaCACZ, 
4 — dźwiglenka dawkowania paliwa, 
5 — korek spustowy oleju. 


4 — Instrukcja obsługi» 
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| T | jeszczony jest wałek kri : 
Sj + mpy wtryskowej umies krzyy 
„algo: dit ie ooy M aeg co 50 godzin pracy silnika 
eju silnikowego W pompie wtryskowej za 00 
umieszczonego W korku pompy. Poziom oleju po 
edzy dolną i górną rysą wskaźnika prętowego 
wyjęciu korka wlewowego wraz ZE wska 
iomu oleju silnikowego W pompie v vej 
to, aby wskaźnik był suchy. Jeżeli jest zama= 
ką przed wykonaniem po- 


m^ wy, który obraca si 
1 sprawdzić poziom ol 
wskaźnika prętoweBo, 
winien znajdować się mi 
Świeży olej wlewa się po 
oleju. Przy mierzeniu poz 
należy zwrócić uwagę na 
zany olejem, należy go wytrzeć czystą szmat 
miaru, 

Co 50 godzin pracy silnika nale 
regulatora za pomocą wskaźnika prętowego. Jeżeli 
się za niski należy dolać świeżego oleju silnikowego 
nego na wskaźniku prętowym górną kreską. 
i 2.8. Wtryskiwacze czopikowe. Zanieczyszcone paliwo i niewłaściwa eks- 
/  ploatacja silnika skracają okres użytkowania wtryskiwaczy. Podczas eks- | 

ploatacji nie należy silnika przeciążać; wskutek niezupelnego spalania - 


DU mac 
WRA 


[4 


ży sprawdzić poziom oleju w korpusie 
poziom oleju okaże 
do poziomu oznaczo= 


ye. 18. Wtryskiwacz czopikowy: 
— korpus, 2 — filtr szezelinowy, 3 
„ 


uszczelki, 4 == Xrócl " 
6 — nakrętka, ZONE 
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M towaé, Po wymontowaniu wtryskiwacza należy dokładnie « 
— końcówkę i filtr szczelinowy. ' | a PNR ^ 
; W tym celu trzeba wtryskiwacz częściowo rozebrać. Odkręcić naka G, 
wyjąć końcówkę wraz z iglicą, odkręcić króciec i wyjąć filterek szezel 
nowy. Zanieczyszczoną silnie końcówkę i filtr szczelinowy oczyścić szczot- ——— 
ką z drutu mosiężnego i wymyć w paliwie. i. P j 

Przy czyszczeniu i myciu trzeba dokladnie usunąć zanieczyszczer 3 
z rowków filterka, uważać, aby nie pozamieniać iglic i końcówek — części 4 
te są wzajemnie fabrycznie dobrane i dotarte, stanowią nierozdzielna parę 
precyzyjną. Po wymyciu i osuszeniu trzeba w nakrętkę włożyć końcówkę ^ 
z iglicą, a filterek w króciec i przykręcić do korpusu wtryskiwacza. 323 

Prawidłowo pracujący wtryskiwacz rozdrabnia paliwo na mgłę, nie po- 
zostawiając podcieków na końcówce. Stożek wtryskiwanego paliwa po- 
winien być symetryczny (bez odprysków), a kąt wierzchołkowy stożka 
paliwa powinien wynosić 10°. 

Maksymalne odchylenie osi stożka rozpylanego paliwa od osi otworu 
nie może być większe niż 1/4 kąta rozwarcia stożka rozpylania. | 

Sprawdzenie jakości rozpylania należy wykonać bezpośrednio na cią- 
gniku, po każdych 200 motogodzinach (przegląd techniczny P-III). W ra- 
mach przeglądu technicznego P-IV, co 400 motogodzin wtryskiwacze na- 
leży sprawdzać na próbniku. Sprawdzeniu podlega: ciśnienie początku 
wtrysku, jakość rozpylania i szczelność wtryskiwacza. 

Początek wtrysku paliwa z wtryskiwacza czopikowego powinien nasta- 
pić przy ciśnieniu 1358 kG/cm?. Regulację ciśnienia początku wtrysku 
paliwa należy dokonać wyłącznie na przyrządzie, zwanym próbnikiem. 

W okresie gwarancji regulację początku wtrysku wtryskiwaczy mogą 
dokonywać tylko warsztaty naprawcze posiadające próbniki. Po okresie 
gwarancji regulację wtryskiwaczy na ciśnienie początku wtrysku może 
przeprowadzić użytkownik pod warunkiem, że ma próbnik i umie się 
nim posługiwać. 

W celu wyregulowania ciśnieni 
kręcić kołpak wtryskiwacza i po 
ciśnienie początku wtrysku jest za małe, wkręt należy wkręcać; j 3 
nienie początkowego wtrysku jest za duże, wkręt należy wykręcić. W eza- — —— 
sie dokręcania ciśnienie należy sprawdzać co pół obrotu wkretu, Po uzyskü- —— > 
niu ciśnienia 135^ kG/cm? zakładamy kołpak, Naprawę wtryskiwaczy 


E 
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jetrzu dostaje się na t 
jak gdyby pastę ścierną, dlate! 
ZM 1 zabroniona. S 


ony W mo trza z cyklonem, 
— Mu. F bs pracy silnika przepusto 


to niezupełne spalan ; 
ego zużycie i rozwinięcie mniejszej mocy przez ilni 
Aby temu zapobiec trzeba filtr powietrza starannie aa | M 
ości j i filtru. Jeżeli ciąg 

łnianie ilości oleju w misce r ; a 
E „ stale, codziennie należy sprawdzić poziom ©: ejt 
w misce filtru. W tym celu należy odpiąć zatrzaski, zdjąć pokryw doln 


- 
t 


22 > wa, a więc większe j 


& 
B 


Rys. 19, Filtr Powietrza: 
1 — miska 5 


ole a 
oczyszczania, 1 wa, 3 — sekcja 
l-—— — 
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aju. Jeżeli silnik pracuje w polu w 

i jeniać codziennie; jeżeli silnik prac 

ej w misce wymieniać raz na tydzień. W tym 
pokrywy dolnej i zdjąć ją; wyjąć sekcję wst 

astępnie wymyć jej 


nia; potem 
wania, założyć ją starannie i przymocow "MA 
Mycie filtru. Co 100 motogodzin należy filtr umyć. Aby te czyn 
ności przeprowadzić, należy; zdjąć pokrywę dolną, wyjąć z niej se 4 
wstępnego filtrowania i wylać olej z pokrywy dolnej filtru. Następnie wy- — — 
jąć oba wkłady druciane z korpusu filtru, odkręcić kołpak i korpus filtru — — 
od głowicy. "AE 
Wszystkie części filtru dokładnie umyć w nafcie i osuszyć. Wkłady dru- 
ciane przedmuchać i lekko zwilżyć olejem. 23 
Po umyciu i wysuszeniu części filtru zmontować go: włożyć wkłady 
w korpus filtru i przykręcić go do rury ssącej, założyć kołpak, a następ- P. 
nie napelnié $wiezym olejem maszynowym miske pokrywy dolnej, wlozyé 
wkład wstępnego filtrowania i szczelnie przymocować pokrywę dolną. | 
Uwaga:w zimie do oleju wlewanego do miski filtru powietrza dobrze ^ 
jest dodać trochę paliwa (5--10%), aby olej był bardziej płynny. 


* 


3. UKLAD CHEODZENIA 


3.1. Uzupełnianie wody. Przed pracą i w ciągu dnia należy uzupełniać j 
wodę w układzie chłodzenia silnika. Do chłodnicy należy wlewać tylko . — 
czystą, miękką wodę. Wodę nalewamy do chłodnicy, po otwarciu pokry- | NAT 
wy maski i wyjeciu korka, do poziomu nieco poniżej rurki przelewowej. — 
Do napełnienia wodą układu chłodzenia potrzeba około 10 1 wody. Jeżeli —— È 
silnik jest przegrzany, tak że woda w chłodnicy się zagotowała, należy a 1 
silnik zatrzymać, odczekać aż ostygnie, a potem dolać wody do chłodnicy — > 

| cy 


zakończeniu pracy, jeżeli ciągnik stoi w ta ae | 
należy spuścić wodę z silnika i chlodnicy do 

wnego użycia. Nie spuszczona woda . 
drów, głowicę i zniszczy chłod nicę. c = ; 
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: 
1 Ire 
en zo HOV 


latego 5 400 motogodzin należy oczyścić 


uniecia kamienia kotłowego należy: Z 
7 rer sody; w 10 1 gorącej wody rozpuścić 1 xg fon -— 
eynowanej (Na: COq: 


Kale -- N 
mi d. * 7 es 2 ü T s dy; a * ra, „. 
S wać napełnić tym roztworem chłodnicę WoGy; ; A 
V uruchomić silnik i pracować ciągnikiem co najmniej pół godziny, t 
i jo czym zatrzymać silnik na 1 godzinę i ponownie uruchomić na 2 g0- 


" j^ dzinv; M. ~ 
>: E tym zabiegu spuścić roztwór z układu chłodzenia, dopóki silnik 
| jeszcze jest gorący i przepłukać układ chłodzenia czystą wodą; płukać 
> trzeba tak długo, aż wypływająca woda będzie czysta. 

anego skutku, należy za- 


Jeżeli jednorazowe oczyszczenie nie da pożąd 

4 bieg ten powtórzyć po upływie kilku dni pracy ciągnikiem; jeżeli i to nie 
. pomoze, nalezy przekazać ciągnik do warsztatu w celu oczyszczenia po- 
si szczególnych części układu chłodzenia. 

yox. 3.3, Smarowanie łożysk pompy wodnej. Łożyska pompy wodnej nale- 
^ zy smarować smarem stałym, zgodnie z tabelą smarowania, przez wtla-- 

czanie smaru w smarowniczkę aż do ukazania się czystego smaru, i 


D 


4. GLOWICA I UKLAD KORBOW Y 


Do zakresu obslugi mechanizmu 1 
mu rozrządu należ e : 
M nie i regulowanie luzów zaworów (co 400 woj BH sprawdza= 
i | szczelności zaworów i ewentualne dotarcie gniazd ) oraz sprawdzani e 
| przy przeglądzie technicznym P-V co 800 moto - Os wykonywane 
i (M. p ze i regulacja luzów z WERE. zin. w 
- przeprowadzać | 
| przepr kierowca w wypadku pojawienia sie n; 
n E ów w zaworach oraz po każdym zdjęciu gł a się nienormalnych stu- 
N GE 2 : owi 4 x ru 
Y 3 f pan luzów zaworowych należy zdj Stowicy silnika, Przed 
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a | za się metka Wie kość ; 
"wy. 5 0 powinna wynosić tak przy zimnym ak 
2 mm; takiej grubości szezelinomierz znajduje ASY 


ezeli 1 „rowy jest właściwy, szczelinomierz powinien sie pr Or: 
wać M anie swobodnie, lecz bez luzu między końcówką dźwigni zaw 
i trzonkiem zaworu. Jeżeli luz jest za duży, trzeba go wyreB 


Rys. 20. Ramię ję r 


| się ger ee i za pomocą W =. 
€ Faye dźwigni a trzonkiem zaworu. 
orza. Po zakończeniu reg 
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Bayan? mes miewa 
RL unkcie w Pol 
du 18 nw połacie odpowiadające Wiae 
walek odpr - 
i śrubokrętu 
_ odbezpieczyć wkręt regulacyjny i ust? a trzon 
w położenie e to znaczy bez luzu między czopem wkrętu 8 TAS 
— kiem zaworu, 
2.3 T dd tego położenia 
Ic bezpieczyé w tym polozeniu przeciwnakrętką, 
te samą regulację wykonać dla drugiego cylindra, M 
— założyć pokrywę głowicy. | 
4.3. Dokrecanie nakretek glowicy. Przy dokrecaniu nakrętek głowicy od 
razu pełnym momentem istnieje niebezpieczeństwo odkształcania sie glo- ] 
wicy. Dlatego nakrętki głowicy należy dokręcać stopniowo w ech 
etapach w kolejności podanej na rysunku 21. 2 


wkręcić wkręt dokładnie od 1 do 11/4 obrotu i za- 


^ 


Rys, 21, Kolej 
` Jność * 


a etapie — dok 
Bu. 


> 4 
* XI 
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Rys. 22. Klucz do dokręca- 
nia nakrętek głowicy. | 


* 
* = 
[4 


mau i 


Pierwsze objawy zacierania się tłoka można stwierdzić podczas pracy — 

silnika. Przy niezmiennym obciążeniu zmniejszają się obroty silnika i sil SB 

| nik traci moc. W takim wypadku trzeba zatrzymać silnik, a ciągnik prze- 1 y 
kazać do warsztatu naprawczego; uniknie się w ten sposób bardzo ko- 

sztownej naprawy silnika. * 

3 4.5. Usuwanie nagaru. Tłumik i przewody wydechowe muszą być ezysz- E. 

d czone co 800 motogodzin, a przy niewłaściwej eksploatacji częściej. = 

Czyszczenie przewodu wydechowego polega na usunieciu nagaru szczotką 

drucianą. W celu usunięcia nagaru z tłumika należy go namoczyć w mie- 

szaninie 80% nafty i 20% oleju silnikowego. W celu przyspieszenia pro- E 


cesu mieszaninę można podgrzać do temperatury 60—80°C. me R, 


< 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


WY | 
„ ramach obsługi sprzęgła smi x 
| uje luz sprzęgła i wymienia zużyte tarcze Spi 


A 
S kładzin tarcz sprzęgła zmniejsza Sie o d 

em wyciskowym i oprawą łożyska tulei wyci owe 

: | zwiększa się odległość między łbami śrub sprężyn i wkreta- 

Myr w czasie obsługi sprzęgła trzeba te mechanizmy wyregu- 
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$: 


— jeżeli odległość między pierścieniem wyciskowym i oprawą 

jest za mała, należy odkręcić poszczególne nakrętki dodatkowo o 
- kową liczbę obrotów aż do uzyskania odległości 8 mm między pierście- 

niem i oprawą łożyska, a następnie dokręcić przeciwnakrętki. — aa 

Regulacja sprzęgła niezależnego napędu. W tym celu — 
należy: n. Å $; 
— ustawić koło zamachowe korbą ręczną tak, aby był łatwy dostęp. R 

wkrętakiem i kluczem do nakrętki zabezpieczającej i wkrętu docisko- | S 
wego; Ex 
— odbezpieczyć 6 wkrętów dociskających, rozmieszczonych na obwo- — — 
dzie obudowy sprzegla; ei 

— dokrecié wszystkie wkrety dociskające do oporu; 

— odkręcić wkręty dociskające o 1,5 obrotu; 

— zabezpieczyć wkręty dociskające przed odkręceniem się, dokręcając 
przeciwnakrętki. 

Pedał sprzęgła powinien stale znajdować się pod działaniem sprężyny. 
Jałowy ruch pedału sprzęgła, mierzony na końcu pedału, powinien wy- 
nosić 40 — 60 mm. 

Wymianę zużytych tarcz sprzęgła wykonuje się w warsztatach. 

1.2. Skrzynia przekładniowa, przekładnia główna i podnośnik hydrau- 
liczny. Obsługa mechanizmów skrzyni przekładniowej i przekładni glow- 
nej polega na sprawdzaniu poziomu i uzupełnianiu oleju co 100 motogo- 
dzin. Poza tym co 800 motogodzin należy wymieniać zużyty olej. 


Olej znajdujący się w skrzyni przekładniowej i w korpusie tylnego mo- 


stu służy do smarowania mechanizmów skrzyni przekładniowej i pre- ae y 
kładni głównej, oraz do napędu podnośnika hydraulicznego i zasilania ri | 
układu hydrauliki zewnętrznej. u "IP" 

Do spuszczania zużytego oleju służy korek spustowy umieszczony - ad tal 
u dołu w prawej ściance obudowy skrzyni przekładniowej w jej przed- PAL. 


niej części. $ i 
Do wskazywania poziomu oleju służy wskaźnik prętowy, wbudowany * 


w korek wlewov Na wskażniki 
poziomy b o oy ymaln 


znajdują się dwie rysy, oznaczające —— 
Mas WM | IWA | 


ul 
EX > 2 


ELE pr * FIR SF 


w! 
128 
e 


` 
E 


ns r 
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Rys. 24, Smarowanie mechanizmów  - 
przekładni i podnośnika hydraulicznego: - 


1 — korek ze wskażnikiem prętowym, 22 


otwór wlewowy oleju — 
tez a ju, 3 korek spusto- 


Do sprawdzenia poziomu oleju ciągni ; . 
228 agnik należy ustaw; , "2 
—— zlomej płaszczyźnie, a następnie o T FER na równej, podi 


E" re 


| x" 


trzeba wyke ay 


= 
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spustowy u & sei korpusu : 

brze ściekał, należy wykręcić także korek wlewowy i 
pośrednio po zatrzymaniu ciągnika, gdy jest rzadki. Gdy zuż 
ścieknie, należy wkręcić korki spustowe, nalać do każdej zwolnicy | 
czystego oleju napędowego, zakręcić korki wlewowe i przepłukać zwi 


Rys. 25. Smarowanie zwolnie: 
1 — korek wlewowy oleju, 2 — Ko- 


rek kontrolny, 3 — korek spustowy 
oleju (niewidoczny na zajęciu). 
nice jeżdżąc ciągnikiem w ciągu 2—3 minut, Bezpośrednio po zatrzyma- gg 
niu ciągnika należy spuścić olej napędowy i napełnić zwolnice olejem . 
zgodnie 2 tabela smarowania. í 


r | Olej w zwolnicach trzeba wymieniać jednocześnie z olejem w skrzyni f P 1 | 
przekładniowej i przekładni głównej. GE di 


DUE 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


wlewowy | Def 
ilość do 0,3 1i A A 
kręcić korek "i 0 Es 
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wego na l ki pasowej i n 
rzystaw } i 
wnętrze obudowy P dE bezpoś rednio po pra 


Į - 
3 
aDETNIC 


u Cac 


Stary olej najlepiej spus 


Rys. 26. Przystawka pasowa: 


1 — śruby mocujące przystawkę pasową, 2 
1— korpus przystawki, 4 — Korek spustowy 


— korek wlewowy oleju, 
oleju, 5 — koło pasowe, 


i ry, przystawki, kiedy olej jest rzadki, W tym celu nal 
y Xp wlewowy i spustowy, zaczekać aż wszystek ole 
kręcić korek spustowy i wlać do przystawki ok 
w celu przepłukania, wkręcić korek wlewo 
na 2—3 minuty napęd koła pasowe j ; 
spuścić olej napędowy z pr E 8 chmiast po zatrzyma 
1 Pędowy z przystawki ; kreci 
* » zakręcić korek spustowy, 


0,3 litra świeżego aleju ( : 
ży odpow i 
jBtawki i zakręcić korek Mike ME do pory roku), wlać 


cży wykręcić korki 
] spłynie, a następnie 2: 
olo 0,5 1 oleju napędowe 


Wy, uruchomić silnik i v 
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1 Ma Myj gen wynosić 8-12 mm. W miarę z ży 
— okładzin zwiększa się jałowy ruch pedałów i należy skrócić dług 
b giet. W tym celu trzeba odkręcić nakrętki zabezpieczające i wkręcić 0 


Z 


M b 


r —— ̃ — 


- — a 
i 2 Ty po 
Me E 
: mna dA SEE W "BA 
i | — MALI z" LEN L | 
AD CASAN 3 
NS ON z 
Cm "io 
umm S 
dh à — 4 
a 
4 
| 


Rys. 27. Hamulce: 

1 — pedał hamulca prawega koła, 2 — pedał hamulca iewe- 

go koła, 3 — płytka do łączenia pedałów hamulców, 4 — 

dźwignia hamulca postojowego (zapadkl) 5 — ci ha- 

mulca, 6 — nakrętki zabezpieczające, 7 — końcówka clagin, A 

8 — zawór hamulcowy,  — pomost prawy. a X 
Y 
a 


sań | ciągni liczbę obrotów głębiej.  — 
cówki cięgieł obu stronach ciągnika o pewną ' : - 
Po dites HER prawidłowego działania sprzężonych hamulców w czasie —— 
f jazdy, przeciwnakrętki końcówek cięgieł należy dokręcić. 


2.2, Regulacja jednoczesności hamowania. Regulacja ta powinna być © 


wykonywana podczas jazdy przy sprzężonych pedałach hamulców. Ha- 


ciągnik i koło zaczyna hamować = 
| i w ruchu należy stwierdzić, które A 

| 9 i skrócić odpowiednio długość cięgła hamulca tego koła. Po ure- — — 

| 


^E 


gulowaniu i próbie drogowej przeciwnakrętkę końcówki cor A = 


brze dokręcić. 
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wykonać regulację zbieżności obu k 


44 
s 


wodzie przy unierucho- 
z ten powinien wy 


w obudowę mechanizmu. | A 

i ik na równym . oo. 

: Dod e digits tt. aby kola nie dotykały ziemi, 

4. Ustawić koła w położeniu jak do jazdy na wprost. | E 
5. Z przodu ciagnika, na wewnętrznej stronie obręczy obu kół. na pia 

kiej powierzchni (tuż przy obrzeżu obręczy) naznaczyć punkty pomiar 

które powinny znajdować się na wysokości osi kół. 


£ 
w 


— — 2. a 
. 


Rys. 28. Regulacja zbieżności kół 


przed - 
1 — drążek kierowniczy, 2 — przeciwn wj. 


nakrętki, 
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spra 2 "luz luzy ES kół przednich są 1 18 Luzy s € 
się przy podlewarowanej przedniej osi i swobodnie obracającym się k 


TRES nakrętkę koronową. 
gr nakrętkę koronową do początku hamo- 


Wiese zabezpie- 
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BY) A^3 zy re d 
strzemienia peyton urs 
kołek wciśnięty w CZ zwroth 
rzniu zwrotnicy, 


śruby 
tak, aby 
gniazda na swo 


Rys. 30. Zmiana prześwitu i roz- 
stawienia kół przednich: + 
1 — półoś wysuwna, 2 — nakładki, 
3 — strzemię z kołkiem, 4 — rura 
osi przedniej, § — strzemię osi 
przedniej, 6 — czop zwrotnicy, 7 — 
sworzeń zwrotnicy, 8 — st | 
Z. 


Vi mocujące sworzeń zwrotnicy do ro- 
— — — m zwrotnicy. i 1 


em 


B Ven: | dkręce 
awdzić zbieżność ko] o dla drugiego koła, 3 
b oednich i w razie Potrzeby wyregule 


x 


ax 
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obudowie mechanizmu kierowniczego uzupeł 
n dzin. Wymianę tego oleju wykonuje się przy zmianie Lx. | Ka 
wego na letni i letniego na zimowy (przestrze an). 


gając terminów zmian 


Rys. 31. Mechanizm kierowniczy: 
1 — korek wlewowy i kontrolny, ? — korek spustowy. 
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Ę 41. Zmiana rozstawienia kół tylnych. Tarcze i obręcze kół tylnych cią= 
— gnika są ukształtowane w ten sposób, że przestawiając je, uzyskuje się 
* osiem różnych rozstawień kół tylnych. W celu zmiany rozstawienia kół 
należy podnieść tył ciągnika, po podklinowaniu przednich kół, i przesta- 

wić tarcze kół. 


mm 1350mn 1400 mn 


z 


1500 mm 700 mm 7 


Rys. 32. Schemat rozstawienia kól tylnych 
Przy przestawianiu kół należy s; : 
: ^y szczególną uw óci 
asian a oraz odpowiednie Sey! imi pe p 
ws unku 0 kierunku Jazdy, Kliny rzeżby bież dau. AA 
Jach powinny byé skierowane w Przód, na: Senika na obu tylnych kc 
» patrząc na koła z góry. T 


* 144i 


+ nich ponie 2 | = 
4 , waz rokość 
E i Ve m. Inye Sze i 4 e 
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484 3 
E 
4.2, Kola tylne 9—32. Koła 9—32 stanowią dodatkowe wyposażenie do 
ciągników Ursus C-330 i są dostarczane na specjalne żądanie. Można je 
nabywać w Przedsiębiorstwach Handlu Sprzętem Rolniczym „Agroma”. ij Y 
Koła te stosowane są do upraw międzyrzędowych oraz jako koła bliźnia- - 
cze w komplecie z kołami 11—28. Kompletne koło 9—32 ma. oznacze- —— 
nie 0042/47-001/0 i składa się z tarczy, obręczy, opony, dętki, śrub z pod- 
kładkami i nakrętkami mocującymi obręcz z tarczą. 
421. Koła do upraw międzyrzędowych. Do upraw mie 
dzyrzędowych potrzebne są koła wąskie, aby mieściły się w międzyrzę- UT 
dziach. Koła 9—32 spełniają to wymaganie, Należy zaznaczyć, że tarcze 
, kół jezdnych 10—28, 11—28 i 9—32 w ciągnikach Ursus C-330 są takie 
same. Dlatego kupujący chcąc mięć ciągnik tylko do upraw międzyrzę- 
dowych może kupić koła 9—32 bez tarcz. Chcąc używać kół bliźniaczych 
. 9—32 w połączeniu z kołami 11—28, trzeba kupić koła 9—32 z tarczami. 
a) Sposób montowania na ciągniku kół 9—32 bez tarcz: 


— unieść tył ciągnika, h 
— zdjąć obciążniki z kół tylnych, g 
— odkręcić 6 nakrętek mocujących obręcz koła z tarczą, J „e! 
— zdjąć z ciągnika obręcz z ogumieniem 10—28 lub 11—28, 5 : 
— ustawić tarczę koła na żądany rozstaw zgodnie z instrukcją obsługi, 1 
— nałożyć obręcz koła z ogumieniem 9—32, 
— dokręcić nakrętki mocujące obręcz z tarczą, 
— dopompować powietrza, aby ciśnienie wyniosło 0,9 at n. 

b) Sposób montowania na ciągniku kół tylnych 9—32 łącznie z tarczami: 


m 


2 odas cris 


dne 

ych — unieść tył ciągnika, ys dż | 

ko- — zdjąć obciążniki z kół tylnych, | 
— odkręcić 6 nakrętek mocujących tarczę koła z piastą, E j 

wal — zdjąć z ciągnika koła kompletne 10—28 lub 11—28, 

kół — na te same śruby dwustronne założyć koła kompletne 9— 32, 


— dokręcić nakrętki przymocowujące tarcze kół do piast. 
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onych ksh, E 
dis dwustronnych, przymocoWg 


"my ustawienie kół 11—28 odpowiada BA 
EJ DS. ` 


6 koła 9—32 w ten sposób, aby opony nie stykały s 


nakrętki śrub dwustronnych, =: a 
mpowaé powietrze w ogumieniu do ciśnienia 0,9 at no 
E 7 
5. OBSLUGA KOL JEZDNYCH t 


5.1. Ciśnienie w ogumieniu. Obsługa kół i ogumienia 


polega na Sf 
 dzaniu przed rozpoczęciem pracy umocowania kół i ciśnienia w OE 
niu. Ciśnienie w ogumieniu należy sprawdzić manometrem, 
się w wyposażeniu ciągnika. Ciśnienie w ogumieniu powinno wy 
Bo j 

przy pracach polowych: 


koła przednie 1,5 at n 
kola tylne 0,9 at n 
kola przednie 18 at n . 
kota tylne 1,2 at n 
nienie właściwego ciánien: ieni i 
ogumienie pracujące ex testes 110 ważn 
| niszczy. Na szybkie zużycie rM 


t ogumieni 
amowania, wystawianie opon 4 n 


w transporcie: 


iśnieniu znacznie 


orek w oponie pr 


zedostaje « 
30 otworek cora J 


2 bardziej 
trzeba odda 
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p = BE m ve 
le dętek. Dętkę wyjmuje się w następując 
| koło zaworem powietrza w górę, 


r powietrza do wewnątrz opony, ity CH 
że opony do wewnątrz obręczy, przez wdeptanie 


r " 


- — L— odwrócić koło na drugą stronę i powtórzyć wdeptywanie, A f: é 


— nacisngé silnie oponę tak, aby obrzeże opony znalazło się w poło- — 
wie szerokości obręczy, po czym włożyć łyżkę między obręcz, a obrze- i. 
że opony w odległości pół obwodu koło od miejsca, w którym oponę na- = 
ciśnięto, $ 

— podważyć obrzeże opony przez naciśnięcie łyżki, po czym obok 
niej włożyć drugą łyżkę i naciskając na obie łyżki wyjąć część obrzeża 
opony na zewnątrz obręczy. Postępując w ten sposób stopniowo wy- a 
ciągnie się całe obrzeże opony. i N 4 

— podnosić obrzeże opony i wyciągać stopniowo dętkę z opony. 4 

Wyciąganie dętki rozpocząć od zaworu. 

Przy zdejmowaniu i zakładaniu opony należy uważać, aby nie prze- . | 
dziurawić lub nie uszkodzić dętki wskutek przyciśnięcia jej łyżką do l 4 
obręczy. Przed ponownym założeniem ogumienia należy starannie obej- E 
rzeć oponę z obu stron (czy nie ma uszkodzeń), dokładnie oczyścić oponę 
oraz dętkę i posypać wnętrze opony talkiem. Jeżeli opona była uprzed- 

nio całkowicie zdjęta z obręczy, trzeba założyć najpierw jedną jej kra- 
wędź na obręcz, potem włożyć dętkę do wnętrza opony, rozpoczynając 
od wprowadzenia zaworu w otwór obręczy i przykręcając go. Następ- 
nie nakłada się drugie obrzeże opony na obręcz, napompowując lekko 
dętkę, aby się wyprostowała i nie zawinęła lub skręciła w oponie, potem | 
oponę trzeba ostukać w celu właściwego ułożenia się w obręczy i Spra- r- 
dzić jeszcze raz położenie dętki; jeżeli wszystko jest w porządku — = 
można napompować powietrza do przepisowego ciśnienia i założyć koło 

na ciągnik. TRY 

5.4, Pompowanie ogumienia kół. Przed rozpoczęciem pompowania na- 

leży wykręcić śrubę spustową z naczynia odolejacza powietrza (rys. 6) 2 
^ i wypuścić zanieczyszczenia (wodę, osad i olej). Następnie trzeba wkre- 
Om cić śrubę spustową, odkręcić nakrętkę motylkową u dołu odoleja > i 


pr 3 
x = | 


* 


TN PME przykręcić końcówkę węża gumowego do pompowania 2 be 
| At m A ax T : . 2 
| e Loi. 

© DUAL TER i PIĘT à 

= + yee + * "ę — -———-—- n — 
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czas 
chlorku magnezu. 3 Ww | 
nianie dętek odbywa się w następujący sposób: tył i ^ 
podnieść i ustawić na klockach, następnie wypuścić pm ór 2 
wykręcając wkładki ich zaworów. Obrócić koło tak, aby ZAW rx "A 
EU T sie w górze i założyć na korpus zaworu koniec rurki połączonej 5 
— dem wodociągu lub naczyniem z wodą (beczką), ustawionym 0 a: 
1 wyżej niż ciągnik. Rurkę przed założeniem na korpus zaworu trzeba i 
4 2 pelnié wodą (przez zassanie), później co kilka minut na chwilę zdejmo wa 
EST: v. aby wypuścić sprężone w dętce powietrze. Dętkę trzeba napełnić w 14 
do wysokości zaworu, a potem wkręcić wkładkę w zawór i dopompowa: 
powietrza do ciśnienia 0,9 kG/cm". 
— 5.6. Przechowywanie ogumienia w zimie, Jeżeli ciągnik nie jest eksploa= 
towany w okresie zimowym, należy go ustawić na kozłach tak, aby koła 
nie dotykały ziemi. Najlepiej jest, jeżeli ciągnik stoi w pomieszczeniu 


przyciemnionym. Ciśnienie w ogumieniu powinno wynosić oko 0 
0,5 kG/cm*. 


e 


6. PODNOŚNIK HYDRAULICZNY 


P. 6.1.Sterowanie podnośnikiem. Do sterowania natzadstat 4 

«aas i diam i „mi 

na ciągniku służy dźwignia rozdzielacza podnośnika hydraulicnega il ni 

ąca się po prawej stronie poniżej siodła kierowcy go znaj 

pompa hydrauliczna pracuje, dźwigni MS ek SE 

y następujący sposób: EUR rozdzielaczą należy ope- 
podniesienia narzędzia do góry 

odnoszenie", 


bę; . 
— przestawić dźwignię w = 
ania podniesionego narzedzia —— przestawić dzw * 
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Rys. 33. Podnośnik hydrauliczny: 


1 — pokrętło regulacji dociążania 
osi tylnej, 2 — tabliczka ze schema- 
tem położeń dźwigni (niewidoczne), 
3 — dźwignia rozdzielacza podnosni- 
ka, 4 — korpus podnośnika hydrau- 
licznego, 5 — rozdzielacz podnoś- 
nika. 


Wielkość dodatkowego dociążenia tylnej osi ciągnika z narzędziem jest 
regulowana i zależy od położenia pokrętła znajdującego się tuż przy . 7 
| dźwigni sterującej. Obrót pokrętła w prawo powoduje wzrost wielkości X. 
| dociazenia, obrót w lewo — zmniejszenie wielkości dociążenia. 
6.2. Odpowietrzanie układu podnośnika. Jeżeli podnośnik był nieuży- 
wany w ciągu dłuższego czasu, trzeba odpowietrzyć jego układ. W tym l 
celu należy sprawdzić poziom oleju w skrzyni przekładniowej i ewen- 
tualnie uzupełnić ilość oleju, a następnie uruchomić podnośnik i prze- 
stawić dźwignię rozdzielacza w położenie ,,Podnoszenie” i „Opuszczanie” 
w ciągu kilku minut, nie obciążając podnośnika narzędziami. Po zawie- 
szeniu narzędzia podnośnik powinien podnosić je bez zakłóceń. 
6.3. Czyszczenie filtru oleju. Aby oczyścić filtr oleju podnośnika hy- 
draulicznego należy: 
— wyjąć pierścień zabezpieczający i zdjąć pokrywę filtru, która znaj- 
duje się po prawej stronie obudowy tylnego mostu, 
— wyjąć filtr oleju, oczyścić z brudu, przemyć w paliwie i prze- 


dmuchać, J 
— założyć filtr, > | 
| — założyć pokrywę i zabezpieczyć filtr przed wypadnięciem. E 
6.4, Instalacja hydrauliki zewnętrznej. Układ hydrauliki zewnętrznej b 1 
umożliwia użycie cyli drów roboczych umieszczonych poza ciągnikiem , 


P> 


RA 
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Rys. 34. Filtr oleju podnośnika hydraulicznego: 

1 — pokrywa filtru z pierścieniem uszczelninjącym, 2 — korpus tylnego 
mostu, 3 — wkręty, 4 — pomost prawy, 5 — pierścień zabezpieczający. 
4— filtr, 


np. na maszynie rolniczej. W ciągniku standardowym układ ten składa > 
się z jednosekcyjnego rozdzielacza cylindrów zewnętrznych i dwóch 
szybkozłączy umieszczonych na błotniku. Pozwala to na sterowanie jed- 
nym cylindrem dwustronnego działania lub jednym cylindrem jedno= 
stronnego działania o poborze oleju 8—10 1. 
Po uzgodnieniu, na żądanie układ hydrauliki zewnętrzej może być W. 
konany: | 
m 23 dwusekcyjnym rozdzielaczem cylindrów zewnętrznych i cztere- 
ma szybkozłączami umieszczonymi na błotniku (dwa do przodu i 
| | : : 7 i dwa do 
‘ tyłu), pozwala to na sterowanie dwoma cylindrami dwustronn NEL 
: i Bp ego dzia- - 
3 łania, albo dwoma cylindrami jednostronnego działania i poborze o] 1 
610 litrów; oleju 
> ma z rozdzielaczem podnośnika, posiadającym wyjśc 
znej zakończone króćcem gwintowanym 
eszczonym na korpusie podnośnika za siodłe 


ie dla hydrauliki 
lub szybkozłączem 
sterowanie jednym cylindrem f m kierowcy; pozwala to 
| . jednostronnego działani 4 
4 10 litrów. 48*ania o poborze 
ez cylindrów zewnętrznych ma | 
PC x czte 
„odpowiadające polozeniom dźwigni sterującej: suwaka ste- 
dźwigni: „uda całkowicie w przód). = A — „Podno- 1 
^ u LI s * E è 
| * wy: 1 1 D — „Swobodne”. „Neutralne”, | 


ry położenią 


? sa 
TE E^. 
ht: m. 
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zewnętrznej dwusekcyjny: 
acz, 2 — rozdzielacz cylindrów zewnętrz- 


3 ^ 7 
os oa p A 5 i s 3 
a. posi rozdzielaczem jednosekcyjnym umieszczonym na 
błotniku: PINE Yas ay i e 
— ustawić dźwignię sterującą podnośnika w położeniu „Stop” 1 
.Opuszezanig", ^^ — E " 
— wylaezyé pompe hydrauliczns, Em 
— abi rozdzielacza przestawić całkowicie w tył w położenie D, 
28 ąqczyć odpowiednio przewody wkładając wtyczki do gniazd 


"olo bp ód jego należy podłączyć do 
np. ładowacz czołowy lub przyczepa, przewoc | 
szybkozłącza znajdującego się bliżej siodła kierowcy. Przy „narzędziach h 
z cylindrami dwustronnego dzialania, przewody podłącza się w sposób 
dowolny; | BE 

— N Sa cylindrów zewnętrznych, przestawiając dźwigni 
rozdzielacza w odpoy adnie położenie zgodnie z tabliczką umieszcz 
mm opuszczenia cylindra jednostronnego na 
dźwignię Y 28 TL peso ( 


VEIE 


Dźwignia ste F nn 
a | a= lt «SV 


ego ciśnienia. 
m dwusekcyjnym umieszczonym 
jednosekcyjnym z tym, Z 


blotniku jes 
lezy odp DV 
Trowany ch 
nie cy. n 
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LY 
w 


włączaniu S 
każ dora zowym połączeniem 


IT. INSTALACJA ELEKTRYCZNA 
Obsługa instalacji elektrycznej polega przede wszystkim na sprawdza i 
stanu połączeń i izolacji przewodów oraz utrzymaniu instalacji 
czystości. W wypadku przepalenia się bezpiecznika wskutek zwarcia 
r instalacji, należy odłączyć przewód od akumulatora, odszukać miejsce 
warcia w obwodzie spalonego bezpiecznika i usunąć przyczynę. Po usu- | 


* 
a? 


a _ mięciu przyczyny zwarcia należy założyć odpowiedni nowy bezpiecznik 


© i dołączyć z powrotem odłączoną końcówkę akumulatora. 
* p. 1.3. Stacyjka z kluczykiem. Stacyjka jest umieszczona n 
n - Zestawienie poniższe podaje, przy jakich położeniach kluczyka jest 
włączony prąd na zaciski poszczególnych odbiorników, 


Położenie | OE wciśnięt A y 
„kluczyka | Gy Kluczyk wyjęty 


a tablicy roz- . 


Lampka kontrolna, podgrzewacze, | 4 
rozrusznik, sygnał, kierunkowska- 

zy, światła hamowania, lampa 

przenośna 


= —— 
Jak przy położeniu 0 oraz: Ś 2 


światła tylne, oświetlenie 
rejestracyjnej, oświetlenie 
wskażników, reflektor tylny, 


l świa- 
tła pozycyjne 2 


Polozeniy c 
“wlatla mijania (krótkie) THE 
i : ew | 


~~ R^. 
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Rys. 36, Błotnik prawy i światła tylne: 


1 — lampka klerunkowskazów, 2 — reflektor tylny, 3 — Ag 
lampa tylna „stop“, 4 — gniazdo wtykowe przyczepy re- 
flektora tylnego, 6 — sygnal odblaskowy. 


Do oświetlenia przyczepy służy gniazdo wtykowe umieszczone na błot- ^ 
niku, 
7.2. Skrzynka bezpieczników. Bezpieczniki topikowe są umieszczone 3 
w sześciogniazdowej skrzynce. Wytrzymałość znamionowa każdego z bez- A 
pieczników wynosi 8 amperów. W skrzynce gniazdka bezpieczników są M 
kolejno oznaczone cyframi od 1—6. dx 
. Dla ułatwienia wykrycia uszkodzonego obwodu podajemy powiązanie 
numerów gniazdek z obwodami: | A 

1. Reflektor przedni — światła pozycyjne (konturowe); » 

2. Reflektor przedni — światła drogowe (długie); 

3. Reflektor przedni — światła mijania (krótkie); à 

4, Światła tylne, oświetlenie tablicy rejestracyjnej, oświetlenie wskaz- 
ników, reflektor tylny; | 4 re} ZB 
- 5, Kierunkowskazy, światła hamowania; | : 1 
6. Sygnał dźwiękowy, lampa przenośna, wycieraczka szyby. 
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Biss 


W y een ułatwienia rozruchu zimnego silnika, 2 
Jrsus C-330 podgrzewacze, zmieniając jedno ześnie 
a przełącznik dwutaktowy, umieszczony z lew! re 
ą rozdzielczą. Pierwszy takt włącza żarzenie podgrze- 
rozrusznik, Po włączeniu w obwód prądu spirala świecy 
a się do czerwoności. Świeca żarowa wkręcona do rury 
powietrze zasysane do cylindra. W silniku są dwa pod- 
qczone równolegle, które pobłerają moc 600 W. ) 
prądnicy. Większości uszkodzeń i przedwczesnemu zużyciu | 
jegnierstaranng. obsługa; polega ona na utrzymaniu pr 
ci, kontfoli napięcia paska klinowego, stanu komutatori 
* du aa Eh łożyska kulkowe z od- ^ 
: smaru. Podczas przeglądu techniczn 
nna być rozebrana w warsztacie; wtedy należy eens M NN 
)żysk, przemyć je czystą benzyną lub płynem „Tri” i nałożyć pte 
mar RZ wypełniając nim / wolnej przestrzeni między kulk 155 5 
ją niach że niedostateczne smarowanie jest een 
(go zużycia łożysk tocznych, a a zbyt obfite może przyczyną - 
a m Przy nakladaniu smaru do lozysk należy SSE. F * 
e zanieczyszczać komutatora smarem, EL 
(P paska klinowego. Co 100 motog 
sh 82 8 ja pod naciskiem palca pasek r 
iymetrów. Przy zbyt małym. naci pasek powinien si 
es Tode obroty i rege AB. pasek sjo Else 
ich rd: ww OR lub łac 
się on i S ER tadu] 
ö  pzesawaje $ 


iral 


4 
odzin należy Spraw 2 
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wykręcić wkręt zaciskają 


adniey. W ten sposób uzyska się łatw 
komutatora i szczotek przez okna, znajdujące się w korpi 
em, pyłem węglowym ze star 
działek komutatora. Zanie 
wytwarzanemu przez prąd 
erwy w przepływie prądu. 
sąsiednimi działkami, a nawet 


je. Lekkie z 
żonym powietrzem, większe 
w nafcie (benzyna może się 
8 tatora dopasowanym Ry onn 
o o ode reka po zdjęciu paska klinowego. Droba 
+ anienie 1 nierówności) usuwa się w podob 
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alnie dociągnać śruby 


| czystość i stan połączeń przewodów doprowadzaj 


: B ruby oczyścić, dokręcić, a uszkodzone przewody 
sprawdzié działanie regulatora. 2 
t $ Um t Sanie wyłącznika samoczynnego vo lac < 
i ann linia i zwiększeniu liczby obrotów wału kor NES brota 
zn sina ładowania powinna gasnąć, a przy zmniejszeniu liczby w 
Ii zatrzymaniu silnika zapalić sie. | E 
| = i E. e w A acy regulatora. AR A o 
d» DÓŁ regulatora jest nie ładowanie akumulatora. Jeże ip E kę 
7 ee, połączeń pradnicy z regulatorem i stwierdzeniu że prądnica działa: 
normalnie, akumulator nie jest ładowany, należy regulator oddać do za- - 
u alistycznego do naprawy. 
E 0 należy wykonywać czyszczenia styków we własnym 
zakresie, ze względu na możliwość rozregulowania regulatora. Wszelkie 
manipulowanie przy regulatorze, jak odłączanie przewodów, demontaż 
itp. przez osoby nieupoważnione nie jest dozwolone w okresie gwaran- 
= eyjnym, pod rygorem utraty gwarancji. Kontrolę działania i naprawy 
* x regulatora może wykonywać w tym okresie tylko upoważniony zakład 
| | gwarancyjny. 


=. 


* 


wymienić; 


w mt [4 o y 


AO 


— 


4^. T 
M 


1.6. Obsługa rozrusznika. Do zużycia akumulatora najwięcej przyczynia 
—— się rozrusznik, dlatego trzeba nim posługiwać się umiejętnie. Przed włą- 
_.... czeniem rozrusznika należy sprawdzić, czy dźwignia zmiany biegów 


€ 


Podczas rozruchi 
usznik należy wł 
eniu silnika — w, 
podczas pracy/si 
nika. 
we włączenie rozrusznika nie może 
ne włączenie rozrusznika może n 


1 uszkodzeniem jego wir 
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benzyną, a następnie osuszyć i wmontować. 

Co 800 motogodzin należy oddawać rozrusznik do przeglądu, oczyszcze- 
nia i ewentualnej naprawy. W tym celu należy odłączyć przewody od 
minusowego zacisku akumulatorów i wszystkie przewody od zasisków 
rozrusznika, a następnie wymontować rozrusznik. 

7.7. Sygnał dźwiękowy. Należy pamiętać, że sygnał dźwiękowy pobiera 
dużo prądu z akumulatora (5 A), dlatego nie należy nadużywać sygnału 
dźwiękowego a w nocy zaleca się ostrzegać raczej światłami. Sygnał trze- 
ba utrzymywać w czystości, aby na jego zaciskach nie nastąpiło zwarcie 
wskutek wilgoci i zanieczyszczeń. Sygnał z biegiem czasu rozregulowuje 
się, dlatego co 400 motogodzin należy wyregulować ton sygnału za po- 
mocą wkrętu dostępnego 7 zewnątrz na tylnej ściance sygnału. Przyczyną 
chrapliwego dźwięku (poza rozregulowaniem) może być pęknięcie mem- 
brany albo utlenienie styków przerywacza lub wyłącznika. W przypadku 
pęknięcia membrany należy ją zastąpić nową, a przy utlenieniu styków 
- należy je oczyścić papierem ściernym 00 i przemyć płynem „Tri“. 

Uwaga: przed odłączeniem przewodów sygnału należy odłączyć je- 

den z przewodów akumulatora, 

8. Ustawianie reflektorów przednich. Co 400 motogodzin (przegląd 
techniczny P-IV) należy sprawdzić ustawienie reflektorów przednich. 
leflektory przednie powinny być ustawione symetrycznie względem osi 
i Na ekranie ustawionym pionowo w odległości 5 m od reflekto- 


|agnika 
i 


y środki plam świetlnych świateł długich powinny znajdować się 


52 5 em niżej i o 10 cm szerzej w stosunku do ustawienia reflektorów. — 


on 
i ^ 
n. . 


mu 
P 


TOMUS 2 
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P RUMU Ld y 

j^ A ESSA E E R 
8.1. Przygotowanie akumulatorów typu 3SE-160 do eksplo: 
Po wykreceniu korków z otworów wlewowych nalsży” usum 

nowe i poszczególne naczynia akumulatora napełnić elekro 


ciężar właściwy w temperaturze +30°C powinien 


n Gems. Poziom elektrolitu powinien sięgać 8—10 mm po wy NT 
W ci zabezpieczającej, a jego temperatura w czasie nalewania nie po: 
wi nna przekraczac +25°C. 13 3 


2. Do przygotowania elektrolitu używa sie kwasu siarkowego akumu- RA 
latorowego (PN-55/C-84058) oraz wody destylowanej. Elektrolit przygo- — ch 
towuje się w naczyniu drewnianym wyłożonym blachą ołowianą lub 
w ebonitowym albo kamionkowym. Przechowywanie wody destylowanej ^ - 
w naczyniach żelaznych jest zabronione. Do napełnienia jednego akumu- M... 
latora potrzeba około 4 litrów elektrolitu, "hey 

3. Po napelnieniu wszystkich ogniw elektrolitem odstawia się akumu- + | 
lator na okres trzech godzin w celu dokładnego nasiąknięcia płyt. Pod- r 


łączenie akumulatorów do ładowania może nastąpić dopiero wtedy, gdy e 
temperatura elektrolitu obniży się do --35?C. Przed włączeniem prądu E 
należy sprawdzić poziom elektrolitu we wszystkich ogniwach akumula- <a y 


torów i uzupełnić go do poziomu podanego w punkcie 1. 

4. W obwód ładowania włącza się amperomierz i opornik do regulowa- 
nia natężenia prądu. Dodatnia końcówkę zaciskową akumulatora łączy 
Sie z dodatnim biegunem obwodu ładowania, a ujemną z ujemnym; po 
sprawdzeniu prawidłowości połączenia włącza się prąd. 

Pierwsze ładowanie akumulatora nowego i przechowywanego nie dłu- 
Ze niż dwa lata wykonuje się za pomocą prądu o natężeniu 16 A w cza- 


Pe 
E Te 


— — Następne ładowania wykonuje się dwustopniowo: . 

S. — ładowanie pierwszego stopnia prądem 16 A do osiągnięcia napięcia 

— 24V w większości ogniw, Szy | 
L ładowanie drugiego stopnia — prądem 8 A w ciągu dwóch godzin. ; 
przy obfitym gazowaniu aZ do momentu ustalenia się ciężaru właściwego  . 
elektrolitu oraz napięcia we wszystkich ogniwach akumulatora, RE 
— — gezeli w czasie ładowania temperatura elektrolitu wzrośnie do +45°C, N bę: 
| to natężenie prądu należy obniżyć do B A pomimo, że napięcie w poszcze- E. 


sie nie dłuższym niź 5 godzin. . T2 
Akumulatory przechowywane ponad 2 lata należy ładować prądem | 2 ER. 
— 16A do uzyskania pełnych cech naładowania (zgodnie z punktem 5) w cza- — — a= 
sie dłuższym niż 25 godzin. : w. 


TU 
"t 


» - 
- 4 A 


Y Lon Aa 4 4 
A. Seen T «2x24 , 
d * a" 7 tH " p 
"i J l | , "r 
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sł 


u nie może W 


ja akumulatora cechuje intensywne gazowe 
i ciężaru właściwego elektrolitu w KEYS 
| in ładowania prądem o stałym WZI i E 
6. Pod koniec ładowania, nie przerywając opływu 3 1080 
+ e ciężar właściwy elektrolitu „dO acces wartości, dn, 
ES 1.28 601 G/cm? przy temperaturze +30 C, przez swale 14 100 
|| kwasu siarkowego o ciężarze właściwym nie większym niž I, 
wody destylowanej. 


8.2. Eksploatacja akumułatorów 


7. Akumulator należy utrzymywać w stanie czystym. W dd 
leży usuwać z niego kurz i brud przez wycieranie suchą icu 8, n: 
200 motogodzin nalezy przecieraé powierzchnie ES szma * 
lekko zmoczoną w około 10% roztworze amoniaku lub sody kalcynowanej 

du). 
ee akumulatora w czasie eksploatacji może odbywać 
się przy natężeniu prądu nie przekraczającym 570A. Końcowe napięcie 
na zaciskach akumulatora zależy od natężenia prądu wyładowania i po- 
winno wynosić nie mniej niż: 

a) 5,25V przy wyładowaniu prądem 14,4 A 

b) 40V — przy wyładowaniu prądem 570A | 

9. Wyładowany akumulator należy ładować zgodnie z punktem 4 bez- 
pośrednio po wyładowaniu ale nie później niż po upływie 12 godzin. 

10. Akumulator przed i po użytkowaniu ładować prądem o natężeniu. 
8 A do osiągnięcia we wszystkich ogniwach cech naładowania podanych: 
w punkcie 5. 

11. W czasie ładowania obniża się poziom elektrolitu wskutek parową 
nia wody. Należy więc uzupełnić elektrolit do poziomu przepisowego przez 
dolanie wody destylowanej. Dolewanie do naczyń akumulatora elektro 
zamiast wody destylowanej jest dopuszczalne tylko wte dy; 


dy elektrolit 
ten został z naczynia akumulatora wylany. gay a 
8.3, Przechowywanie suchych akumulatorów 


12. Akumulatory powinny być przechow : 
mieszczeniu o temperaturze +-5° do 3 Oda aioe e i suchym 
czych i przewodów parowych, 8 urządzeń og 


y 


LU 
> 
* 


T 
yia’ 
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TX 3 ^ ` "TE 35 an 
czać de etd ! ERR LM RE, 


A Przechowywanie akumulatorów bez elektrolitu 3 b "S | 
14. Akumulatory, które były używane i nie mają być v 
przez dłuższy czas, można przechowywać w stanie wytadow 


A" 
* 


* 


16. Przemyte akumulatory powinny być ustawione otworami wlewo- —— 
wymi w dół, aż do ścieknięcia wszystkiej wody z ogniw (w przybliżeniu ^ 
5—6 godzin). Ec 

17. Akumulatory oddaje się na długotrwałe przechowywanie po sta- 
rannym wytarciu do sucha czystymi szmatami i zakręceniu korków. 

18. Przechowywanie akumulatorów w omawiany sposób nie powinno 


trwać dłużej niż 3 miesiące, 
s 
8.5 Przechowywanie akumulatorów z elektrolitem 


19. Akumulatory znajdujące się w eksploatacji można przechowywać 


z elektrolitem w stanie naładowanym. 

W tym celu należy przestrzegać następujących zasad: 

a) akumulatory całkowicie naładować i doprowadzić ciężar właściwy 
elektrolitu we wszystkich ogniwach pod koniec ładowania do 1,28*0%4 


Grem*, 5 
b) sprawdzić poziom elektrolitu w każdym ogniwie i doprowadzić go 


do stanu normalnego, 
c) wkręcić korki do otworów wlewowych do wszystkich ogniw baterii 


i wytrzeć ściany baterii szmatą umoczoną w roztworze wodorotlenku amo- 
— nowego (amoniak) lub umyć je wodą, a następnie wytrzeć akumulator do 


sucha czystymi szmatami, ; 
- d) końcówki zacisków pokryć cienką warstwą wazeliny technicznej, Pa 
e) akumulatory przechowywane z elektrolitem należy co miesiąc doła- 
2. owywać w ciągu 3—4 godzin w sposób podany w punkcie 10; akumula- 14 7E 
torów z elektrolitem nie wolno przechowywać dłużej niż 6 miesięcy- P^ KA > 


— Przed rozpoczęciem eksploatacji akumulatory należy doładować prądem =  — 
I stopnia do uzyskania stałej. gęstości elektrolitu i stałego napie cia. oP N- 


* 


* 


hPa - 
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| „ 
: glad techniczny PIII. one nie 
etre ściany akumulatorów szmatą zmoczoną W =" EN 
u lub sody ksleynowanel — CUN 
KĘ sza : éciwy elektrolitu; 1 
7 us x? ese EE lato jest należycie umocowany. | " 
19 M eias obrotowej walu korbowego silnika 1 iEn 
po. „pda odbiornikach prądu o pracy ciągłej Jadowanie a 
E 85 ass być niewielkie lub równe zeru; niedopuszczalne je st 


rm 


pd nieprzerywane rozładowywanie akumulatora. 


ib 


Ha 2 
"ty 4' 


. , 
Va 


9, ZAKŁADANIE BUDKI KIEROWCY 


Budka kierowcy składa sie ze szkieletu wykonanego 2 rur stalowych, 


przedniej ramy z szybą ze szkła hartowanego, wycieraczki i brezentowej 
opończy. t 

Boczne ramy szkieletu przymocowuje się do błotników śrubami M10x 
50—5D PN-58/M-82109, Śruby zakłada się z góry, a z dołu błotnika na- 
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de śrubami M10: 
10.2 PN-58/M-8202 
niedokręcone. Przednią ramę z szybą (ustawiwszy ją zaezepami 
należy przyłożyć tak, aby przyspawane do górnej krawędzi tulejki | 
wiące zawiasy znalazły się w jednej linii z tulejkami przyspawanymi 
. przedniej krawędzi ramy opończy. Przez te tulejki trzeba przesuną 
sworznie zawiasów, zabezpieczając je przed wypadnięciem zawleczkam 
2x14 PN-58/M-82001. Następnie należy założyć zaczepy na odpowiednie < 
ucha umieszczone na bokach zbiornika paliwa i dociągnąć starannie - 
- wszystkie nakrętki, Po założeniu ramy przedniej z szybą należy zamonto- 
wać wycieraczkę i umocować przewód elektryczny w zaczepach na ramie 
szyby. Wtyczkę przewodu wetknąć w gniazdo na tablicy rozdzielczej. Na 
zmontowany szkielet zakłada się brezentową opończę, przypinając ją pas- 
kami do ramy opończy. 


y 
* E BZU 


o4. gb 


10, INSTALACJA PNEUMATYCZNA 


10.1. Sprężarka. Sprężarka powinna pracować tylko w czasie napełnia- 
nia kół jezdnych powietrzem oraz w transporcie przy jeździe z przyczepą 
wyposażoną w hamulce pneumatyczne. We wszystkich innych wypad- 
kach sprężarka powinna być wyłączona. Napęd sprężarki wyłączamy 
przez zdjęcie paska klinowego — w tym celu należy wykonać następu- 
jące czynności: 
1. Zluzować trzy śruby M10 mocujące wspornik sprężarki do bloku. 
2. Opuścić całą sprężarkę do najniższego położenia, 
na które pozwalają podłużne otwory we wsporniku, 
3. Zdjąć pasek klinowy. 
E 4, Dokrecié trzy $ruby M10 mocujace wspornik. 
"A — Przy zakładaniu paska należy wykonać te czynności w kolejności od- 
9 wrotnej, przy czym należy zwrócić szczególną uwagę na prawidłowe na- 
— pięcie paska klinowego. 
+ Uzupełnianie o leju. Codziennie przed uruchomieniem sprężar- - | 
ki należy sprawdzić poziom oleju w korpusie sprężarki za pomocą wskaź- D RE 
nika kontrolnego, znajdującego się w korku wlewu oleju. . A" 
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Rys. 41. Sprężarka: 


A) 
4 
|| 


i 


| M == id Aj I — filtr powietrza, 2 — korek wle- - 
| 4 | N / pp (| wu oleju ze wskaźnikiem preto- 

| 1 j l 0 — - J wym, 3 — korek spustowy oleju, 
l N — 1 — wspornik sprężarki, 5 — kolo © 
| Ą J ik: | 2— . Ela pasowe, 

(8 | 

| a cześnie z wymianą oleju w silniku. W tym celu bezpośrednio po pracy 
F: sprężarki, kiedy olej jest jeszcze rzadki, należy 


odkręcić korki wlewowy 
a gdy wszystek ścieknie, 
ężarki świeżego oleju sil- 
kontrolnego. 

Sprężarka jest n 
yciągnąć, Przy 
o sprężarka pra 


t i spustowy, spuścić olej z korpusu sprężarki, 

wkręcić korek spustowy i nalać do korpusu spr 

, nikowego do górnej kresk! wskaźnika 

i Regulacja naciągu paska, 
klinowym, który z czasem może się w 
następuje duży poślizg, wskutek czeg 
nie i nierównomiernie, a pasek zuż 
dlatego naciąg paska należy czę 

du. a eżeli pod naciskiem jednego pale ; 

i V. pasek ugnie sie ls nis a N polowie dzugości 


apędzana paskiem 
zbyt luźnym pasku 
cuje mniej wydaj. 
ie przyśpieszonym. 


AS » 12-15 mm Jeżeli 1 i 
| | lami « Jeż est in: j 
A Dy mzeba wyregulować przez podniesienie sł 2 1 on 
| — kiem w górę. W tym celu należy zluzować duy E 
MS s je 
a ZZS 2 T 
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j. W tym celu należy zdjąć : 
wk tu zaciskającego an Zdjęty filtr należy nyć 
dmuchać sprężonym powietrzem, a następnie jego wkład zw 
silnik 1079 X24 4 
l 10.2. Odolejacz powietrza, Co 100 motogodzin: należy spt 

| densowang wodę, osad i oddzielony olej z naczynia odolejacza przez v RC. 
3 brecenie korka spustowego. Podczas eksploatacji należy odolejacz co 0 QE 
— motogodzin rozebrać i przemyć w paliwie, a przynajmniej raz w rok 


au uec 7 pe 
R 
E- 7. | T 
à pzu Et 


^v 


"a 
s 
e, ^ 


Rys. 42, Rozmontowany odolejacz: 


1 — korpus z uszczelką naczynia, ? — 
wkład filtrujący, 3 — sprężyna wkładu, 
4 — naczynie, 5 — uszczelka, 6 — nakrętka 
naczynia, 7 — korek spustowy, 8 — ślepa 
nakrętka motylkowa, 9 — korek sprężyny 
zaworka, 


wymienić jego wkład na nowy. Szczególną uwagę w czasie mycia należy 
zwrócić na wkład filtrujący. Przez utrzymywanie wkładu we wzorowej 

1 czystości zapobiega sie przedostawaniu zanieczyszczeń z filtru do ZA 
oraz mechanizmu hamulców. 
Rozebranie odolejacza wykonuje się w następującej kolejności: 

— odkręcić ślepa jw i motylkową, 
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8 | jest za lo mb „A 
Jeżeli filtr odolejacza 


atora trzeba go roze 
na do 


zczenie otworów. Jeż 
trzeba go ostrożnie przeczyścić. 
on Otwór wkrętu przepustowego i zwini 
= oczyszcić szczególnie starannie. i SĘ A 
ET. - t Sprawdzić membrane i gumowe uszczelki zaworów, a w razie 2 | 
ub uszkodzenia wymienić na nowe, Tłoczek skórzany zaworu nasycić — 1 
smarem stałym odpornym na niską temperaturę, a w razie uszkodzenia 
wymienić. eL 
Regulację ciśnienia zaworu ma prawo wykonywać tylko upoważniony 


zakład naprawczy. 


i i 
drutem o średnicy 0,25 mm. 4 
ętą w nim siatkę filtrującą trzeba 


— — 

a” 
i 

* * -A 
św” + 


wkręt regulacyj- 
E: 1 myk pisewnaktętką, 4 — korek nad tłoczkiem, EUR 


NEED Uk powietrza Zbiornik 
1*1 4. Z bie . powiet jetości 
l * | sprężonym powietrzem przewidziany jest ee eC. 
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„Jaka W a zbiornika | ego prze! óblca mo: e] 

na tylko po uzgodn niu z właściwym terenowo rejonowym dozor 
nicznym. Przy przeglądach technicznych należy sprawdzić 
w układzie hamulcowym za pomocą manometru kontrolnego, wkręć " 

w miejsce korka spustowego zbiornika. wz? 

W przypadku stwierdzenia, że zbiornik ma pęknięcia lub wgmecent 
należy go natychmiast wymienić na nowy, à uszkodzony zgłosić do whas~ 
ciwego terenowo rejonowego dozoru technicznego. n 
E Okres uzywania zbiornika wynosi 10 lat pod warunkiem, że co roku 
zbiornik będzie dokładnie wyczyszczony i sprawdzony. | 
10.5. Zawór hamulcowy. W zasadzie zawór hamulcowy mie wymaga 
specjalnej obsługi. Należy tylko dbać o to, aby zawór i jego złącza były. 
szczelne. Po dłuższym okresie mogą powstać nieszczelności wewnątrz za= 

woru, wskutek zeschnięcia się skórzanego tłoczka uszczelniającego eylin- 

der lub zuzycia gumowego grzybka zaworu. Zaklóca to sprawne działa- 


a w” 


Rys, 44. Zawór hamulcowy: 


1 — cicglo zaworu, 2 — króciec 
kolanko od Złącza hamulców przyczepy, 


przewodu od zbiornika, 3 -= 
4 — tuleja regulacyj- 


na, 5 — korpus zawaru, 6 == korek zaworu. 


nie hamulców. Jeżeli zawór hamulcowy działa źle, trzeba go rozebrać, 
wymontować skórzany tłoczek, dokładnie go wytrzeć i wygotować w ole- 
ju do skór, a po wygotowaniu wmontować; sprawdzić stan gumowego 
grzybka a w rażie uszkodzenia wymienić grzybek i zmontować zawór 
hamulcowy. Zawór po dłuższej pracy należy wyregulować na właści- 
wą wielkość ciśnienia 5,803 kG/em?. Regulację ciśnienia wykonuje 
się przez wkręcenie gwintowanej tulejki głębiej w korpus. 

10.6. Hamulce pneumaty 
gnika i przyczepy, trzeba uprzednio na 


91 
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Uam 


czne. Aby połączyć przewody powietrzne cią- — 
cisnąć pedały hamulca i unieru- 


En działają niepraw , ! 6 
sprawnie działających hamulcach zarówno ciągnika, jak 


żna bezpiecznie poruszać się po polu i na drogach publicz- | 


Rys. 45. Złącze przewodów z zawor- 


kiem: 
1 — kadłub, 2 — pokrywa, 3 — sworzeń  - 
zaworka, 4 — pierścień dociskający. 6 


Dlatego co jaki$ czas trzeba sprawdzić, czy hamowani . m 
Er i ciągnika jest jednoczesne. Gdy stwierdzi się, ^ początki hamowania dl 
; różne, przystępuje sie do regulacji jednoczesności hamowania przez ES 
cenie lub wydłużenie cięgła zaworu hamulcowego, Długość ci auia rad 
jemy tak, aby ruch jałowy pedału ciągnika dla hamulców pneu gulu- 
ES nych przyczep mierzony na wysokości pomostu wynosił okoł 10 3 
PRZ. a koła ciągnika zostały zablokowane przy całkowicie twyntacni o 0 mm, 
R — zaworu hamulcowego. 3 i yciągniętym ciegle - 
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W czasie eksploatacji ciągnika mogą powstać usterki, których 
czyna w większości wypadków leży w zaniedbaniu i nieprzestrzeg 
. przepisów obsługi i konserwacji, dioi 

Każdą najmniejszą nawet usterkę należy usuwać zaraz po zakończeniu 
pracy. Drobniejsze usterki kierowca moze usuwaó sam, przy waźniej- —— 
szych defektach silnika, pompy wtryskowej, urządzeń elektrycznych > 
i hydraulicznych należy wykonać naprawę w specjalistycznym warszta- 
cie naprawczym. 

W sprawach budzących wątpliwości wszelkich wyjaśnień udzielają Zam 
kłady Mechaniczne „Ursus” w Ursusie koło Warszawy. 


g 
Fr 


1. USTERKI SILNIKA 3 

Pe — m ZE 
E Objawy | Powody 
1 o oon K 

| « 
1 | Silnika nie można uruchomić. | 1—17, 32, 33. ą + 
2 | Silnik zatrzymuje się. 1—10, 14, 15, 21, 33. 
3 Silnik zatrzymuje się gwałtownie. 16. 
4 | Silnik dymi: czarny dym, 6, 8, 10, 13, 15, 20, 21, 29, 39. 

biały dym. 14, 15, 25. 


5 | Silnik stuka. 10, 18, 19, 21. A 
6| Silnik nie rozwija pełnej mocy. 4, G—8, 10—15, 19, 20, 26, 32, 33. = 
"^| Silnik przerywa. 1—8, 10, 32, 33. 

8| Silnik zmienia liczbę obrotów. 20, 33. 

a 


Silnik przegrzewa się. 21—24, 27, 29, 30, 31. 
10 | Silnik zużywa dużo oleju. 15, 19, 25. 
.. . —4 
Powód Sposoby usunięcia 
1| Brak paliwa. Dolać paliwa i odpowietrzyć przewo- ` 
dy paliwowe., 
2| Kurek paliwa zamknięty. Otworzyć kurek, 
Odpowietrzyć przewody. 3 


8| Przewody zapowietrzone. 


4| Filtr paliwa zatkany. Wkład fllcowy i naczynie filtru prze- 


myć, po założeniu odpowietrzyć 
przewody. 
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0,20 mm). 
wyregulować luz ( 75 
Oddać silnik do warsztatu w CEU 
tarcia gel E. 
Wymienić spre ie. m 
5 ented zy głowicą 9 Cy- Uszczelnić dokrgcajac nakrętki, a Í d 
1 5 ‘i to nie pomoze, wymienić uszczel: 
kę głowicy. : 
wymienić pierścienie, 


E je lub zapieczone pierścienie tło- 
| kowe (wałem korbowym można łatwo 
16 ES m lub panewki (wału nie Oddać do warsztatu naprawczego. , 


M. E ao Naładować akumulator . 
Oczyścić styki 
wany, 
Bue sty : Oddać rozrusznik do naprawy 


eczys ki, 
e Oddać do warsztatu naprawczego. 


Za duży luz sworznia, tłoka lub pa- 
newki. 

Za duży luz między tłokiem i tuleją | Oddać do warsztatu naprawczego. 
(ponad 0,5 mm) wałem można łatwo 


EJ 


bracać. | 
20 5 wydechowe zanieczyszczone. | Wymontować, przeczyścić, oczyścić 
* tiumik, 
Ba ine przeciążony. Zmniejszyć obciążenie. 
Brak oleju. Dolać oleju do przepisowego poziomu. 
Filtr oleju lub przewody zanieczy- | Rozebrać, oczyścić. 


22 
23 

szczane. 
24 | Pompa oleju uszkodzona. | Oddaé do warsztatu na 

prawezego, 

25 | Za wysoki poziom oleju w misce ole- | Spuścić nadmiar oleju 

jowej. $ 
— 26 | Nadmiar oleju w regulatorze. 

_ 27 | Brak lub za mało wody w chłodnicy. 


Spuścić nadmiar oleju, 
Dolać wody (jeśli dużo wody brakos 
walo, zatrzymać silnik i dolać wody 
po ostygnięciu silnika), | 
Oczyścić układ z kamienia 


K m eń kotłowy w ukladzie chłodze- 


y termostat, TAGA silnik, 
pasek klinowy. N termostat. 
lub uszkodzone części pompy Oddat dy D klinowy, 


tarty, zanieczyszczon 
1 
zony. - y lub 


| Oddać do warsztatu naprawczego 


— | 
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3 kontrolna nie nel 
| Lampka kontrolna nie gaśnie. 
(prądnica nie ładuje). 


1. 3,6, 8, 9, 13, 14, 15, 1. 


14, 10, 17, 18, 19, 20, 21, 22, : 


3, 14, 20, 22, 28. 

1, 3, 6, 8. 

2, 8, 8, 17, 19, 20, 21, 22, 23. 
3, 13, 14. 


9, 10, 11, 13, 14, 15. 
13, 14. 


1, 2, 3, 9, 10, 11, 13, 14, 24, 25. 
1, 3, 9, 10, 11, 13, 14, 15, 26, 


— ——— Ua MÀ .ꝶ—-ᷣ— —- — 


5 | Lampka kontrolna migoce. 

6 | Wszystkie lampy nie świecą. 

7 | Wszystkie lampy świecą słabo, 

8 | Wszystkie lampy świecą niejedno- 
stajnie. 

9 | Lampy pojedyncze nie świecą. 

10 | Lampy pojedyncze świecą niejedno- 
stajnie. 
11 | Sygnał dźwiękowy nie działa. 
12 | Światło ,Stop" przy naciśnięciu peda- 
łu nie świeci, 
| Powód 

1 | Akumulator uszkodzony. 

2 | Akumulator słabo naładowany. 

3 | Zaciski akumulatora źle kontaktują 
(obluzowane, zaśniedziałe), 

4 | Zużyte szczotki lub zanieczyszczony 
kolektor i szczotki rozrusznika, za- 
cięta szczotka. 

5 | Rozrusznik uszkodzony  (skrzywiony 
wał, uszkodzony mechanizm włącza- 
jący koło, zwarcie w uzwojeniach). 

è 6 | Przewód łączący akumulatór z masą 


y uszkodzony. 
i Przewód łączący akumulator 2 Toż 
rusznikiem uszkodzony. 


cyjką uszkodzone, 

Przewód łączący stacyjkę 2 odbiorni- 
kiem lub stacyjkę z wyłącznikiem 
danego odbiornika uszkodzony. 

Przewód łączący odbiornik z 
uszkodzony. 

Przepalony bezpiecznik. 


masą 


Uszkodzony przełącznik rozrusznika 
18 | Uszkodzona stacyjka. M 


Przewody łączące akumulator ze sta- 


Sposoby usunięcia 


Wymienić na nowy. 

Akumulator naładować, 

Zaciski oczyścić, nasmarować wazeli= 
ną techniczną po przykręceniu za- 
cisków. 

Wymienić szczotki, oczyścić kolektor 
i szczotki, sprawdzić sprężyny. 


Oddać do naprawy. 


Naprawić lub wymienić. 
Naprawić lub wymienić, 
Naprawić lub wymienić, 


Naprawić lub wymienić, 


Naprawić lub wymienić, 


Zastąpić nowym o tym samym ampe- 
ra£u. 

Naprawić lub wymienić, - 
Naprawić lub wymienić, 
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: | W; 1 t jaro 
C 2 ee js j 
SJ SUA LA OS kak cek | ib założyć 
i 2 = ae 7 — 
vA 


di 2 zacisku prąd- Założyć i dolre eis 


Nos pradu zwrot- | Oddać regulator do n 
s m is s ess Oddać regulator do pe 
szezony komutator i szczotki | Oczyścić komutator 1 82 
Oczyścić prowadnicę, spraw: 
cie szczotki i nacisk sprężyny 
Ę 2 Zanieczyszczone styki regulatora. Oddać regulator do naprawy. 
| Uszkodzona izolacja w obwodzie twor- | Oddać pradnice do naprawy. 
nika prądnicy wskutek przegrzania. | 
Uszkodzony sygnał. | Oddać sygnał do naprawy. 
Rozregulowany sygnał. Wyregulować sygnał. 
Uszkodzony wyłącznik światła „Stop”. Naprawić włącznik lub zastąpić T 
. wym. 


Zawieszona szczotka w prowadnicy. 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


4 RL, a = 25 T (f 
po włączeniu podnośnik nie podnosi | 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, g, 10 
narzędzia lub podnosi je powoli ^ 
2 Zu duży ubytek oleju w korpusie tyl- 6, 7, 8 bates 
nego mostu zaj 
Temperatura oleju za wysoka 1 „ „ 
Wyciek oleju z gniazda szybkozłącza 13, 14, 15 
Nie działa rozdzielacz cylindrów zew- | 16 
nętrznych 
6 | Nie działa układ hydrauliki zewnętrz- | 1, 2, 3, 4, 5, 6, 17, 18 
nej 


* Ha u 


Powód Sposoby usunięcia u 


1 | Niski poziom w korpusie tylnego mostu Uzupełnić ilość oleju 
2 | Nie włączona została pompa podnośni- włączyć pompę podnośnika 
ka hydraulicznego 


3 | Zapowietrzony układ Odpowietrzyć układ. I 
4 | Zawór przelewowy w rozdzielaczu za- Oddać podnośnik do warsztatu * 
nieczyszczony 
5 | Zanieczyszczony filtr oleju Oczyścić filtr. 
6  Przeciekanie oleju przez złącza prze- Uszczelnić złącza. 
wodów h 
7 | Uszkodzony pierścień uszczelniający | Oddać do warsztatu w celu wymiany E 
| w rozdzielaczu pierścienia. 


g | Uszkodzone uszczelki pierścieniowe po- | Wymienić na nowe. 
| między korpusem podnośnika i kor- 


|  pusem rozdzielacza 4 
9 | Uszkodzone uszczelki pierścieniowe | Oddać podnośnik do warsztatu. p * 
między cylindrem i korpusem pod- zi 
nośnika per] 

* 


19 | Uszkodzony gumowy pierścień usz- | Oddaé podnośnik do warsztatu 
czelniający pomiędzy tuleją i po- | 


krywą cylindra | J 
11 | Podnośnik jest przeciążony | Unikać przeciążeń, F 
12 | Podnośnik pracuje za długo w położe- | Dociążyć koła obciążnikami lub na- 

niu dociążania tylnej osi pełnić dętki wodą. 
13 | Zawieszony zawór zamykający szybko- | Ustawić zawór przy pomocy 2 Srubo- 

złącza krętów. 
14 | Uszkodzona uszczelka w gnieździe | wymienić uszczelkę. 

szybkozłącza 
15 | Uszkodzona uszczelka przy dźwigni roz- | wymienić pierścienie uszczelniające 

dzielacza 
16 | Zawieszony tłoczek zaworu blokującego | Odkręcić pokrywkę zaworu, wyjąć 

komplet detali i przemyć | 

17 | Uszkodzone uszczelnienie na wejściu do wymienić pierścień uszczelniający. $ 

pompy hydraulicznej a 
18 | Uszkodzona pompa hydrauliczna Oddać pompę do warsztatu 

cod 


7 — Instrukcja obstugi.. 
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Zalecany gatu- | 
nek oleju 


te TABU 


E IZ 


— — 


letni 


25 


£ 
é 


olejowa | sprawdzić po- 


silnika ziom oleju 
Sprężarka (uzupełnić) 
——— — Olej 

silni- 


Sprawdzić po- 
kowy 


ziom oleju (uzu- 


zimowy 


5 


arowanie co 8—10 motogodzin (przegląd techniczny P-I) 


= 


Do górnej ry 
wskaźnika — 
Olej 1 L 
silni- D 
kowy 5 


pełnić) a przy Superol | Supero] Do pierścienio- 


Filtr powietrza | Pracy w zaku- 11 
rzonym  powie- 
wymienić 


3.2 Pompa wtrysko- | Sprawdzić po- Olej 
wa | ziom oleju (uzu- silni- 


Regulator obro- peinit) kowy 
tów Lux 10 


— — 


Smarowanie co 100 motogodzin (pr 


Olej 
silni- 
kowy 
Supero] 
11 


Wymienić olej 
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zegląd te 


5 wego wytłoczer 
| na obwodzie - 
miski 


| 


Olej 

silni- 
kowy 
Lux 7Z 


Do górnej 
wskaźnika 


! 
— RE 


chniczny P-11) 

x | 
Olej Do górnej rys 
silni. wskaźniką i 


— 


owy 
Supero] Do pierścienio= 
8 w E! 


| Mechanizm kie- 
rowniczy 


Smarowanie co 200 motogodzin (przegląd techniczny P-III) 


Przystawka pa- 


Sprawdzić ilość 


oleju (uzupełnić) 


— — 


Olej 


l 


E Olej 


silni- 
kowy 
Lux 10 


silni- 

kowy 

Lux 7Z 
i 


Do ilości 0,3 1 


Smarowunie co 400 motogodzin (przegląd techniczny P-IV) 


19 | Sprężarka 


| wymienić olej f 
| | silni- silni- 12 
| kowy kowy Do górnej rysy mod 
Superol | Superol | wskaźnika Pa rj 
| | | 11 8 tt? he 
A 
Smarowanie przy wymianie oleju letniego na zimowy ok. I. XI. T4 
; zimowego na letni ok. 1. IV. n dY 
? 
"rug | l | 
2 Apia wiry8- | | Olej ; Olej ay ; 
| i , | sini- silni- | Do górnej rysy z 
— Wymienić olej | kowy |kowy | wskaźnika 3 
4 negulator obro- | | Lux 10 Lux 72 e 
tów | | | Lo 
i. i | =. — $ 
13 Blok pędny | Do górnej rysy * 
| 1 podnośnik hy- | wskaźnika 5 
| drauliczny | 7 
7 Zwolnice | Olej Olej | Do poziomu kor- ; 
Wymienić olej silni- | süni- ka kontrolnego 
= b | | kowy kowy | — | 
z 5 | Mechanizm p Lux 10 | Lux 7Z | Do poziomu kar= — 
| | rownlczy _ ka wlewowega 


SOWA 


«e 
i. 


| Przystawka Pa⸗ 
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Qlej 


Olej 


0,3 1 


widełek wyciskowych sprzę- 


| Łożysko wyciskowe sprzęgła 
Tuleja sworznia zwrotnicy 


Sworzeń osi przedniej 


Wałek pedałów hamulca 


Do ukazania 


Wałek z kułakien hamulca | smaru 


mo" wałka 1 a | 


sap zaczepu uniwersalnego 


i ionowe praw ^ " 
9 Ser prawe | t "meo 
— | smarownicy , 


— uw 


Smarowanie co 400 motogodzin aie tak techniczny P-1V) 


Piasta kola przedniego 


| Seale EP * p 
2 E przestrzeni w 

ZYSK nej ł by 

od ŁT-4 | ! ożyską 


—— 


en co 800 motogodzin ( 
przegląd techniczy, 
iy P-V) 
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CIĄGNIKA C-330 
(od nr 110001) 
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PRZEDS IORSTW HANDLU SP M ROE 
aorty HANDLE CZĘŚCI - ZAMIET 
CIĄGNIKÓW URSUS c-3 0 


" E 


SR ns Biatystok— Starosielce, ul. Elewatorska 9 
E Prostki, ul. Krótka 4, pow. Grajewo, tel. 47 


2 p Agroma Bydgoszcz, ul. Towarowa 36, tel. 412-64 E 
l Oddziały: Grupa k. Grudziądza, pow. Świecie, tel. Grudziądz 82 
‘ Sępólno, ul. Dworcowa 41, tel. 195 
GPHSR pee Gdańsk, ul. Chmielna 73, tel. 31-22-91 
"Oddziały ; Malbork, ul. Chodkiewicza 1, tel. 585 
Lębork, ul. Toruńska 6, tel, 631 


-KPHSR Agroma Radom, ul. Słowackiego 57, tel. 21-56 


KPHSR Agroma Koszalin, ul. Polskiego Października 14/18, tel 
Oddziały: Słupsk, ul. Grottgera 10, tel, 50-01 
Szczecinek, ul. Kraińska 2A, tel. 631 
Świdwin, ul. Szczecińska 3, tel. 37 
Wałcz, Al. Zwycięstwa WP 52, tel. 727 
| 4$, KPHSR Agroma Świerklaniec, pow. Tarnowskie G 
6 
M Bi ws 28, tel. Tarnowskie Góry 85-32-58 x 7 
— 7. KPHSR Agroma Batowice k. Krakowa, p-ti : £a E 
) ków 309-00 s P-ta Raciborowice, tel, I 
: LPHSR Agroma Lublin, Szosa Zem} 


»orzycka, tel. E 
dział: Międzyrzecz Pdl., ul, Radzyńsk Bk c 


a 9, tel. 51 
ASR Agroma Łódź, ul, Duńska 2, tel. 594-90 
Agroma Olsztyn, ul, Towar 
> owa 9, te - 
aly: Iława, ul. 1 Maja 17, tel. 494 A. 
Orneta, 


ul. Dworcowa, tel. 
3l 
|. Korsze—Kozlowo, pow, K 


ętrzyn, t 
Agro oma Opole—Zakrzów, ul. el. 17 


GI Czarnow M 
łątaja 1, tel. ggg , tel. 86. 


| Gpodkowska 25, tel, 30-05 


- bczyce, ul. Ko 
5 ˙ a, ul. 
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MAE 


4 PJ 


+, eee gozińska d NL Ww 
RzPHSR Agroma Rzeszów, Al. Bieruta, tel. 60-97 W E. 
1. SPHSR Agroma Szezetin—Dąbie, ul. Letnia 12, tel, Szczecin 32-305 
Oddział: Gryfice, ul. Niekładź 3, tel. 201 | 1 
15. WPHSR Agroma Ząbki k. Warszawy, ul. Braci Melaków 70, tel. W-wa 
191-431 i ^ 
Oddział: Ciechanów, ul. Augustiańska 1, tel, 610 
16. WPHSR Agroma Wrocław, ul. Powstańców Śl. 26, tel. 680-91 
Oddziały: Jawor, ul. Osiedle Robotnicze 1, tel. 792 
Legnica, ul. Wojciecha 26, tel. 29-26 
Ząbkowice Sl., ul. Wrocławska 42, tel. 596 
Zmigród, ul. Poznańska 15, tel. 136 
17, ZPHSR Agroma Gorzów Wlkp. — Wieprzyce, ul. Kostrzyńska I, 
tel. 30-53 
Oddziały: Głogów. ul. Dzieci Głogowskich, tel. 806 
Lutoł Suchy, pow. Międzyrzecz, tel. Brójce 15 
Żagań, ul. Bema 15, tel. 216 
oraz 


18. Przedsiębiorstwo Handlu Częściami do Sprzętu Rolniczego Agroma 
Szczypiorno k. Kalisza, p-ta Skalmierzyce, tel. Kalisz 50-41 


2, INFORMACJE HANDLOWE 


21. Zamawianie części zamiennych 


W celu nabycia części zamiennych do ciągników Ursus C-330 uzytkow- 
nicy ciągników oraz służba zaopatrzenia powinni składać zamówienia do 
najbliżej położonego Przedsiębiorstwa Handlu Sprzętem Rolniczym lub 
Oddziału tego przedsiębiorstwa. Przedsiębiorstwo to zobowiązane jest do 
zaopatrywania w części zamienne wszystkich użytkowników ciągników 
oraz zakłady remontowe, należące do jego rejonu. Obowiązek ten zo- 
stał nałożony na Przedsiębiorstwa Handlu Sprzętem Rolniczym odpo- 
wiednim zarządzeniem jednostki nadrzę j. Jeśli zaści 

zarzą jem jednostki n idrzędnej. Jeśli zamówione części za- 
mienne nie są rozprowadzane przez odpowiednie PHSR, zamówienie to 
powinno być przyjęte przez PHSR i przesłane do Zakładów Mechanicz- 
nych „URSUS“. 

. Zaklady Mechaniczne ,URSUS" realizują w takich przypadkach za- 
"U mówienia na adres zamawiającego. 


108 


WY [ Tu 


4 | «E ’ "= ad : z =" > sai 
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ania części zamiennej, 
y w zamówieniu dodatkowa 
a część jest zamawiana. 


rysunek części na tablicy. | A 
wal ie w praktyce podanych wskazowek ulatwi odpowie 
ice i zaoszczędzi wiele czasu traconego na uzgadnianie, posz 


_/W katalogu w rubryce „Części zamienne” w poszczególnych tab icat 
oznaczono literą „Z” pozycje, które przewidziane są na części zamienti 
Pozycji, przy których nie ma litery „Z” nie należy zamawiać na częśc 
zamienne. 
Części zamienne wysyłane są w skrzyniach. Skrzynie podlegają 
towi. 


3. ZASADY OZNACZANIA CZĘŚCI 


Zgodnie z obowiązującymi przepisami do oznaczania wyrobów, zespo: 
łów, podzespołów i części zastosowano dziesięciocyfrowe symbole. 1 


Pierwsze cztery cyfry symbolu sa numerem kierunkowym (członem 
rozpoznawczym). Zespoły i podzespoły ciągnika C-330 mają numer lie 
runkowy 0042 natomiast wszystkie części rysunkowe mają numer kie- 
runkowy 0050, a części normalne 0054. Numer kierunkowy oddzielo 3 


jest ukośną kreską od pozostałych cyfr. Przykłady z : 
podano w tabeli zamieszczonej niżej. i y oznaczeń wyrobów 


Oznaczenie 


D olu — 
dzespolu 0042/08-300/0 
i rysunkowej 0050/0 0042/23-201/0 
á 50/00-129/1 
| znormalizowanej 0051/82.041/5 0050/00-002/2 


— — 0054/62-050/5 


0042/04-013/0 


ym wyżej nie podlegają oznaczeń; 1 

ACZENIR częś P 

tów | podzespołów zunifikowanych wspólny gą KO WEBER przez 
5 z C-4011, 


P" 
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Przykład: W tablicy 9 koło pas 
0042 — numer kierunkowy, 08 — numer zespołu, 
podzespołu, 0 — wersja podzespołu. 


3.2, Oznaczanie części rysunkowych 


Wszystkie części rysunkowe mają numer kierunkowy 0050. Pięć cyfr, 
które następują po numerze kierunkowym oznacza numer części, a ostat- 
nia cyfra za kreską ukośną oznacza odmianę części. Jeżeli nie było zmiany 
wpływającej na zamienność części — będzie to zero, jeżeli były takie 
zmiany — będzie to jedynka lub inna kolejna cyfra. Np. w tablicy 2 — 
tuleja cylindrowa ma oznaczenie 0050/00-002/2. Ostatnia cyfra 2 wska- 
zuje, że tuleja była zmieniana dwa razy, przy czym zamienność pomiędzy 
poszczególnymi odmianami nie istnieje. 


2.8. Oznaczenie części normalnych 


Części znormalizowane zgodne z PN mają numer kierunkowy 0054. 
Sześć cyfr następujących po numerze kierunkowym można podzielić na 
trzy grupy dwu cyfrowe. Pierwsza grupa cyfr oznacza rodzaj części nor- 
malnej, druga numer normy, a ostatnia wymiar części i materiał, z kt6- 
rego została wykonana, Dla lepszej orientacji podano oznaczenia poszeze- 
gólnych rodzajów części normalnych (numer kierunkowy i pierwszą grupę 
cyfr): : 


0054/11 — Zarówki samochodowe 

0054/12 — Przewody i rurki izolacyjne 

0054/13 — Skrzynki bezpiecznikowe i bezpieczniki topikowe 
0054/14 — Końcówki przewodów 

0054/17 — Złącza instalacji elektrycznej 

0054/19 — Osłony gumowe i sygnały odblaskowe 


REY | 
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61 — I 
2 — Pierścienie osadcze 
054/63 — Smarowniczki 
1 0054/65 — Zaślepki 
.— 0054/66 — Sworznie 
- 0054/69 — Gałki kuliste 


"AS. 


4. SPIS ZESPOŁÓW CIĄGNIKA C-330 (0042/00-200/0) 


4.1. Silnik S-312C (0042/00-210/0) 


0042/01-200/0 
0042/01-200/0 
0042/02-200/0 
0042/03-200/0 
0042/04-200/0 
0042/05-200/0 
0042/06-100/0 
0042/07-100/0 
0042/08-200/0 


Blok cylindrowy — pokrywy i uszczelnienia 
Blok cylindrowy 

Głowica 

Układ korbowy 

Układ rozrządczy 

Przewody ssące 

Pompa olejowa 

Filtr oleju 

Pompa wodna 

Termostat 

Przewody wydechowe 

Instalacja elektryczna 

Instalacja elektryczna silnika — prądnica 
Instalacja elektryczna silnika — rozrusznik 


Instalacja paliwowa 


Ins Macja paliwowa — pompa wtryskowa 
stalacja paliwowa — regulatory obrotów 
acja paliwowa — pompa zasilająca 
cja paliwowa — filtr paliwa ` 


sni nle silnika S-312C sprzedawanego luzem 


— 
7. 
H 
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Tablica 1 
Tablica 2 
Tablica 3 
Tablica 4 
Tablica 5 
Tablica 6 
Tablica ?3 
Tablica 8 
Tablica 9 

Tablica 10 

Tablica 11 

Tablica 12 

Tablica 13 

Tablica 14 


0042/28-200/0 
0042/29-200/0 
0042/31-200/0 
0042/32-100/0 
0042/32-100/0 


0042/33-000/0 
0042/34-200/0 
0042/34-200/0 
0042/34-200/0 


0042/36-200/0 
0042/37-100/0 


0042/27-100/0 
0042/37-100/0 
0042/37-100/0 
0042/27-100/0 
0042/2 -100/0 
0042/25 -105/0 


0042/30-160/0 
0042/40-100/0 
0042/4] -100/0 
0042/42-200/0 
0042/44 -100/0 
0042/44 -100/0 
0042/45 -000/0 
0042/48-000/0 
0042/48-000/0 


-— 0043/48-100/0 


 gulator 


y 


tnica z piastą kota 
Y przedn ie A 


= Pino 


Zbiornik paliwa i skrzynka narzędziowa 

Układ hamulcowy i pomosty 

Układ hamulcowy i pomosty — sterowanie pompy 
wtryskowej 

Siodło kierowcy 

Instalacja elektryczna — aparatura 

Instalacja elektryczna — regulator prądnicy 


Instalacja elektryczna — osłony, przewody, końcówki 
i uchwyty Tablica 40 
Maska Tablica 41 


Układ zawieszenia i podnośnik hydrauliczny — korpus 


podnośnika hydraulicznego Tablica 42 

Układ zawieszenia i podnośnik hydrauliczny — cylin- 

der, tłok i karby podnośnika hydraulicznego Tablica 43 

Układ zawieszenia i podnośnik hydrauliczny — pompa - 
hydrauliczna i rozdzielacz podnośnika hydraulicznego Tablica 44 7 
Układ zawieszenia i podnośnik hydrauliczny — pompa "Bi. 
hydrauliczna Tablica 45 - RE 
Uldad zawieszenia | podnośnik hydrauliczny — roz- DE 
dzielacz podnośnika hydraulicznego Tablica 46 E^ 
Ukxiad zawieszenia i podnośnik hydrauliczny — układ ` t 
gawieszenia narzędzi Tablica 47 

Układ zawieszenia | podnośnik hydrauliczny — prze- 

wody 


Przystawka pasowh 

Budka kierowcy 

Hak pociagowy 

Błotniki tylne | zamocowanie akumulatorów 
Wyposażenie ciągnika — narzędzia 

Wyposażenie ciągnika — części zapasowe 

Koła bliżniacze 

Sterowanie hamulców pneumatycznych przyczep 
Sterowanie hamulców pnoumatycznych przyczep — od- 
olejacz powietrza > 
Sterowanie hamulców pneumatycznych przyczep — ra- 
ciśnienia T Ta 


sw Na NAA 


4 D ~ AT - fr. < : 7 s x = VF 
rere Y ^w "nm | * > A nu >> a C^ 
| 1 [w^ > K 
* ** a cant oe 
3 m — 
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1 
2 1 
3  0050/00-720/1 
4 0050/00-154/1 
5  0054/21-213/9 
6  0054/21-201/3 
" 0054/61-120/9 
8 0054/21 -200/8 
9 0050/10-229/0 
10 0050/00-148/1 
11 0050/10-228/0 
12 0054/23-031/4 
13 0050/00-030/2 
14 0054/21-073/1 
15 0050/00-451/0 
16 0050/00-307/0 
17 0050/00-086/0 
18 0050/00-012/0 
19 0054/21 -023/1 
20  0050/00-149/0 
21  0050/00-168/0 
22 0050/00-143/1 
23 0050/10-162/0 
24 0054/51 -020/1 
25 0054/61-050/8 
26 0050/00-022/0 
27 0050/10-161/0 
28 0054/28-011/9 
29 0054/21-100/6 
80 0054/61 -121/0 
31 0054/23-131/2 
. 82 0054/61-121/1 
x 0054/21-028/2 
0054/61-010/8 
E 0054/21-079/3 
Dos REJA 


“ee 


> . 


F okr ry wa 


ot 


=A vd = NS 
4 A t ^ 
PAR INN A 
* a 


- Eee 


re 


m. 4, sy! = z PY 
Saba M6 X 20-28 PN-58/M-82118 
zi sprężysta 6,1 PN-65/M-82029 


Śruba M8 X 35-8G PN-58/M-82109 
Śruba M8 X 75-8G PN-58/M-82243 
Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 
Śruba M8 X 75-8G PN-58/M-82243 
Pokrywa rozrządu 
Uszczelka 
Obudowa rozrządu 
Nakrętka M8-8G PN-58/M-82146 
Uszczelka 
Śruba M8 X 25-8G PN-58/82118 
Uszczelka 
Uszczelka pokrywy bocznej 
Pokrywa boczna 
Podkładka 
Śruba MB X 40-3B PN-58/M-82110 
Uszczelka 
Kołek ustalający 
Obudowa tylna 
Pierścień osadczy 
Pieścień uszczelniający BCK 100 X 125 X 
X 14 
Podkladka odginana 13 PN-59/M-82011 
Sruba 
Sruba 
Zawleczkn 4 22 PN-58/M-82001 
Śruba dwustronna M10 X 28-5D 
PN-60/M-82131 
Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82029 
Nakrętka M10-5D PN-58/M-82144 
Podkładka sprężysta 12,2 PN-59/M-82029 
Śruba M10 X 115-10K PN-58/M-82110 
Podkładka 10,5 PN-67/M-82006 
Śruba M10x30-10K PN-58/M-82118 
Korek spustowy 


r 
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Ravan 8.5 PN-89/M-82011 


3 N -82118 a 
AR M8 X 20-8G PN-58/M-8 | | 

b Pierścień uszczelniający A80 X 85 x 10 E | A 

À PN-66/M-86960 s ŁO! ZARA 

v*  0050/10-401/0 Podkładka TN Za 

po 0050/10-400/0 Pierścień zabezpieczający z" 


72 rozwiązanie zastępcze w miejsce pozycji 23. 
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0042/01-109 09/0 - 


0042/01-002/1 
0050/00 -169/2 
0054/24-020/4 
0050/00-025/0 
0050/00-026/0 
0050/00-023/0 
0054/23-032/9 
0050/60-135/0 
0050/00 -044/3 
0050/10-064/0 
0050/00-002/2 
0050/00-004/2 
0050/00-003/1 
0050/00-045/3 
0050/10-150/1 
0050/10-177/1- 
0050/00 -141/6 
6050/10-255/0) 
0054/61 -121/0 


0954/21 -029/2 
0054/21-029/1 
0054/27-014/5 


0050/10-175/0 
0050/10-176/0 
0050/00-167/0 


Os koła pośredniego 


i RZY 


oletna łożyska głównego 


3 
n oon łożyska głównego ustalającego 
. kompletna łożyska głównego 


| ustalającego 

Wskaźnik oleju - 

Tabliczka znamionowa 

Nit 3 X 5 PN-61/M-82952 

Kranik spustu wody 

Podkładka 

Uszczelka złącza 

Nakrętka M16 X 1,5-8G PN-58/M-82146 

Podkładka 

Śruba dwustronna 

Nakrętka z uchem 

Tuleja cylindrowa 

Podkładka tulei 

Uszczelka tulei 

Śruba dwustronna 

Śruba dwustronna 

Śruba dwustronna 

Blok cylindrowy 

Kołek ustalający 

Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82029 

Śruba M10 X 115-10K PN-58/M-82110 

Śruba M10 X 75-10K PN-58/M-82110 

Kołek walcowy ustalający 10n6 X 60 
PN-65/M-82029 

Podkładka dystansowa 

Podkładka dystansowa 

Śruba dwustronna 

Podkładka sprężysta 16,3 PN-59/M-82029 

Nakrętka M16 X 1,5-8G PN-58/M-82155 _ 


 Tuleika w wała rpzrzadu! 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


ro % m 


Ro d & hà d r % FAA EL 


NNNNNNNNNNNNNN WN 


N 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


5050/00-58%: 


0050/00-848/ 


0050/00-129/1 
18 . 0050/10-149/0 
18a  0050/10-149/1 
19 . 0050/00-228/0 
20  0054/36-010/1 
?1 0054/22-060/8 
22 0054/23-120/4 


22  0042/01-009/0 
24  0050/00-015/1 
25  0050/00-323/0 
26  0050/00-058/0 
27  0050/00-226/1 
28  0054/27-020/3 
29  0050/00-021/0 
30  0050/02-028/0 
31 — 0054/23-032/2 
92  0054/61-121/1 
0050/00 -123/0 
0054/22-060/2 
. 0050/00-050/0 


R _ Tulejka dźwigienki zaworowej 


- 0054/62-040/3 


lerzyka sprężyny 

Śruba M8 X 90 PN-58/M-82101 
Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 
Nakrętka M8-5D PN-58/M-82155 
Nakrętka M8-8G PN-58/M-82146 
Podkładka 8,5 PN-59/M-82006 


Śruba dwustronna wtryskiwacza 
Zaślepka (do Nr 117899) 


Zaślepka (od Nr 118000) 

Sprezyna 

Kulka 5/16 V PN-64/M-86452 

Wkret M6 X 12 PN-60/M-82209 

Nakrętka kołpakowa M12 X 1,25 
PN-61/M-82181 

Odpowietrznik 

Pokrywa głowicy 

Podkładka 

Sprzęgło 

Dźwignia 

Kołek z karbami 5 X25 PN/M-85024 

Płytka oporowa 

Pierścień uszczelniający ,,Oring” 

Nakrętka M12 X 1, 25-5D PN-58/M-82146 

Podkładka sprężysta 12,2 PN-65/M-82029 

Uszczelka pokrywy 

Nakrętka M8 X 0,75-8G PN/M-82154 

Wkręt regulacyjny 

Pierścień osadczy sprężynujący 162 

. PN-63/M-85111. 

Walek dekompresatora 

Śruba dwustronna wspornika 

Podkładka dystansowa 


vigienka zaworowa 
=" TT 2 -~ 
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1 . (poz. 40, 41) _ 7 * , 
— 0045/02-205/0 Głowica na części zamienne 
k (poz. 4—7, 18a) p: 
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-d 21 


E. 


Macc n 
0050/00-183/0 
0050/10-070/0 
0050/10-069/0 
0050/00-552/1 
0050/00-558/0 
0050/10-246/0 
0050/00-555/1 
0050/00-555/3 
0054/27-012/4 


0050/10-256/0 
0054/31-010/5 


„ 0050/00-184/1 


0050/10-257/0 
0050/00-551/1 
0050/00-559/0 
0054/26-011/1 
0050/00-180/0 
0050/00-181/0 
0050/00-659/0 
0050/00-195/0 
0050/00-243/0 
0050/00-324/0 
0050/10-060/0 
n 


^ t3 0/7 
- = » NS o 


^ "4 ot 


3 Koło pasowe kompletne (poz. 29, 2 


Trok 


Panewka korbowodu kompletna 


- Korbowód 


Pokrywa korbowodu 

Podkładka odginana 

Śruba. 

Podkładka odginana 

Przeciwciezar 

Sruba 

Podktadka 

Kolo zamachowe 

Kolo zamachowe 

Kołek ustalający 13n6%30 

- PN-57/M-85021 (do Nr 117999) 

Kołek ustalający (od Nr 118000) ^ 

Łożysko kulkowe 6203 PN-55/M-86102 

Wieniec zębaty koła zamachowego 

Odrzutnik oleju tylny 

Wal wykorbiony 

Wkręt 

Wpust czółenkowy 8 11PN/M-85008 

Koło zębate z = 24 

Koto zębate z= 38 

Odrzutnik przedni 

Tulejka 

Zazębiacz 

Koła pasowe 

Korek 

Pierścień uszczelniający 30,2 X 3 
PN-60/M-86961 

Zawleczka 2 X 25 PN-58/M-82001 
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„wek głównych i korbowy! 
na cz. zam. (poz.: 9, oraz 5, 8, 10 z ta- 
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Wpust czółenkowy 6X 9 PN/M-85008 

Popychacz : 

Drążek popychacza 

Wale rozrządczy 

. Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/82029 
Śruba MB X 18-5D PN-58/M-82117 
Śruba M6 X 14-5D PN-58/M-82118 
Podkładka odginana 6,5 X 24 

PN-59/M-82012 

14 _ 0050/00-209/0 Podkładka oporowa 

15 0050/00-119/0 Zaślepka 

18 _ 0050/00-206/0 Koło zębate pośrednie 2 = 48 

17 . 0050/00-211/0 Tulejka kola zebatego 

0042/04-011/0 Koło zębate pośrednie kompletne 

(poz: 16, 17) 
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0054/21-213/5 
0050/00-522/0 
0054/61-120/9 
0054/23-130/3 
0042/05-110/0 
0042/05-004/0 
0054/21-083/0 
0054/23-130/2 
0050/00-529/0 
0050/00-525/0 
0050/00-544/0 
0050/00-546/0 
0050/00-337/0 
0042/05-112/0 
0042/05-111/0 
0034/24-022/2 
0042/05-113/0 
0042/05-109/0 


Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 
Nakrętka M8-8G PN-58/M-82144 
Pokrywa górna i osłona kompletna 
Kołpak 

Śruba M6 X 20-8G PN-58/M-82117 
Nakrętka M6-8G PN-58/M-82144 
Wkład filtrujący górny 

Wkład filtrujący dolny 

Siatka dociskowa 

Zatyczka : 

Uszczelka 

Sekcja filtrująca wstępna 

Pokrywa dolna 

Nit 2,5 X 16 PN-61/M-82952 
Zatrzask 


155 
v 


"Filtr powietrza kompletny (pozycje 7—19) 


* w podzespół ten wchodzi część występująca w poz. 15 
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h ve 5 : 


4 Kolek z karbami 5 X 82 PN/M-85024 


0054/26-010/4 
0050/10-304/0 
0050/10-302/0 
0050/10-303/0 
0050/10-313/0 
0054/28-011/8 
0050/10-053/0 
0050/10-305/0 
0050/10-306/0 
8050/10-312/0 
0054/61-060/7 


0054/21-029/2 
0050/10-310/0 
0042/06-102/0 
0050/10-308/0 
6050/10-309/0 
0050/02-116/0 
0050/10-307/0 
0042/06-103/0 
0042/06-105/0 


kk 


UE 


Pierścień zabezpieczający 20 
ZN-82/MPC/06-00080 - 

Wpust czółenkowy 4 X 6,5 PN/M-85008 

Wałek napędzający pompę olejową 

Koło zębate napędzające 

Koło zębate napędzane 

O§ koła zębatego napędzanego 

Zawleczka 3,2 X 32 PN-58/M-82001 

Tioczek zaworu 

Sprężyna zaworu 

Rurka regulacyjna 

Korpus pompy 

Podkładka odginana 10,5 X 35 
PN-59/M-82012 

Śruba M10 X 115-10K PN-58/M-82110 

Uszczelka 

Ssak 

Podkładka 

Podkładka 

Podkładka złączki 

Łącznik 

Przewód tłoczący 

Pompa olejowa na części zamienne 
(poz. 1—16) 
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s U y! aworu zabezpieczającego 
0054/38-010/1 5/16 PN-64/M-86452 
0050/10-352/0 Korpus zaworka 

0050/10-344/0 Tulejka dolna 

0050/10-350/0 Dysza l 

0050/10-343/0 Podstawa wirnika 

0050/10-349/0 Rurka | 

0050/10-245/0 Tulejka górna 

0042/07-104/0 Siatka filtru 

0050/00-592/0 Pierścień uszczelniający 

0050/10-348/0 Pokrywa wirnika 

0050/10-347/0 Podkładka uszczelniająca 
0050/10-355/0 Pierścień zabezpieczający 
0050/10-330/0 Pokrywa filtru 

0050/00-617/0 Podkładka 

0050/10-331/0 Śruba 

0042/07-100/0 Filtr oleju kompletny (poz. 1—28) 
0042/07 -101/0 Wirnik filtru oleju (poz. 14—23) 
0042/07-105/0 Korpus filtru oleju kompl. (poz. 4, 6) 
0042/07-106/0 Zaworek (pozycje: 9—13) 


M — 2 m 
* 88S sA Gw > [DEN 


* 


m 
U 


16 
17 
18 


t 


3 ro to t> > 
3 — © 


3 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


Ero ra 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


| podkładka 


0042/08-305/0 
0050/10-209/0 
0054/62-050/9 
0050/10-212/0 
0054/31-014/4 
0054/26 -010/4 
0050/10-214/0 
0050/10-213/0 
0054/31-013/8 
0050/10-222/0 
0050/10-217/0 
0050/10-218/0 
0054/63-020/2 
0050/10-220/0 
0050/10-219/0 
0042/08-302/0 
0050/10-215/0 
0042/08-301/0 
0042/08-307/0 


Piasta 


Pierścień osadczy 47w PN-63/M-85111 
Podkładka sprężysta falista 

Łożysko kulkowe 6203z PN-56/M-86108 
Wpust czółenkowy 4 X 85 PN/M-85008 


Wałek pompy 


Tulejka dystansowa 
Łożysko kulkowe 6203z4PN-56/M-86106 


Pierścień 


Pierścień zabezpieczający 

Korpus pompy wodnej 

Smarowniezka StB 1/8" .PN-62/M-86002 
'**mierścień 'oporowy 

Pierścień typu „O” 

Uszczelka pompy wodnej 17.39.12.EP 


Wirnik 


Wiatrak (pozycje: 1, 2, 5) 


Pompa wodna n 


UWAGA: W podzespole 0042/08-307/0 dawana jest 


(poz. 13) 1 wpust (poz. 14), 


którą naloży usuną 


'ulejka dystansowa 
Koło pasowe pompy wodnej 


* — fà 
pa kaja pa 60 kapa os ENES ge 


a części zamienne 
1 


tulejka technologiczna, przytrzymująca łożysko 
€ przy montażu podzespołu do silnika. 
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onna 
| sprężysta 10,2 PN-65/M-820 
0-5D PN-SB/M-B2144 - 
du wydechowego . 
-070 Śruba M6 X 8-5D PN-58/M- wa 
ad | 61 cyn ES 
0 Podkładka sprężysta 
0054/61-120/ * x capped 


a» 
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0054/21-060/9 4 
12  0054/23-031/4 Nakrętka M8-8G PN-58/M-82146 6 


; +" AS 
0050/00-391/2** Pradnica zamknięta F 3 2 
y ES zastępuje prądnicę P4g-0050/00-381/1) 71 pro 


14 — 0050/76-116/0 Rozrusznik (0125/4K M/ 12V 


5 rądnicą. 
= i E i E A eda łącznie z regulatorem prądnicy 
te WX 
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N 
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SM4-860002 
SM4-791088/10 
SM3-845001/9 
PN-865/M-82008 
PN-58/M-82143 
PN-60/M -82206 
PN-58/M-82143 
SM3-845001/10 
SM4-791088/14 
SM4-860002 
SM4-781007 
SM3-100054 
SM4-872002/1 
SM3-200007 
SM3-823068 
SM3-845001/41 
PN-60/M-82206 
PN-65/M-82008 
SM4-761009 
SM4-811009 
SM2-320004 
SM5-791079 


SM2-948011/4 - Opaska © 
| Eo m Nel 


cła 


nene 1201 ae 4 05 2 X $101 X 15 
ae, izolacyjna 

Podkładka stalowa VT x 0011 X 0,8 

Podkładka: oe 

Nakretka M5 

wkręt Md x8 

Nakrętka M6 

Podkładka 6,1 

Podkładka izolacyjna 

Tulejka OPAC 

W rowadzeni 

be daa ty (pozycje: 8, 10—25) 

Wpust czółenkowy 

Twornik 

Tarcza tylna 


X 10,1 X 6,2 


podkiadka E 4,1 


iralna 
e a kompletna pons one 
s. 
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SM4-795027 
14 SM4-813031 
15 SM3-845001/30 
16 SM4-414006 


17 SM3-402002 
18 SM4-941049 
19 SM4-380011 
20 SM4-512011 
21 SM4-813032 
22 SM4-845042 
23 PN-65/M-82008 
24 X PN-58/M-82153 
25 SM4- 941021 
26 8514-018023 
27  PN-58/M-82001 
28 — SM4-882027 
20 — SM4-845045 
30  PN-58/M-82105 
31 — SM2-836028 
32  SM4-862023 
23 SM4-380001 d/10 
34 — SM4-045013 
35 _ PN-58/M-82001 


Pokrywa 

Podkładka izolacyjna 
Drut 1.4 X 18 
Podkładka izolacyjna 
Podkładka 

Śruba kontaktowa II 


Podkładka izolacyjna 25,2 X $Q11x1 


Płytka kontaktowa 

Płytka kontaktowa 

Tulejka oa 

Sprezyn 

gum. $5,2 X Q11 X 0,8 

Korpus wyłącznika kompletny 
(z pozycją 17) 

Elektromagnes 


„Tarcza 


Tuleja 

Kotwica kompletna 
Sprężyna 

Podkładka 

Podkładka sprężysta 6,1 
Nakrętka M6 

Widełki 

Dźwignia 

Zawleczka 2X 16 
Sworzeń dźwigni 
Podkładka 

Śruba M6 X 15 

Głowica 

Pierścień zabezpieczający 
Tulejka łożyskowa (15 X (520 X 20 
Podkładka dystansowa 
Zawleczka 2,5 X 505 


Nakrętka koronow 
Tulejka łożyskowa * pia,sXO21X26 
AE: 


olo zębate z tuleją śrubową 
dka 
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PN-58/M-82146 
SM3-343010 
SM4-425020 
PN-58/M-82144 Nakrętka M6 
PN-60/M-82230 Wkręt M4 X 8 
SM4-761016 a Szczotka 
SM4-761016 b Szczotka 
SM4-811010 Sprężyna spiralna szczotkowa 

Cewki wzbudzenia 

Podkładka 
Podkładka izolacyjna 
6 Tulejka izolacyjna 
PN-62/M.-82: Wkręt dociskowy M5 X 10 
SM/4-82! 014 Śruba kontaktowa I 
SM4-781036 ^ Szyna prądowa 
SM4-882046 Sworzeń zaciskowy 
SM4-795025 Tuleja izolacyjna 
SM3-100020 ^ Korpus kompletny (pozycje: 
52, 53, 66, 72—74) 
0050/76-116/0 , Rozrusznik 125 (4 KM, 12V) kominy 
| zycje: 1—74) E: f 


: Zak ady ue ioi d T Vester EE 


cal ie." TEOR NN J TY 


“thes. . dv E 


y PAY — 8 
mcg 
is 
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0050/00-427/0 
0050/00-428/0 
0050/00 -426/0 
0050/00-433/0 
0042/15-203/0 
0054/21-073/7 
0054/61-121/1 
0042/15-101/0 
0042/15-204/0 
eb, un 
0050/1! 

Mec = 
0042/15-011/2 
0042/15-010/2 
0042/15-207/0 
0050/00-424/0 
0050/00-435/0 
0050/00-434/0 
0042/15-202/0 


PN-58/M -82146 
PN-65/M-82008 


0054/21-071/7 
(1054/61 -010/6 
0050/00-411/0 
0050/00-425/0 
0050/00-429/0 


)* PN/M-B5008 


Kolpak 2 

Uszczelka KN6—1 

Łączńjk obrotowy KN8—4 

Śruba łącznika KN4—12 

Łącznik obrotowy KN8- 5 

Przewód pompy zasilającej 

Śruba MI2 X 30-8G PN-58/M-82118 

Podkładka. sprężysta 12,2 PN-65/M-82029 

Przewód pompy wtryskowej 

Filtr paliwa FD10RP1.3 

Nakrętka M6 PN-58/M- -82153 

Zacisk 

wkręt M6 X 18 PN-60/M-82206 

Przewód wysokiego ciśnienia II cylindra 

Przewód wysokiego ciśnienia I cylindra 

Rurka zlewna wtryskiwaczy 

Kołnierz wtryskiwacza 

Podkładka KN6-2 

Śruba łącznika KN4-2 

Przewód przelewowy 

Nakrętka M12 

Podkładka sprężysta 12,2 
PN-50/M-82008 

Śruba - M8 X 20-8G PN-58/M-82118 

Podkładka 8,4 PN-G7/M-82006 


Koło zębate pompy wtryskowej 
Piasta 


Uszczelka 
Wpust czółenkowy 3 X 6,5 


G A: alle seis dostarczane nu części zamienne są jednakowe, poniewa sa 
; iv e NBA KNE-5 (pozycje: 16 1 17), p 


IR x 


Beer were 1 są powtórzone w tablicy 16 
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(214001 


3 
4 PN-58/M-82146 Nakrętka M6 oe) 
5 PN-65/M-82008 Podkładka sprężysta 6,1 = oa 
6  7P2148.00 Uszczelka pompy zasilającej uj, 
7 350-02 Szpilka M6X26 de: 
| 8 P2,1.97.00 Korek korpusu pompy > 2 2 
9 P2.1. 12.250 Korpus pompy 1 $4 
1 10 KN9-11 Nitokolek @ 2X4 PN/M-82981 2 T ak 
, 11  KNI13-10 Tabliczka firmowa 1 2 
12  KN88-00 Łącznik z rurką 1 uz 
13 KN6-4 Uszczelka 2 2 
14  KN4-4 Śruba łącznika 1 Za 
15 P2.6.02.00 Zebatka regulacyjna 1 LO 
16 P2.6,14.01 Tulejka zębatki 2 z 
17 P1.1.84.11 Tulejka gwintowana 4 2 
18 KN6-2 Uszczelka 4 z 
19  KN4-1 Korek 2 2 
20* + KN8-1 Łącznik obrotowy 2 
21 KN100-00 Zawór przelewowy 1 2 
22 P2. 1.83.88 wskażnik oleju 1 2 
23 PN-60/M-82227 Wkręt M5X25 1 Z 
24 PN-65/M-82008 Podkładka sprężysta 5,1 1 VA 
25 P2,7.01.W1 Ustalacz króćca 2 2 
26 _ PN-58/M-82146 Nakrętka M5 1 2 
27  P17407,12 Króciec dociskowy 2 Z 
28 1,7.20.40 Zawór tłoczący 2 2 
29 PI. 7.10.10 Uszczelka 2 Z 
30 FPE 17a-7,5 Element pompy FPE 2 z 
31 KN4-2 Śruba łącznika 1 2 
32 855-07 Uszczelka 2 z 
33  P2.1.81.00 Tulejka wskaźnika 1 z 
34 =P 11.85.00 Tulejka gwintowana 1 z 
35 — P1.1.48,01 Wkręt odpowietrzający Ths 2 
36 — H1.218.01 Uszczelka 2 2 
37 P2.1.70.01 Śruba ustalająca 2 z 
38 P2.8.00.01 Popychacz kompletny (bez pozycji 39 i 40) 2 2 r 


PRODUCENT: Warszawski Zaklad Mechaniczny Nr 2, Warszawa, ul. Czerniakowska 89/33. — 


— N 


* — na części zamienne razem z przewodami występującymi w tablicy 5, posyeie 2 


* * * 
G ya 
raj a V ae o>: 
* r — 


v T 
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wałek krzy wkowy sę 
PN/M-85008 Wpust czółenkowy 346,5 
PN-65/M-82008 Podkładka sprężysta 12,2 
50 PN-58/M-82146 Nakrętka M12 


16, 17, 33, 34) 
— 0042/15—220/4 Pompa wiryskowa P22T17a-7,5 32 AIRVE 
(pozycje: 1—59) 


1 
S]  PN-55/M-86220 Łożysko stożkowe 30203 ŁĄG 
52 P2.1.93.00 Podkładka regulacyjna 0,05 max. 
>. 5 ^ ^i 
53 219301 Podkładka regulacyjna 0,10 max. X 1 
584  P2.193.02 Podkladka regulacyjna 0,20 max. 
A 5 2 
55 PN-57/M-86960 . Pierścień uszczelniający A11X28X6 1 2 
56 KN6-17 Pierścień sprężynujący 5 Z - 
57 PN-60/M-82227 Wkręt 8 16 5 z 
58 _ P2.1.98.01 Kołnierz mocujący 1 z 
59 _ P2.1.99.01 Uszczelka —— 1 2 
60 — R2.114.00 Sruba 1 2 
61 P2.1.97.W1 Korek korpusu pompy 1 Z 
—  P2112.95W Korpus pompy kompletny (pozycje: 7—9, 
1 2 
1 2 
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Wskaźnik oleju 


P2.1.81.00 
R8.1.02.W1 
| R2.1.15.00 
PN-58/M-82110 
H1.2.16.01 
R2.1.14.01 
|. 11 PN/M-82981 
PR 2 EN 
| 13 PN-58/M-82110 
14  R2114.00 
15 R84.33.77W 
16  R8.5.05.72 
17 R2.2,03.01 
18 KN6-26 
19 — R8.4.52.70 
20 R8.4.38.02 
21 R8.2.43.01 


22 . R8.2.12.00 
23 | R8.2.12.01 
24 R8.2.12.02 


25 — R6.2.12.03 
26 — R8.212.04 
27  R8.212.05 
28 Rg. 2.12.06 
29 Rg.2.12.07 
30 Rg. 2.30.03 
31 R8.2,19,03 


32 ' R8.3.15.00 

33 84.57.03 

34  R8.3.14.00 

35 4,614.00 

30 _ PN-58/M-82118 
37  PN-65/M-82008 
38 R4. 6.09.00 

39  R26.05.00 

40 
41 
42 
43 


PN-65/M-82008 
PN-SB/M-82146 ; 
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Tulejka wskaźnika 
Pokrywa regulatora 
Podkładka 

Śruba M635 
Uszczelka 

Śruba 

Nitokołek J 2X4 
Tabliczka firmowa 
Śruba M6X35-P-8G 
Śruba 


Dźwignia regulatora główna 


Łącznik 
Podkładka 


Pierścień osadczy sprężynujący 
Dźwignia sprężyny (wykonanie lewe) 


Tulejka dystansowa 
wspornik 

Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Podkładka wspornika 
Mufa 

Nakrętka głowicy 
Sprężyna ściągająca 
Podkładka ustalająca 
Sprężyna regulatora 
Kapturek 

Śruba M5X16-P-BG 


Podkładka sprężysta 6,1 


Uchwyt 
Kołek 3n6X6 


Podkładka sprężysta 4,1 


9 M4 


P 


SPA 
ND N 


NAS 


=. 
2 


Ps 
won 
T, 7 


14 A 


LI 
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 PN/M-85008 


70 
TI 
12 
73 
74 
75 


PRODUCENT: Warszawski Zakład Mechaniczny Nr 2, 


R8.2,21.03 
KN6-24 
R8.2.27.02 
R8.2.41.73 
R8.2,48.00 
PN-57/M-85021 


P2.8.06.01 
PN-57/M-86960 


R8,6,03.W1 
KN6-25 
R8.4.57.00 
R8,4.57.01 
R8.4.57.02 
R8,4,57.03 
R8.4.57.04 
PN-58/M-82118 
Rg. 4.66. W 72 
PN-59/M-82007 
R8.4.56.78 
KN9-12-4 
R3V20-120/58 
BW2 


Osłona lewa ——— 0 
Wpust czółenkowy use 


Nośnik 


Podkładka podatna ząbkowana 


Swarzeń prowadzący 


Ciężarek regulatora kompletny (z poz. 56) x4 


Sworzen dociskowy 
Kołek © 2,5h 8 X 14 
Sworzeń obrotowy 
Wkręt M8X18 
Korpus regulatora , 


Uszczelka korpusu regulatora 


Kołpak 


Pierścień uszczelniający A17 428 6 


(KN71-00) 1 
Zderzak 1 
Pierścień uszczelniający 1 
Podkładka ustalająca max 2 
Podkładka ustalająca max 2 
Podkładka ustalająca max 2 
Podkładka ustalająca max 2 
Podkładka ustalająca max 2 
Śruba M6X25-8G 1 
Dźwignia zewnętrzna wygięta 1 
Podkładka 6,5 1 
Wałek (wykonanie lewe) 1 
Kołek rozprężny 1 
Regulator obrotów kompletny (pozy- KF 

cje 1—74) 1 z 


t 


t4 


e ae 


Warszawa, ul. Czerniakowska 99/93, 
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PRODUCENT: Warszawski Zakład Mechaniczny Nr 2, Warszawa, ul. Czerniakowska Babs. y" 


KN8-1 : 


0050/00-430/2 


KN4-2 

2.4.01.00 
V1.4.10.01 
V1.4.11.01 
V1.1.02.01 
V2.1.01.21 
V2.6.05.00 
V2.2.04.00 
V1.1.03.00 
V2.2.03.00 
V1.2.05.02 
V2. 2.02.00 
VI. 2.01.02 
VI. 2.02.01 
2.5.00. 00 
V2. 1.01.92 


V2HO.21 


Łącznik obrotowy 

Końcówka przewodu paliwowego ` 
Śruba łącznika 
Korek zaworu 
Sprężyna zaworu 
Zawór odcinający 
Gniazdo zaworu 
Korpus pompy 


Korek 


Pierścień zabezpieczający 
Tulejka prowadząca 


Sworzeń 


Sprężyna popychacza 
Sworzeń popychacza 
Korpus popychacza 


Rolka 


Pompka ręczna kompletna (pozycje: 1—6) 

Korpus pompy zasilającej kompletny 
(pozycje: 17, 18, 21, 22) ~ 

Pompa zasilająca kompletna (pozycje: Wu 


1—26) 


* — na części zamienne z przewodem występującym w tablicy 15 poz. 18 
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2 2 
4 2 
1 ; 
1 ZNA 
2 2 
2 2 
2 Z 
2 Z 
2 z 
1 —— 
1 z 
1 Z 
1 2 
1 z 
1 2 
1 z 
1 2 
1 2 
1 2 


16 17 
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Kołek 
Tabliczka firmowa 
Korek 
Uszczelka 
Uszczelka 
Śruba 
Króciec 
Uszczelka 
Wkręt odpowietrzający 
Łącznik obrotowy 
Śruba łącznika 
F50-22 Uszczelka 
F50-43 Podkłddka 
F50-41 Siatka filtru 
F50-36 Uszczelka 
F50-45 Ucho 
F50-07 Pokrywa wkładu 
F50-44 Drut 
F50-42 Wkład filcowy 
F50-12 Wkład papierowy 
F5-11 Wkład filtru kompl. papierowy (poz. 
17—20, 22) 
F50-06 Wkład filtru kompl. filcowy (poz.: 15—21) 
F10-01 Pokrywa filtru kompl. (pozycje: 2, 9, 14) 
0042/15-204/0 Filtr paliwa FDIORPI. 3 kompl. (poz. 
1—22) 
PRODUCENT: Zakłady Sprzętu Motoryzacy]nego, . 
Sędziszów Małopolski 


` 
3r 


^ ein 
* 


PER. 


* 


i 
5 
2 é 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
1 
4 
2 
4 
8 
1 
1 


4. 


4 
Hj — 
Ay "o 


PARUM 


N NNN NN N NNNNN NN 


* — na części zamienne 7 przewodami występującymi w tabl. 15 poz. 18 i 21 
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)  Smarownica ręczna 
|. Pokrętło 
Przedłużacz pokrętła — — 

Uszczelka przewodu wrascomes " 
0050/00-523/1 Uszczelka Ak 
0050/10-333/0 Pierścień uszczelniający 
0050/00-592/0 Pierścień uszczelniający 
0042/15-009/0 Przewód wysokiego ciśnienia 
0042/44-001/0 Szczelinomierz kompletny 
0050/00-446/0 Rozpylacz D1Z1.042 
0050/00-123/0 Uszczelka pokrywy 
0042/02-204/0 Uszczelka głowicy 
0050/00-150/1 Uszczelka 
0050/02-832/0 Klucz nasadowy dwustronny 8/10 A 
0054/41-080/6 Klucz nasadowy dwustronny R14/17*140 

1-072-62 
0054/41-080/9 Klucz nasadowy dwustronny R19/22X 160 
1-072-62 
0054/41-081/1 Kluez nasadowy dwustronny R24/27:4 200 
1072-62 
0050/02-853/0 Klucz dwustronny płaski 10511 
0050/02-854/0 Klucz dwustronny płaski 12X13 
0050/02-855/0 Klucz dwustronny płaski 1417 
0050/02-856/0 Klucz dwustronny płaski 192422 
0050/02-858/0 Klucz dwustronny płaski 25% 27 
0050/00-266/0 Pas klinowy 17%1100/1135 
0050/00-548/0* Pas klinowy 139% 1225/1253 
0042/44-003/0 Przedłużacz 
0042/44-102/1 Korba rozruchowa 
0050/00-410/0 Wkład filcowy F50-06 
0050/00-419/0 wkład papierowy F5-11 
0050/02-850/1 Instrukcja obsługi | katalog części 


|IIISSSNESESB 


| UWAGA: Wyposażenia powyższego nie dodaje się do silników przeznaczonych na części 
mienne, 


—— —— 


|| + — do silników ze sprężarką 
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0050/01-026/1 
0050/01-003/1 
0050/01-001/0 
0050/01-012/0 
0054/24-021/0 
0050/01-011/0 
0050/01-015/1 
ae ee 


0054/22-090/1 


0054/23-060/3 
0050/01-005/0 

0050/01-004/0 
6054/23-060/5 
0054/23-031/7 
0050/01-019/0 
0050/01-018/0 
0054/21-074/9 
0050/01-036/0 
0054/83-020/2 
0050/01-006/1 
0054/61-161/0 


0054/21-024/6 
0050/01-967/0 
0042/21-007/1 
0054/26-010/R 
0042/21-008/0 


0054/23-061/6 
0050/01-007/0 
0054/62-052/3 


0010/01-008/0 
0050/01-037/0 
0050/01 -038/0 
0054/31 -012/6 


Piasta tarczy 


Śruba odciągająca tarczę dociskowa 
Tarcza dociskówa sprzęgła 
Sprężyna dociskowa 


Nit 5X16 PN-61/M-82952 

Sprężyna dociskowa 

Sruba 

Osłona sprzęgła kompletna (z pozy- 
cjami 10 i 21) 

Wkręt dociskowy M822 
PN-62/M-82272 

Nakretka M8-5D PN-58/M-82154 

Dźwignia sprzęgła 

Wkładka śruby odciągającej 

Nakrętka M10-5D PN-58/M-82154 

Nakrętka M10-5D PN-58/M-82146 

Sprężyna dociskowa dźwigienki 

wspornik dźwigienki sprzęgła 

Śruba M8X20-P-BG PN-58/M-82118 

Drut zabezpieczający L = 1,3 m 

Smarowniczka 8tBY/,” PN-62/M-86002 

Widełki wyciskowe 

Podkładka odginana 10,5 
PN-59/M-82021 

Śruba M10:440-3B PN-58/M-82110 

Sprężyna 

Pedal sprzęgła 

Wpust czółenkowy 6X9 PN/M-85008 

Przewód elastyczny smarowania łożyska 

wyciskowego 

Nakrętka M161,5-5D PN-58/M-82154 

Tuleja wyciskowa sprzęgła 

Pierścień osadczy 95w 
PN-83/M-85111 

Uszczelka 

Podkladka regulacyjna 0.1 

Podkładka regulacyjna 0,15 

Łożyska kulkowe 51113 
PN-55/M-86260 
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E Po Pokrywa łożyska wałka napędowego E... 

0050/01-127/0 Uszczelka pokrywy 

0054/51-011/4 Pierścień uszczelniający A40-65 7 10 
PN-55 / M- 6960 

9  0054/21-100/3 Śruba dwustronna M855 PN-60/M-82131 - 

10 © 0054/61-010/4 Podkładka 6,4 PN-67/M-82006 


4,4) Wy N s f ESN * 
dis go n 
y — i 

ERG Ja i 


-070/6 Śruba M6X12-5D PN-58/M-82118 Yd 

d 2 Podkładka sprężysta 6,1 PN-65/M-82029 1 n 

13  0050/01-182/n Pokrywa napędu licznika motogodzin 13 f ay 

14  0050/01-]5]/0 Uszezelka pokrywy 27 i zo 

15  0050/01-100/0 Uszczelka 1 2 

16 0030/j1-190/ Końcówka LP oe 

4 17  0042/23-11]/] Złącze 1 
18 0050/01-179/ Uszczelka złącza 1 2 
10  0054/21-020/5 Śruba M8 X 25 PN/M-82110 4 2 

| 20 . 0042/23-008/0 Korek wlewu oleju 1 2 ; o 

2] 0050/01-156/1 Czop oporowy dźwigni 1 2 a E 

22 (050/00-055/0 Podkładka 2 2 B 

93  0054/27-010/8 Kołek ustalający 5n6x45 PN-57/M-85021 1 S2 - 

24  0050/01-165/0 Sprężyna 1 2 

123 0050/01108 / Uszczelka łożyska dźwigni 1 zw 

26 — 0050/01-155/1 „Dźwignia zmiany biegów 1 x 

2 0054/69-020/1 Gałka kulista A32 PN-63/M-56170 1 z 

28 0050/01-157/0 Osłona dźwigni zmiany biegów 1 2; 

29 0050/01-104/0 Łożysko dźwigni zmiany biegów 1 z 
0054/24-020/4 Nit 3X5 PN-61/M-82952 4 zę 
0050/01-102/0 Pokrywa górna skrzyni biegów 1 "EA 
0050/01-107/0 Uszczelka pokrywy górnej 1 z 
0050/01-101/8 —— Obudowa Skrzyni blegów 1 2 

Kołek zaślepiający 1 AGR E 
Wałek widełek 1-go, 4-go, i wstecznego EUN 


biegu 

. Widelki 1-go, 4-go i wstecznego biegu 
 "Tabliczka znamionowa ciągnika C-330 
Zaczep wałka widełek reduktora 

m ewa śruby ustalające 4 d. 
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abt iat : | 
0050/01-143/0 3 

050/00-056/0 Korek spustowy : 
e 8954 U Śruba M10X 35-5D 5 i 
51 0054/61-121/0 Podkładka sprężysta 10,2 3 - Pini 
— 0042/23-201/0 Obudowa skrzyni biegów kom 

(pozycje: 5, 9, 33) 

0042/23-006/0 D£wignia zmiany biegów kory CEA 

x (pozycje: 21, 23, 26) 
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PN-63/M-85111 
0050/01-171/0 Pierścień osadczy T 
0050/01-130/1 ' Wałek napędowy skrzyni biegów 7351: . 
0050/01-113/0 Koło zębate 2-go, 5-80 i bezpośredniego s 


> biegu przesuwne 
0050/01-116/0 Kolo zębate 1-go, 1-80 i wstecznego 
biegu przesuwne 7 
0054/37-010/1 Igła łożyska S3X 19,8 II-3 
PN-64/M-86456 
0050/01-131/0 Wałek główny skrzyni biegów 
0050/01-118/0 Koło zębate 3-go biegu i reduktora 
przesuwne 
0050/01-132/0 Wałek reduktora 
0050/01-120/0 Koła zębate pośrednie napędu pompy 
; hydraulicznej 
0050/01-123/0 Tulejka koła zębatego pośredniego 
0050/01-147/0 Pierścień oporowy koła zębatego po- 
średniego A 
0050/01-145/0 Nakrętka dociskowa 
50/01-150/0 Podkładka zabezpieczająca + 
54/62-052/1 Pierścień osadczy 85w PN-63/M-85111 
0054/31-011/0 Łożysko kulkowe 6209 PN-55/M-86102 
0050/01-111/0 Koło zębate stałego zazębienia napędzane 
0050/01-149/0 Tuleja odległościowa koła zębatego sta- 
o lego zazębienia ` 
0050/01-112/0 Koło zębate 2-go i 5-go biegu napę- 
dzające 
0050/01-114/0 Koło zębate l-go i 4-go biegu napę- 

; dzające En 
0050/01-115/0 Koto zębate wstecapego biegu napędzające — i — 
0050/01-148/0 Tuleja odległościowa łożyska ŁA 
0050/01-146/0 ^ Pierścień oporowy łożyska - 

o — 0050/01-128/0 Wałek pośredni skrzyni — 

1 0050/01 go he « Kolo zębate reduktora 9 À 

! — 0050/01-13: Tuleja pary kół zębatych redukt 
010/5 Łożysko walcowe NH 2210 PN. 


o 
„p W X 
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x | — Instrukcja obslugi... 
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0050/01-159/0 
0050/01-174/0 


0050/01-110/2 
0054/26-030/4 
0050/01-151/1 
0054/36-010/1 
0050/01-161/0 
0050/01-119%/0 


0050/01-152/0 
0054/21-110/4 
0054/61-050/2 
0050/01-124/0 
0050/01-122/0 
0050/01-120/0 
0042/23-003/0 


0042/23-004/0 
0042/23-105/0 


0042/23-009/0 


tog 

Koło zębate przekaźnika mocy napędzane 

Wpust pryzmatyczny 6x6X20 PN/M-85044 

Welek przekaźnika mocy 

Kulka 5/16 IV PN-64/M-80452 

Sprężyna zatrzasku widełek 

Koło zębate przesuwne napędu pompy 
hydraulicznej 

Tulejka wałka przekaźnika mocy 

Śruba M8X45 PN-62/M-82303 

Podkładka odginana 8,5 PN-59/M-82011 

Watek koła zębatego wstecznego biegu 

Tulejka koła zębatego wstecznego biegu 

Koło zebate pośrednie wstecznego biegu 

Koło zębate wstecznego biegu kompletne 
(pozycje: 48, 49) 

Koło zębate pośrednie napędu pompy hy- 
draulicznej (pozycje: 16, 17) 

Wałek przekaźnika mocy kompletny 
(pozycje 40, 44) ri 

Koło zębate reduktora kompletne 
(pozycje: 31, 32) 
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8 888 8 RSLS 


; 0 


0050/01~3 
0050/01-141/0 


0050/01-348/0 
0050/01-350/0 
0042/25-211/0 
0050/01-318/0 
0050/01-361/0 
0054/32-011/5 
0050/01-317/0 
0050/01-369/0 
0054/21-060/7 
0050/01-321/0 
0054/62-041/8 


0050/01-319/0 
0054/23-100/4 
0050/01-399/0 
0050/01-363/0 


0054/27-011/7 


. 0054/23-032/0 


0054/61-121/1 
0050/01-370/0 
0054/21-024/3 
0050/01 -205/0 


0050/01 -301/1 
0054/27-012/4 
0050/01-306/0 
0050/16-097/0 
0050/16-051/0 
0054/21-079/0 
0050/16-098/0 
0054/51-031/0 


0042/25-125/0 
0054/51-031/2 


0050/16-049/0 
*0050/16-050/0 


s og 

OŚ ot distet napedu pompy 

Obudowa lozysk walka atakujacego 

Podkładka regulacyjna wałka atakującego | 

Łożysko stożkowe 32309 PN-55/M-86223 

Wałek z kołem atakującym 

Drut zabezpieczający śruby © 1500 

Śruba M10X25-P-5D PN-58/M-82117 

Mufa łącząca 

Pierścień osadczy sprężysty 402 
PN-63/M-85111 

Koło zębate napędu przekaźnika 

Nakrętka M45X1, 5-5H PN-59/M-82471 

Podkładka odginana 

Podkładka nakrętki łożyska wałka ataku- 
jącego 

Kołek walcowy 10n6%X22 PN-57/M-85021 

Nakretka M12-5D PN-58/M-82146 

Podkładka sprężysta 12,2 PN-65/M-82029 

Sruba dwustronna 

Śruba M12X50-5D PN-58/M-82110 

Uszczelka korpusu tylnego mostu 
przednia 

Korpus tylnego mostu 

Kołek walcowy 13n87430 PN-57/M-85021 

Uszczelka korpusu tylnego mostu — górna 

Tuleja dystansowa 

Pokrywa 

Śruba M6X18-P PN-58/M-82118 

Drut zabezpieczający śruby © 1X100 

Pierścień uszczelniający 30,243 
PN-60/M-86861 . 

Filtr 

Pierścień uszczelniający 22,3X2,4 
PN-60/M-86961 

Pierścień uszczelniający 

Wkładka 


7 


NN. 


* — na części zamienne zamawiać wspólnie z kolem talerzowym (tablica 25, poz 


- GER 
R 
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0050/01-355/1 
0054/31-010/8 
0054/62-041/5 


0050/02-074/0 
0050/01-409/0 
0050/01-408/0 
0050/01-357/0 
0054/51-010/8 


gaggg 2 8 


0050/01-356/0 
0054/61-120/9 
0054/21-190/2 
0050/02-291/0 
0042/39-007/0 
0050/02-290/0 
0050/01-360/0 
0054/61-121/3 
0054/23-032/3 
0054/21-060/5 
0054/21-061/5 
0042/25-101/0 


0042/25-010/0 


| - Walek 1 Koft m ele N 
Koh, hia fe — 1057 ae 


Kółko 


Kulka 5/16 IV PN-64/M-86452 

Sprężyna zatrzasku widełek 

wałek przekaźnika mocy 

Łożysko kulkowe 6207 PN-55/M-86102 

Pierścień osadczy sprężysty 352 
PN-63/M-85111 

Pierścień uszczelniający 

Tulejka centrująca 

Korpus pośredni 

Uszczelka pokrywki przekaźnika 

Pierścień uszczelniający A35X62X10, 
PN-66/M-86960 s 

Pakrywka wałka przekaźnika 


Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 


Śruba M8X18-5D PN-58/M-82242 
Pokrywa wałka 

Zatyczka 

Kołpak 

Śruba dwustronna 


Podkładka sprężysta 16,3 PN-65/M-82029 


Nakrętka M16-5D PN-58/M-82146 
Śruba M8%20-5D PN-58/M-82117 
Śruba M8X25-5D PN-58/M-82117 


Korpus tylnego mostu kompletny (pozycje: 


20, 23, 26, 27, 45, 63) 


Dźwigienka napędu przekaźnika i pompy 


kompletna (pozycje: 5, 6) 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


— 


"I 


m 


1 


Ad kpl. E 


FZ 

; N 7 

M iy ^ í 
^ 7 


pi YOO, E 


8 

"Ay AY 
706 
ELM 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


0050/01-364/0 - 


0050/01-309/0 
0050/01-314/0 
0050/01-312/0 
0054/23-031/7 
0050/01-404/0 
0050/01-316/0 
0050/01-313/0 
0050/01-315/0 
0050/01-310/0 
0050/01-311/0 
0050/01-340/0 
0054/62-020/4 


0050/01-342/0 
0050/01-358/0 
0042/25-005/0 


Nakrętka łożysk mech a 
Obudowa mechanizmů różnicowego lewa, 
Podkładka cierna koronki 
Koronka mechanizmu różnicowego 
Nakrętka M-10-5D PN-58/M-82146 $. 
Podkładka zabezpieczająca Sy 
Sworzeń satelitów * 
Satelit mechanizmu różnicowego 4 
Podkładka cierna satelitów 4 
Obudowa mechanizmu różnicowego prawa 1 
1 
1 


Koło talerzowe 

Sprzęgło kłowe przesuwne 

Pierścień zabezpieczający 35 
ZN-62/MPC-06-00080 1 

Śruba mechanizmu różnicowego pasowana 2 

Śruba 6 

Obudowa mechanizmu różnicowego kom- 
pletna (pozycje: 5, 13) 1 


* — na części zamienne zamawiać wspólnie z walkiem z kolem atakującym 
(tablica 24, pozycja 11). = 


JM > 
n " 4 
eS A LAE 7 
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0054/21-028/4 ba “M12X50-10K PN-58/M-82110 ` — 
0050/01-380/0 ^ Śruba dwustronna mocująca wspornik 
| dźwigien podnośnika 
0050/01-307/0 _ Uszczelka pochwy tylnego mostu 
0050/01-350/0 ^ Czop dzwigienki . 
0050/01-345/0 Pierścień uszczelniający typu „Oring 
0050/01-341/0 | Widełki mechanizmu blokującego 
0050/01-141/0 Śruba mocująca widełki 
0050/01-311/0 Drut zabezpieczający Śruby 2 1120 
0050/01-344/0 Sprężyna mechanizmu blokującego 
0042/25-009/0 ^ Widełki mechanizmu blokującego komplet- 
ne (pozycje: 14, 16) 


ü 
12-5D PN 
zysta 


4 


"pam re 0 pó 


x12 
* 
ae, 


M 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


* 


0050/01-109/0 
0054/23-100/1 
0054/61-080/4 


0054/31-012/0 
0054/62-052/0 


0050/00-055/0 
0042/25-018/0 
0050/01-322/1 
0050/01-323/1 
0050/01-324/0 
0054/31-010/9 
0054/51-011/7 


0050/01-328/1 
0050/01-376/1 
0054/51-011/4 


0050/01-333/0 
0054/61-061/0 


0050/01-328/1 


0054/21-011/2 
0054/62-052/5 


0050/01-396/0 
0054/31-011/4 
0054/23-031/9 
0054/61-121/5 


- 9050/01-411/0 
9 


Pokrywa dociskowa 


Pokrywa dolna obudowy zwolnicy 


Podkładka pokrywki 
Nakrętka M33 1,5-5H PN-59/M-82471 
Podkładka odginana 33 
' PN-59/M-82016 
Łożysko kulkowe 6307 PN-55/M-86103 
Pierścień osadczy sprężysty BO. 
PN-63/M-85111 
Podkładka 
Korek odpowietrzający 
Półoś lewa 
Półoś prawa 
Koło napędzające zwolnicy 


- Łożysko kulkowe 6208 PN-55/M-86102 


Pierścień uszczelniający A50 78010 
PN-66/M-86960 

Tulejka dystansowa 

Odrzutnik oleju 

Pierścień uszczelniający A40%6510 
PN-66/M-86960 

Podkładka uszczelniająca 

Podkładka odginana 1336 
PN-59/M-82012 

Płytka dociskowa łożysk wałka tylnego 
koła 

Łożysko kulkowe 6212 PN-55/M-86102 

Pierścień osadczy sprężysty 110w 
PN-63/M-85111 

Tuleja dystansowa wałka koła jezdnego 

Łożysko kulkowe 6215 PN-55/M-86102 

Nakrętka M20X1,5-5D PN-58/M-82146 

Podkiadka sprezysta 20,5 
PN-65/M-82029 

Sruba mocujaca kolo 

Watek koła tylnego 

Śruba M68%X16-5D PN-58/M-82118 

Podkładka sprężysta 6,1 
PN-65/M-82029 


Podkładka uszczelniająca 
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[12 25 65 PN-58/M-82118 - | 
Pie uszczelniający 190 X | 30 
330/0 | Pokrywka. wewnętrzna zwolnicy , - v 
í pee. Wałek koła tylnego kompletny (po- = 
r 74 à zycje: 29, 30) 
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ay n CZ nie 


WT» 
ECT. EU An 
1 0054/53-010/4 Obe 

la“ 0054/53-010/6 Or 

2 0054/53-020/4 tka 11 2787 ANR 

0054/53-020/5 1 2 ES 
0050/01-391/0 Śruba podsadzona z łbem kulistym = 1 
0050/01-388/0 Podktadka zabezpieczajaca 1 
0050/01-387/0 Śruba podsadzona 
0042/25-008/2 Obręcz koła tylnego W9-28 
0050/01-336/2 Tarcza koła tylnego 
0054/61-121/3 Podkładka sprężysta 16,3 PN-65/M-82029 
0054/23-032/5 Nakrętka M16X1,5-5D PN-58/M-82146 
0050/01-378/2 Obciążnik koła tylnego zewnętrzny 
0054/61-150/7 Podkładka 17 PN-59/M-82005 
0050/01-377/1 Obciążnik środkowy 
0054/21-215/5 Śruba M14X55-5D PN-58/M-82109 
0054/61-121/2 Podkładka sprężysta 14,2 PN-65/M-82028 
0050/01-383/0 Wkładka do obręczy prasowanej 


* — stosować alternatywnie z pozycjami 112 
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0050/01-562/1 - 


0050/01 -560/1 
0050/53-356/0 
0050/53-357/0 


' 0046/43-301/0 


0046/53-308/0 
0054/21-083/3 
0054/61 -121/3 
0054/61-120/9 


0 S 70054/23-031/3 


17 

18 

r 10 
1 20 
m. 21 

P 22 
23 


0050/01-559/2 
0042/27-222/0 
0054/63-050/3 
0054/23-030/6 
0050/43-304/0 
0046/43-303/0 
0050/43-302/0 
0042/27-217/0 
0042/27-218/0 
0046/43-301/1 


Hak przedni, 
Sworzeń osi 
Pierścień 
Tuleja 
Przednia os 


"Zderzak 


Śruba M16%40-5D PN-58/M-82117 
Podkładka sprężysta 16,3 PN-65/M-82029 
Podkładka sprezysta 8,2 PN-65/M-82029 
Nakrętka M8-5D PN-58/M-82146 
Wspornik osi przedniej 

Zamocowanie tablicy rejestracyjnej 
Smarowniczka M10X1 PN-62/M-86007 
Nakrętka M16X1,5-5L PN-58/M-82146 
Nakladka strzemienia 

Strzemię z kołkiem 

Strzemię osi przedniej 

Półoś kompletna prawa (pozycje: 2, 3) 
Półoś kompletna lewa (pozycje: 2, 4) 
OS przednia (pozycje: 10, 11) 
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R 


2  0054/28-012/3 * 
- 0050/01-548/0 


0054/61-011/8 
0054/32-012/5 
0054/23-031/6 
0054/61-121/2 
0050/01-550/1 
0050/01-554/0 
0054/21-027/9 
0050/01-579/0 


0054/31-015/4 ` 


0050/43-412/0 
0050/74-270/0 
0054/32-012/6 
0042/27-216/1 
0050701-573/0 
0042/27-221/1 
0050/96-518/0 
0054/21-023/8 
0050/53-410/0 
0050/53-412/0 
0050/01-522/0 
0050/01-523/0 
0050/98-022/0 


D  Nakr 
Zaw 


© 


4X40 PN-58/M-82001 


Nakrętka koronowa niska g 
Podkładka okrągła 21 PN-67/M-82006 
Łożysko stożkowe 30206 PN-55/M-86220 
Nakrętka M14%1,5-5D PN-58/M-82146 
Podkładka sprężysta 14,2 PN-65/M-82029 
Piasta koła przedniego 

Śruba koła przedniega : 
Śruba M14X1,5X75-8G PN-58/M-82110 | 
Was kierowniczy i 
Łożysko 51108 PN-55/M-86260 

Pierścień . 
Pierścień uszczelniający 63758 

Łożysko stożkowe 30307 PN-55/M-86222 
Uszezelniacz 

Pierścień 

Czop zwrotnicy 

Kołek 1286463 

Śruba M14X1,5X50-8G PN-58/M-82110 
Podkładka zabezpieczająca 

Strzemię 

Sworzeń zwrotnicy prawy 

Sworzeń zwrotnicy lewy 

Wpust pryzmatyczny 10x8%X29 
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Detka 6.00-16 PN-65/C-94124 
| Obciążnik koła przedniego 
0042/27-009/0 Koła przednie 
0054/61-121/1 Podkładka sprężysta 12,2 PR. Es hi GRA = 
0054/21 -073/6 Śruba M12X30-5D PN-58/M-82118 
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Ze . d h A 
0050/01-620/0 1 Miseczka C} i 
0050/01-617/0 Sworzeń kulisty cr 
0050/01-604/3 Ramię mechanizmu kierowniczego prawe | 
0054/21-074/7 Śruba M8X28-8G PN-58/M-82118 7 
0054/61-120/9 Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 . 
0050/01-626/1 Tulejka 
0050/01-601/2 Obudowa mechanizmu kierowniczego 
0050/00-584/0 Korek 
0050/00-056/0 Korek spustowy 
0050/00-585/0 Uszczelka 
0050/00-055/0 Podkładka 
0050/01-619/0 Wkręt dociskowy 
0050/01-616/0 Uszczelka korpusu 
0050/01-625/0 Tulejka 
0054/51-013/3 Pierścień uszczelniający A35X47X7 
PN-66/M-86960 
0054/23-061/6 Nakretka M16%x1,5-5D PN-58/M-82154 
0054/23-032/0 Nakrętka M12-5D PN-58/M-82146 
0054/61-121/1 Podkładka sprężysta 12,2 PN-65/M-82029 
0042/28-004/0 Wycinek zębaty z piastą 
0054/21-022/6 Śruba M12X60-5D PN-58/M-82110 
0054/28-011/5 Zawieczka 3,228 PN-58/M-82001 
0054/23-080/5 Nakretka koronowa M141,5-5L 
PN-58/M-82160 
0050/53-515/0 Osłona 
0050/01-605/3 Ramię mechanizmu kierowniczego lewe 
0050/01-652/1 Korpus głowicy prawej 
0050/01-629/3 Drążek kierowniczy 
0050/01-614/0 Podkładka regulacyjna 0,15 
0050/01-615/0 Podkładka regulacyjna 0,5 
0050/01-603/1 Wałek kierownicy 
0050/98-063/0 Wpust czólenkowy 57,5 
0054/32-010/8 Łożysko stożkowe 30205 PN-55/M-86220 
0046/43-513/0 Koło kierownicy 
0054/61-011/2 Podkładka okrągła 13 PN-67/M-82006 
0054/23-080/4 Nakrętka koronowa M12-5L 
` PN-58/M-82160 
0050/53-513/0 Pokrywa koła kierownicy 
0054/28-011/4 Zawleczka 3,2X25 PN-58/M-82001 
0054/23-100/6 Nakrętka M24X1,5 5H PN-59/M-82471. 
0054/61-080/1 Podkładka odginana 24 PN-59/M-82016 —. 
0050/01 -610/0 Podkladka Mar 
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0042/28-001/2 ^ Obu 
| e SE eu h 8 ; 
0042/ 28-210/1 owica lew n komp a 
_ (pozycje: 1—4, 44) = C 
. 8-211/1 Głowica prawa kompletna 
ky. (pozycje: 1—4, 27) 
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1 

2 _ 0054/61-120/7 
3 0050/01-735/0 
4 _ 0050/01-737/0 
5 _ 0042/29-104/0 
6 _ 0042/29-012/0 


17  0050/01-703/1 

8  (0050/01-102/0 

9 0050/01-715/0 
10  0042/29-005/0 
10a  0042/29-005/1 
11  0054/61-121/0 
12  0050/01-116/0 
13 _ 0054/61-040/1 
14 © 0054/28-010/3 
15  0054/21-072/2 
16 _ 0050/01-706/2 
17  0054/21-062/7 
18 0050/01-736/0 
19 _ 0054/23-080/1 


20 0050/01-719/0 
21 0050/01-708/0 
0050/01-713/0 
23 0054/21-021/4 
24 0054/23-031/7 
25 0054/28-010/7 
26 0050/50-118/0 
27 0054/22-070/2 
28 0054/23-030/4 
29 0054/61-120/5 
0050/01-731/0 
0042/29-008/0 
-_0042/29-202/0 


QU 
404 


0054/23-031/0 — | 


Zacisk węża kompletny 
(pozycje: 3, 4, 17, 18) 
Przewód gumowy górny 
Kolanko górne 
Podkładka uszczelniająca 
Łącznik (do Nr 117999) 
Łącznik (od Nr 118000) 


Podkładka sprężysta 10,2 PN-55/M-82029 


Tulejka gumowa 

Podkładka 9,5 B PN/M-82010 

Zawieczka 2X14 PN-58/M-82001 

Śruba M10X18-5D PN-58/M-82118 

Przewód gumowy dolny 

Śruba M6X40-5D PN-58/M-82117 

Podkładka odległościowa zacisku 

Nakrętka koronowa M10-5D 
PN-58/M-82160 

Podkładka 

Podkładka gumowa 

wspornik chłodnicy 

Śruba M10 435-5 PN-58/M-82110 

Nakrętka M10-5D PN-58/M-82146 

Zawleczka 2425 PN-58/M-82001 

Kranik spustowy wody 

Wkręt M4X12-5D PN-60/M-82227 

Nakretka M4-5D PN-58/M-82146 


Podkładka sprężysta 4,1 PN-65/M-82029 


Blaszka zabezpieczająca 
Zasłona chłodnicy 

Chłodnica (z pozycjami 33 1 34) 
Korek chłodnicy 

Rurka przelewowa 
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0042/31-101/0 
0050/01-838/0 
0054/23-150/5 
0054/66-010/2 
0054/28-010/1 
0042/31-014/0 
0042/31-204/1 
0042/31-124/0 
0050/01-815/0 
0050/01-832/3 
0054/81-010/4 
0054/22-040/9 
0042/31 -125/0 
0050/01-848/0 
0050/01-893/0 
0054/69-090/1 
0042/31-020/0 
0042/31-123/0 


„EZ 


Nazwa DOdZESE 


ag 


a "RV z TOS 
e EC NATU EID. 
Th ^ Y += 


$ ris 3 
Podkładk: 


go 


Szelka zbiornika 
Zbiornik paliwa 
Pokrywa wlewu 
Uszczelka pokrywy 
Tablica rozdzielcza 
Podkładka 6,4 PN-87/M-82006 
Wkręt M6X12-5D PN-60/M-82206 
wspornik przełącznika 
Rurka gumowa 
wspornik rurki paliwowej n 
Opaska zaciskowa B 170 PN-63/M-74905 
Kurek paliwa z filtrem i osadnikiem 
Pokrywa wlewu kompletna 

(pozycje: 10, 11) 
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0054/23-081/1  Nakręi M10-5D PN-58/M-82146 RSE 
|. Smarowniczka St B Y," — 45° ; 
PN-62/M-86003 - 
Wałek 
Pedał hamulca lewy 


— 
S 


0042/32-111/0 
0054/63-020/2 
0050/01-956/0 
0050/01-957/0 
0054/21-072/3 
0054/66-030/6 
0050/01-976/0 
0054/61-020/4 
0054/28-010/7 
0050/01-978/0 
0050/01-973/0 
0042/32-024/0 
0042/32-016/0 
0050/01-902/0 
0050/01-912/0 
0050/01-925/0 
0050/01-920/0 
9050/01-972/0 
0054/28-011/4 
0054/21-212/8 
0054/28-010/6 
0054/23-040/1 
0050/01-958/0 
0042/32-019/0 
0042/32-138/1 
0050/01-947/0 
0050/01-967/0 
0042/32-118/0 
0054/28-012/1 
0054/61-011/9 
0050/01-908/0 
0050/01-927/0 
0050/01-907/0 


Pedał hamulca prawy 
Smarowniczka St B 1/," PN-62/M-86002 
Podkładka 

Pierścień zabezpieczający 

Śruba M10X20-5D PN-58/M-82118 
Sworzeń 1028/25 PN-53/M-83002 
widełki 

Podkładka 10,5 PN-62/M-82007 
Zawleczka 2425 PN-58/M-82001 
Sprezyna 1 
Podkiadka ciegla 

Dolna osłona sprężyny 

Cięgło 

Bęben hamulca 

Wałek z kułakiem prawy 
Pierścień uszczelniający 
Dźwigienka 

Sworzeń dźwigni 

Zawleczka 3,225 PN-58/M-82001 
Śruba M10%35-5D PN-58/M-82109 
Zawleczka 2,5720 PN-58/M-82001 
Nakrętka koronowa M8-5D PN-66/M-B2149 
Sprężyna 

Dźwignia hamulca postojowego 
Pomost lewy 

Oś zapadki hamulca postojowego 
Sprężyna 

Pomost prawy 

Zawleczka 432 PN-58/M-82001 
Podkładka 19 PN-67/M-82006 
Czop prawy 

Podkładka odginana 

Czop lewy 

Okładzina szczęki współbieżnej 
Szczęka współbieżna 

Szczęka przeciwbieżna 
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0054/28-010/1 
0054/66-010/1 
0050/01-996/0 
0042/32-034/1 
0050/01-980/0 
0054/61-020/7 
0054/28-011/4 
0042/32-031/0 
0042/32-010/0 
0050/01-983/0 
0050/01-984/0 
0050/01-011/0 
0042/32-032/1 
0050/01-828/0 
0054/23-080/3 
0042/32-035/1 
0050/01-913/0 
0050/01-968/0 
0050/01-977/0 
0042/32-037/0 
0050/01-995/0 
0054/61-161/0 
0054/66-030/2 


Cięgło | 
Podkładka 6,5 PN-62/M-82007 
Zawleczka 1,6414 PN-58/M-82001 
Sworzeń 6325/18 PN-63/M-82001 
Oś dźwigienki 

Tulejka z dźwigienkami 

Cięgło krótkie 

Podkładka 13 PN-62/M-82007 
Zawleczka 3,2%25 PN-58/M-82001 
Dźwignia ręczna 

Gałka dźwigni ręcznej 
Podkładka cierna 

Osłona sprężyny 

Sprężyna 

Dźwignia 

Pierścień rozprężny 

Nakrętka koronowa M12-5D PN-58/M-82160 
Ciegio pedału 

Gniazdo czopa kulistego 
Końcówka gwintowana cięgła 
Sprężyna pedału gazu 

Pedał 

Oś pedału 

Podkładka odginana 10,5 PN-59/M-82021 
Sworzeń 620/16 PN-63/M-83002 
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1  0042/33-002/0 Poduszka siodla 
2  0042/33-001/0 Siodlo i , 

3 0054/21-251/1 Śruba M10X35 PN-59/M-82406 4 

4 0050/02-653/0 Sprężyna zewnętrzna r$ 
5 0050/02-654/0 Sprężyna wewnętrzna 1 

8 0054/61-010/8 Podkładka 10,5 PN-67/M-82006 EB 

1 0054/61-121/0 Podkładka sprężysta 10,2 


PN-65/M-82029 z 
8 0054/23-131/2 Nakrętka M10-5D PN-58/M-82144 4 2» 
0054/21-213/4 Śruba M12X35 PN-58/M-82108 4 2 
10 0054/61-121/1 Podkładka sprężysta 12,2 
PN-65/M-82029 4 2 
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0054/61-120/3 
0054/22-050/2 
0054/22-071/0 
0054/13-020/2 


0054/13-010/1 
0050/02-425/1 
0050/02-425/3 
0050/02-427/0 
0050/02-408/0 
0054/24-020/7 
0050/02-454/0 
0042/34-075/0 
0050/02-455/0 
0954/22-031/3 
0054/61-120/7 
0050/02-475/0 
0054/61-120/9 
0050/02-495/1 


0054/21-060/6 
0054/23-030/7 
0050/02-470/0 
0042/34-210/0 
0054/18-010/1 


0050/02-481/1 
0050/02-467/0 
0050/02-466/0 
0042/34-116/0 
0042/34-188/0 
0054/11-061/0 


Reflektor przedni lewy 

Gniazdo wtykowe 2-kołkowe 

Nakrętka M3-3B PN-58/M-82146 

Podkładka sprężysta 3,1 PN-65/M-82029 

Wkręt M3%30 PN-60/M-82207 

Wkręt M5% 14-5L PN-60/M-82227 

Skrzynka bezpieczników 6 
PN-60/5-76081 

Bezpiecznik topikowy 8 PN-60/S-76080 

Regulator prądnicy RG15g (do nr 120 899) 

Regulator prądniczy RGlie (od nr 120900) 

Sygnał dźwiękowy 

Przełącznik kierunkow skazów 

Nit 3:20 PN-61/M-82952 

Podkładka stacyjki 

Osłona stacyjki 

Sprężyna osłony 

Wkręt M6 12-5D PN-60/M-82205 

Podkładka sprężysta 6,1 PN-85/M-82029 

Jarzmo 

Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82029 

wskażnik potrójny: (od nr 125000 zastępuje 
0050/02-476/0) 

Śruba M8%18-3B PN-58/M-82117 

Nakrętka M5-5L PN-58/M-82146 

Przełącznik dwutaktowy 

Stacyjka samochodowa z kluczykiem 

Złącze jednokanałowe A 
ZN-55/MPM-06-00257 

Przerywacz kierunkowskazów 

Szkło lampki 

Pierścień gumowy 

Lampka kierunkowskazu spawana lewa 

Lampka kierunkowskazu spawana prawa 

Żarówka 12V 15W BAl5s 
PN-64/S-76135 
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0054/23-030/5 
0050/02-441/0 
0054/28-011/3 
0050/02-429/0 
0054/17-010/1 
0054/11-060/9 
0054/22-050/5 
0042/34-143/0 
0046/55-752/0 
0050/02-471/0 
0042/34-176/2 
0050/02-464/0 
0042/34-115/0 


0042/34-185/1 


"Podidadka złącza 


or rozruchowy 3SE-160 

Wkręt M4X16 PN-60/M-82209 

Podkładka sprężysta 4,1 PN-65/M-82029 

Nakretka M4-3B PN-58/M-82146 

Lampa tylna „Stop” 

Zawleczka 3,2%20 PN-58/M-82001 

Opornik drutowy OPD 2W-18 Q 

Gniazdo PN-61/S-76055 

Żarówka 12V 5W BA15s PN-64/S-76135 

Wkręt M54 35 PN-60/M-82207 

Wał giętki licznika motogodzin 

Korek gniazda lampy montażowej 

Lampa tylna prawa 

Przewód do wskaźnika ciśnienia oleju 

Świeca żarowa SM-8/300W 

Lampa kierunkowskazu lewa kompletna 
(pozycje: 33—35) 

Lampa kierunkowskazu prawa kompletna 
(pozycje: 33, 34, 36) 
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S oo-0« tot | 


PRODUCENT: 


. SM4-501053 


SM5-847023 
PN-62/M-82007 
PN-59/M-82008 
PN-60/M-82206 
SM3-941018 
SM4-891011 
SM4-402038 
SM4-402018 
SM4-786063 
SM4-186063 
SM4-847012 
PN-59/M-82008 
PN-60/M-82206 
SM4-829010 
SM3-601008 
BN-67/3281-05 
BN-67/3281-05 
SM4-049033 
PN-60/M-82206 
SM5-847021 
SM4-786043 
SM4-847048 
SM4-501052 
PN-60/M-82206 
815K 


. Podkladka izolacyjna 


Podkładka izolacyjna 4,2*@6X08 — 
wspornik ze styczką 

wspornik kompletny 3 
Podkładka 

Podkładka dystansowa 

Zwora regulatora napięcia kompletna 
Płytka mocująca zworę 

Podkładka 3,2X 06% 0,5 


Podkładka sprężysta 3,1 


Wkręt M3%X8 

Pokrywa 

Podkładka uszczelniająca 

Rdzeń kompletny 

Rdzeń kompletny 

wspornik zacisku »18" 

Wspornik zacisku „16“ 

Nakładka 

Podkładka sprężysta 5,1 

Wkręt M5X8-5D 

wkręt specjalny M5%12 

Podstawą kompletna 

Rezystor RDC-210-1IE-12-10-12W -456 

Rezystor RDC-210-11E-15-5-12W-456 

Łącznik 

wkręt M4%8-5D 

Płytka mocująca 

wspornik ze styczką 

Płytka ograniczająca 

Zwora wyłącznika kompletna 

Wkręt M4 6-5 

Regulator prądnicy kompletny 
(pozycje: 1-35) f 


zakłady Elektrotechniki motoryzacyjnej 


Świdnica, ul. Westerplatte 2p. 
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0054/12-011/2 
0054/12-011/0 
0054/12-010/8 
0054/12-010/6 
0054/12-010/5 
0054/12-010/4 
0054/12-021/6 
0054/12-021/2 
0054/12-021/0 
0054/12-020/9 
0054/12-020/5 
0054/12-020/4 
0054/12-020/3 
0054/12-020/2 
0054/12-020/1 


0054/19-030/1 
0054/14-060/3 


0054/14-061/1 
0054/14-091/2 


0054/14-091/3 


Rurka izolacyjna Bi5c 
ZN-59/MPC/06-00286 
Rurka izolacyjna B12c 
ZN-59/MPC/06-00286 
Rurka izolacyjna BIO 
ZN-59/MPC/06-00286 


, Rurka izolacyjna B8c 


ZN-59/M.PC/06-00286 

Rurka izolacyjna Bóc 
ZN -59/MPC/06-00286 

Rurka izolacyjna Boc 
ZN-59/MPC/06-00286 

Rurka izolacyjna Bác 
ZN-59/MPC/06-00286 

Przewód samochodowy LgY-S1X70 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-SlX6 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-S1x2,5 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-S1X2,5 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-S1X1,5 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-S1 X15 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-Sl* 15 
PN-04/E-80132 

Przewód samochodowy LgY-S1X1,5 
PN-64/E-90132 

Przewód samochodowy LgY-S1*15 
PN-64/E-90132 

Osłona gumowa "D PN-62/5-76009 

Zacisk akumulatora wh! 175X13LA 
BN-63/3687-01 

Zacisk akumulatora Q—" 16X13 LA 
BN-63/3687-01 

Opaska metalowa przewodu A9, 6-A1 
pN-84/3680-02 


Opaska metalowa przewodu Al4-Al 
BN-64/3680-02 
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26 _ 0054/14-020/n 
27  0054/14-031/8 
28 _ 0054/14-031/4 
29  0054/14-031/5 


30 0054/14-031/6 
31 0054/14-031/7 
32 0054/14-080/1 


23 0050/02-418/0 
34 0050/02-480/ 0 
35 0050/02-405/0 
26 0050/02-487/0 
37 0050/02-449/0 
38 0050/02-431/0 
39 0050/02-463/0 
40 0054/69-090/1 


UWAGA: Pozycje od 


e 
Końcówka oczkowa wzdłużna. 


1—17 w rubryce „Sztuk“ 
przewody o pozycjach 1 


PN-63/5-76014 N 
Końcówka wzdłużna z obchwytem 
podwójnym M5-WA PN-64/5-76015 
Końcówka wzdłużna z obchwytem 
podwójnym M4-0A PN-64/S-76015 
Końcówka wzdłużna z obchwytem 
podwójnym M5-0A/8 PN-64/S-76015 
Końcówka wzdłużna z obchwytem 
podwójnym M6-OA PN-64/S-76015 
Końcówka wzdłużna z obchwytem 
podwójnym M8-OA PN-64/S-76015 
Złącze wtyczkowe pojedyncze 1 
BN-65/3687-02 
Opaska przewodów 
wspornik przewodów 
Uchwyt przewodów 
Uchwyt przewodów 
Uchwyt przewodów 
Uchwyt przewodów 
Uchwyt kapilary 
Opaska zaciskowa B 170 PN-63/M-74905 


— podana jest długość w mm. 
12 1 1317 różnią się kolorem izolacji. 
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w 
2 


19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 


> > 


7 — — 


a 


0054/27-01 
0042/36-20: 


0050/02-393/0 
0042/36-207/0 - 
0054/61-130/3 
0054/23-030/1 


0042/36-201/0 
0042/36-210/0 
0054/21-060/5 
0054/61-010/6 
0054/61-120/9 
0054/23-031/3 
0042/36-203/0 
0050/01-548/0 
0054/61-230/4 
0054/61 -121/1 
0050/01-577/0 
0054/28-010/3 
0050/02-333/0 
0050/02-336/0 
0042/36-105/0 
0050/02-334/1 
0054/28-010/7 


.0050/55-314/0 
-0042/38-202/0 


y * 
* > 
=4 


|, Znak b 


Śruba M8%20-5D PN-58/M-82117 


Podkładka okrągła 8,4 PN-67/M-82006 . 
ężysta 8,2 PN-65/M-82029 


Nakrętka 


spr! " 
M8-5D PN-58/M-82146 
aski 


Podkładka sprężysta 12, 
Śruba mocująca maskę 
Zawleczka 214 PN-58/M-82001 
Zaczep maski 
Sworzeń 
Linka zaczepu 
Pas ochronny 
Zawieczka 2X25 PN-58/M-82001 
Czopik amortyzujący 
krywa maski kompletna 
(pozycje: 9, 10, 15) 


maski 
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0050/02-078/0 


a> a (Bi 


2 


0050/02-047/0 
0054/61-121/1 
0054/21-076/0 
0050/02-077/0 
0050/02-077/1 
0050/02-035/4 
0050/02-035/5 
0042/37-131/0 


oe m —1 0 cn 
p 


| seo 
p 


00800020 % % 


Podkładka sprężysta 12,2 PN-65/M-82029  — 
Śruba M12X35-5D PN-58/M-82148 ; 
Tuleja korpusu lewa (do nr 117999) 
Tuleja korpusu lewa (od nr 118000) 
Korpus podnośnika (do nr 117999) 
Korpus podnośnika (od nr 118000) 
Korpus podnośnika kompletny. 
(pozycje: 4a, Ba, 9a) 
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PE ME > 
0050/02-1 
0054/21-074/6 
0050/02-075/2 
0050/02-074/0 
0054/21-025/2 
0050/02-028/0 
0050/02-076/1 
0050/02-030/0 
0050/02-031/0 
0050/02-032/0 
0054/28-010/6 
0054/66-010/9 
0054/21-110/6 
0054/61-121/0 


- CT 


T 


pa — 
SS Sen 


— — — 
M w b 


0050/02-033/2 
0050/02-059/1 
0054/28-012/7 
8054/23-032/3 
0054/61-121/3 
0050/02-009/1 
0054/21-023/5 
0050/02-034/2 


15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 


5 
"na 
A Tu SC M" 

UU 


U 5 


Pierścień uszczelniający V 

Śruba M12X105-P-8G PN-58/M-B2110 

Uszczelka typu ,Oring” 

Cylinder 

Pierścień tłokowy 

Tłok 

Tłoczysko 

zawieczka 2,5X20 PN-58/M-82001 

Sworzeń 1060/52 PN-63/M-83001 

Śruba MIO 20 PN-62/M-82303 

Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82029 

Dźwignia główna 

Odbój 

Zawleczka 6,3463 PN-58/M-82001 

Nakrętka M16-5D PN-58/M-82146 

Podkładka sprężysta 16,3 PN-65/M-82029 

Korba zewnętrzna 

Śruba M16 X90-8G PN-58/M-82110 

wał 
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Q o a u A IK W SEI 


0054/27-011/0 
0050/02-054/0 
0042/31-027/0 
0042/37-101/1 
0054/21-214/1 
0050/16-313/0 
0050/78-403/0 
0050/72-186/0 
0050/16-314/0 
0054/28-010/4 


0050/72-218/0 
0050/16-025/0 
0050/72-139/0 
0054/21-210/9 


Nakrętka M12-5D PN 


. Kołek ustalający 6n 


E i 


iv r$ 
* E 
X 


EA. 


Korek gumowy 

Przewód ciśnieniowy 

Śruba M8X80-P-5D PN-58/M-82109 

Łącznik (od nr 117000) 

Korek spustowy (do nr 116999) 

Podkładka (od nr 117000) 

Złączka płaska (od nr 117000) 

Zawleczka 222 PN-58/M-82001 
(od nr 117000) 

Nakrętka dociskająca (od nr 117000) 

Zaślepka (od nr 117000) 

Podkładka 

Śruba M8X80-5D PN-58/M-82109 
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5218-116 


ZN-G4/8-007_ "A 


PZ18-125 
PZ16A-101 
PZ18-120-2 
PN/M-85044 
PN/M-85008 
PZ18-102 
PZ18-103 
PN-58/M-82118 
PN-59/M-82008 
PN-58/M-82118 
PZ18-122-1 
PZ18-124 
PN-60/M-86961 
PZ18A-123 
PZ18-112 
PZ18-012 
PN-63/M-85111 
0042/37-156/1 


wpust zaokrąglony pełny 4X4X12 
Wpust czółenkowy 4X6,5 t 
Koło zębate pędzące 

Koło zębate pędzone 

Śruba M8X28-8G 

Podkładka sprężysta 8,2 

Śruba M8X28-P-8G 

Pokrywa pompy 

Podkładka uszczelniająca 

Pierścień uszczelniający 19,3%2,4 
Łącznik wlotowy 

Przekładka 

Zespół dławika 5y meno 
Pierścień osadczy 32w ( 
Pompa zebata PZI8A (pozycje: 1—19) 


PRODUCENT: Wytwórnia Sprzętu Komunikacyjnego 
wrocław, Psie Pole, ul. Bierutowska 57/59 
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0050/02: 20, 
0050/02-16! 


0030/16-091/0 . 


0050/02-123/0 
0050/02-110/0 
0050/16-355/0 
0054/27-011/2 
0050/02-119/1 
0050/02-116/0 
0050/02-109/0 
0050/02-144/0 
0050/02-151/0 
0054/36-010/8 
0042/37-102/1 
0050/02-117/0 
0054/51-010/5 


0050/02-155/0 
0050/02-150/0 


0050/02-160/0 
0050/02-153/0 


0050/02-158/0 
0050/16-251/0 
0054/61-120/8 


0054/21-071/7 
0050/16-354/0 
0050/02-112/0 
0034/01 -120/6 


0054/22-070/5 
0050/16-352/0 
0042/37-003/0 
0050/02-028/0 
0050/02-141/0 
0054/36-012/0 
0050/02-163/0 
0050/02-162/0 
0050/02-152/0 


a zj 
+ DeL 
piu T 


Sprężyna 


Tłok rozdzielacza 

Kołek 6h8X22 PN-57/M-85021 
Korek 
Uszczelka 

Podkładka regulacyjna 
Sprężyna 

Gniazdo kulki 

Kulka 10 IV PN-64/M-86452 
Korpus z za&lepkami 

Złączka jednostronna 


Pierścień uszczelniający A25X42%10 


PN-66/M-86960 
Walek przedłużający 
Tłoczek zaworu 

dociążającego 
Sprężyna 
Tuleja zaworu 

dociążającego 


Uszczelka 

Łącznik 

Podkładka sprężysta 8,2 
PN-65/M-82029 


Śruba M8%X20-8G PN-58/M -82118 

Gniazdo dźwigni 

Tuleja 

Podkładka sprężysta 5,1 
PN-65/M-82029 

Wkręt M57%12-5D PN -60/M-82227 


Ogranicznik 
Dźwignia rozdzielacza 
Uszczelka typu „Oring“ 
Sprężyna zatrzasku 
Kulka 17/84” IV PN-64/M-86452 
Sprężyna 
Uszczelka typu „Oring” 
Drążele regulacyjny 

Ai, 
AJ 


- t. * 
* 
VA 
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0050/02-124/0 
0050/02-121/0 
0042/31-025/0 
0050/02-093/0 
0050/02-086/0 
0042/37-053/0 
0054/28-013/8 
0050/55-125/0 
0050/56-419/0 
0042/37-032/0 


0050/02-180/0 
0050/02-181/0 
0050/02-182/0 


0050/02-169/0 
0050/02-170/0 
0050/02-171/0 
0050/02-174/0 


0050/02-175/0 
0050/02-176/0 
0050/02-122/0 
0042/37-134/0 
0046/55-090/8 
0042/37-136/0 
0054/61-011/4 
0050/02-149/0 
0050/02-148/0 
0054/28-012/6 
0054/66-031/3 
0050/02-007/0 
0054/61-121/3 


0054/66-031/6 
0054/23-032/3 
0050/02-041/0 
0050/02-103/0 


WEW. Nat : 
Ni 
^ 


v. t P M 


sma VE p 

Ucho e 3 5 ki cs > 

Główka przednia lebeucha bocznego 4 

Nakrętka napinająca cm ES EN 

Przeciwnakrętka EN 

Główka tylna łańcucha bocznego 

Zawleczka 428 PN-58/M-82001 

Pierścień 

Łańcuch 

Zatyczka (2 sztuki bez łańcuszka 
0054/45-08071) 

Przegub cięgieł dolnych (dla narzędzi 
wg Zetora i DIN — 2 sztuki) 

Przegub cięgieł dolnych dla narzędzi 
we Zetora 

Przegub cięgieł dolnych dla narzędzi 
wg DIN 

Belka zaczepu dla narzędzi wg PN 

Belka zaczepu dla narzędzi wg Zetora 

Bolka zaczepu dla narzędzi wg DIN r 

Przegub łącznika dla narzędzi wg PN 
(dla narzędzi wg Zetora i wg DIN 
— 2 szt.) 

Przegub łącznika dla narzędzi wg Zetora 

Przegub łącznika dla narzędzi wg DIN 

Pierścień 

Łańcuch górny (z pozycjami 3, 4 i 9) 

Sworzeń kompletny 

Cięgło pionowe lewe — część dolna 

Podkładka 15 PN-67/M-82006 

Tuleja cięgła lewego 

Przegub ciągła 

Zawleczka 450 PN-58/M-82001 

Sworzeń 1650/43 PN-63/M-83002 

Widelki 

Podkładka sprężysta 16,3 
PN-65/M-82029 

sworzeń 2055/43 PN-63/M-83002 

Nakrętka M16-5D PN-58/M-82146 

Zacisk | 

Sworzeń 1450 
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0042/37-006/0 
0050/02-004/0 
0050/02-172/0 


39a* 0050/02-173/0 


40 


41 
42 
43 


—— 


0042/37-109/0 


0042/37-004/0 
0054/63-020/1 
0050/02-088/0 
0050/02-096/0 
0054/86-032/7 
0054/24-040/1 
0050/02-097/0 
0050/02-098/0 
0054/31-012/5 
0042/37-1387/0 
0050/02-010/0 
0042/37-108/0 


0042/27-111/0 
0042/31-033/0 
0042/37=138/0 


0042/37-140/0 


0042/37-141/0 


0042/37-142/0 


e  0032/3i-143/0 


Dźwignia dolna prawa dla narzędzi WE 
PN, Zetora i DIN (łącznie z pozycjami 
10 i 11) 


Korbka cięgła pionowego 

Smarowniczka St M 6x1 PN-62/M-86002 

Korpus przekładni cięgła 

Widełki górne cięgła ‘ 

Sworzen 16X80/75 PN-63/M-83002 

Nit 425 PN-61/M-82954 

Kółko zębate cięgła pionowego 

Cięgło z kółkiem zębatym 

Łożysko 51105 PN-55/M-86260 

Cieglo prawe — część dolna 

Blacha wspornika prawa 

Cięglo pionowe lewe kompletne (pozycje: 
2, 19—25, 27, 30) 


Cięgło pionowe prawe kompletne (po- 
zycje: 2, 23, 27, 41—50) 

Łańcuch boczny kompletny 
(pozycje: 2-—9) 

Dźwignia dolna lewa dla narzędzi Wf 
PN kompletna (pozycje: 12, 13, 31, 33) 

Dźwignia dolna lewa dla narzędzi wg Ze- 
tora kompletna (pozycje: 12, 13, 13a, 
31, 33) 

Dźwignia dolna lewa dla narzędzi wg 
DIN kompletna (pozycje: 12, 13, 13b, 
31, 38) 

Dźwignia dolna lewa dla narzędzi wę 
PN kompletna (pozycje: 12, 13, 31; 40) 


Dźwignia dolna prawa dla narzędzi gs 
12, 13, 18a, — — 


- Zetora kompletna (pozycje: 


yi 4 
* NC 
=. 4 * 
d 


e. 
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— M bip z Pr 7 e" 
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A > g 

: 
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twignia centralna dla narzędzi | 
ES. tora kompletna (pozycje: 12, 15, 15a, 
z EA. -x . 16, 34, 36—38, 39a) 1 
— - 0042/37-047/0 D£wignia centralna dla narzędzi wg DIN | 
LM kompletna (pozycje: 12, 15, 15b, 16, 
e" 34, 36, 38a, 37—39) 
| —  0042/31-048/0 Główka dźwigni centralnej tylna dla na- 
rzędzi wg PN kompletna (pozycje 15, 39) 
0042/37-049/0 Główka dźwigni centralnej tylna dla na- 
rzedzi wg Zetora kompletna (pozycje: 
15a, 39a) 
0042/37-050/0 Główka dźwigni centralnej przednia dla 
narzędzi wg PN, Zetora i DIN kom- 
pletna (pozycje: 15, 34) 
0042/37-051/0 Główka dźwigni centralnej tylna dla na- 
rzędzi wg DIN kompletna (pozycje: 
15b, 39) 


zycie: 14, 7 ZR 1 


* A 


— = 


* — części dostarczane na Żądanie. 
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Śruba M6%X16-5D PN-58/M-82117 
0042/37-163/0 Przewód 4 ' 
0050/72-468/0 Łącznik 12 
0050/72-139/0 Podkładka uszczelniająca 18422 
0042/37-164/0 Przewód elastyczny (Ph. 07. 007) 
0042/37-162/0 Przewód 3 
0050/16-305/0 Nakładka mocująca 
0054/21-021/1 Śruba M8X35-5D PN-58/M-82110 
0054/23-131/0 Nakrętka M8-5D PN-58/M-82144 
0054/61-120/8 Podkladka sprężysta 8,2 PN-65/M-B2029 
0050/16-304/0 Podkładka gumowa 
0042/37-161/0 Przewód 2 

17** 0042/37-460/0 Przewód 1 


— 


* — zespół na specjalne zadani 

** — przewód ten zastępuje przewod 

zespół układu zawieszenia i podnośnika h 
dzi do ciągnika standardoweBo. Przy zastosowa 
na blotniku, Zastępuje on zespoły 0042/37-100/0, 
zespolami 0242/21-100/0 i 0042/47-400/0 nic ma, 
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0050/02-27010 


0050/00-585/0 
0050/00-584/0 
0050/02-254/0 
0054/26-031/0 


0050/02-266/0 
0054/51-011/7 


0050/02-253/1 
0050/02-265/0 
0050/02-278/0 
0050/02-259/0 
0054/26-010/8 
0054/32-010/9 


0054/21-072/8 
0050/02-271/2 


0050/02-277/0 
0054/61-121/1 


0054/21-063/5 
0050/02-264/0 
0054/61-011/8 
0054/23-081/0 


0054/28-012/3 
0054/21-062/8 
0054/61-120/9 


żysko kulkowe 6210 "PROBUS SIR 

zczelka pokrywy przystawki 

_ pasowej 

Korek spustowy 

Podkładka 

Korpus przystawki pasowej 
zewnętrzny 

Uszczelka 

Korek spustowy 

Tuleja 

Wpust pryzmatyczny 1449440 
PN/M-85044 

Uszczelka korpusu zewnętrznego 

Pierścień uszczelniający A50X80710 
PN-66/M-86960 

Koło zębate pędzące 

Uszczelka obudowy 

Uszczelka obudowy 

Wałek z kółkiem zębatym 

Wpust czółenkowy 679 PN/M-85008 

Łożysko stożkowe 30207 
PN-55/M-86220 

Śruba M10X28-5D PN-58/M-82118 

Korpus przystawki pasowej 
wewnętrzny. 

Uszczelka przystawki pasowej 

Podkładka sprężysta 12,2 
PN-85/M-82029 

Śruba M12%35-8G PN-58/M-82117 

Koło pasowe przystawki 

Podkładka 21 PN-67/M-82006 

Nakrętka koronowa M20X1,5-5D 
PN-58/M-82160 

Zawleczka 440 PN-58/M-82001 

Śruba M8X18-5D PN-58/M-82117 

Podkładka sprężysta 8,2 

PN-65/M-82029 


D 

rd 
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UWAGA: W pozycjach 20—28 


0042/40-012/0 
0042/40-010/ 

0042/40-114/0 
0054/23-131/2 
0054/61-121/0 
0054/21-060/7 
0050/02-539/2 
0050/02-254/0 
0042/40-019/0 
0050/02-568/0 
0054/28-010/3 
0054/22-071/2 
0054/61-030/7 
0054/23-031/1 
0042/40-018/0 


0054/24-020/3 
0050/02-521/1 
0050/02-556/0 
0050/02-336/0 
0050/02-581/0 
0050/02-544/1 
0054/21-211/1 
0050/02-572/0 
0054/23-150/8 
0050/45-804/0 
0054/12-022/0 


0054/12-010/5 
0054/12-010/3 


0054/14-080/1 
0050/02-505/0 


r . 
5 


e 


Nakrętka M10-5D PN-58/M-82144 


Podkładka sprężysta 10,2 PN-65/M-82029 

Śruba M10X25-P-5D PN-58/M-82117 

Szyba 

Uszczelka do szyby 

Rama szyby górna ` 

Os zawiasy - 

Zawleczka 2X14 PN-58/M-82001 

Wkręt M6X14-5D PN-60/M-82227 

Podkładka sprężysta 6,1 PN-65/M-82008 

Nakrętka M6-3B PN-58/M-82146 

Rama szyby dolna (razem z pozycjami 
16 i 17) 

Nit 3X25 PN-61/M-82952 

Pas gumowy 

Zaczep szyby 

Sworzen 

Ostona sprezyny 

Sprezyna 

Śruba M10%50-5D PN-58/M-82109 

Podkładka gumowa 

Nakrętka M10-5D PN-58/M-82158 

Wtyczka 

Przewód samochodowy LEYS 1X1 
PN-64/E-90132 

Rurka izolacyjna B5e 
ZN-59/MPC/06-00286 

Rurka izolacyjna Bac 
ZN-59/MPC/06-00286 

Nasadka 1 BN-65/3687-02 

wycieraczka 


* — zespół na specjalne żądanie 
.. — Zamocowanie zastępcze dołączane do każdej budki 
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podana jest w rubrykach „Sztuk” sumaryczna dlugość. 
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0042/37 038/0- 

0050/02-062/1 Hak 

0054/28-013/1 raw lcu 6,390 e eee 
0050/02-066/0 Miska 

0050/02-063/0 Poduszka gumowa haka 
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pericu 


0054/21-062/0 i 


0054/61-121/3 
0050/02-372/1 
0050/02-369/2 
0050/02-296/0 
0054/61-010/4 
0054/23-090/1 
0042/42-204/0 
0050/02-373/0 
0054/21 -060/9 
0054/61-121/0 
0042/42-107/1 
0054/23-130/8 
0054/61-120/7 
0054/22-031/3 
0054/19-010/2 
0042/42-106/1 
0054/21-210/4 


| ka sprężys NA 

itin NEED pr. ht t 
Śruba M16X35-5D PN-58/M-82117 — — 
Podkładka sprężysta 16,3 PN-65/M-8202 | 


Ściągacz pokrywy 

Pokrywa akumulatora górna 

Podkładką izolująca 

Podkładka 6,4 PN-67/M-82006 

Nakrętka skrzydełkowa M6 PN-64/M-82439 
Pokrywa akumulatora dolna 

Podkładka filcowa : 
Śruba M10X20-5D PN-58/M-82117 ^ 
Podkładka sprężysta 10,2 PN-65/M-82029 


Wspornik tablicy rejestracyjnej 
Nakrętka M6-5D PN-58/M- 82144 
Podkladka sprezysta 6,1 PN-65/M-82029 
Wkret M8X12-5D PN-60/M- 82205 
Sygnal odblyskowy PN-65/5-83100 
wspornik prawy 

Śruba M8X35-5D PN-58/M-82109 
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0042/44-102/1 
0054/41-161/0 
0054/41-161/1 
0042/44-001/0 
0050/02-815/0 
0050/02-814/0 
0050/02-816/0 
0054/11-061/5 


0042/44-012/0 


0050/02-841/0 
0050/02-840/0 


0042/44-011/0 
0050/02-829/0 
0050/02-828/0 
0054/23-060/8 
0054/61-121/1 
0054/21-073/6 
0050/02-853/0 
0050/02-854/0 
0050/02-855/0 
0050/02-856/0 
0050/02-857/0 
0050/02-858/0 
0050/02-859/0 
0054/41-050/1 


0050/02-807/0 
0050/02-808/0 
0054/21-151/4 
0054/61-011/8 
0054/23-011/1 
0050/02-809/0 
0050/02-832/0 


Szczelinomierz 

Smarownica ręczna 

Manometr tłokowo-sprężynowy MSW 1 

Lampa przenośna samochodowa 

Żarówka 12VX35W BA20s 
PN-64/S-76135 

Podzespół przewodów reflektor tylny 
wtyczka 

Reflektor tylny 

Wtyczka 7-biegunowa w wykonaniu 
2-biegunowym 

Wspornik reflektora tylnego 

Zastrzał górny 

Zastrzał dolny 

Nakrętka M12-5D PN-58/M-82154 


Podkładka sprężysta 12,2 PN-65/M-82029 


Śruba M12X30-5D PN-58/M-82118 
Klucz dwustronny płaski 10X11 
Klucz dwustronny płaski 1218 
Klucz dwustronny płaski 14X17 
Klucz dwustronny płaski 192422 
Klucz dwustronny płaski 24X26 
Klucz dwustronny płaski 25X27 
Klucz dwustronny płaski 30X32 
Szczypce uniwersalne płaskie RSUa180 
PN-04/M-64440 
Ogranicznik belki poziomej lewy 
Ogranicznik belki poziomej prawy 
Śruba M20™55-5D PN-58/M-82109 
Podkładka 21 PN-67/M-82006 
Nakrętka M20 PN-58/M-82143 
Klucz 70 
Klucz nasadowy dwustronny 8/10 A 


prone bez sprqzarki 
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11 Klucz nasadowy dwustronny R30/32X220 — 
ES I . . 1072-62 A "E 
.0050/02-823/0 ^ Pokrętło 2 
0050/02-822/0 Przedłużacz pokrętła 
0042/44-004/0 Młotek ślusarski 


0054/41-010/1 Przebijak okrągły 2 B PN/M-63483 bY 2 
45  0054/41-040/1 _ Wkrętak montażowy RWWd 7 3 
PN-63/M-64953 1 m 
_ 46*** 0046/59-053/0 Gniazdo wtyczki 2 Y 
47*** 0046/59-052/0 Szybkozłącze wtyczka 2 wą 
48 _ 0050/02-827/0 Lejek z sitkiem 1 
— 0042/44-010/0 Reflektor tylny kompletny (poz: 12—16) 1 Z2 ad 
— 0042/44-008/0 Zastrzał kompletny (pozycje: 17—21) 1 A 
— 0042/44-005/0 Torba narzędziowa 1 
—  0050/02-850/1 Instrukcja obsługi z katalogiem części za- 
miennych w okładkach plastykowych 1 
— 0050/02-851/0 Emalia zaprawkowa w kolorze maski a3 
| btotników 1 : 4 
— 0050/02-852/0 Emalia zaprawkowa w kolorze korpusu : E 
ciągnika 1 ^ 
— 0050/02-511/0 Kluczyk do stacyjki 2 Ti 
UWAGA: Zastrzał dawany jest na specjalne żądanie, : - + v 
„ — w wypadku zastosowania zespołów 0042/54-100/0 i 0042/58-100/0 po 4 sztuki B s ^" 


—ÀÀ——— MAPA 
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0050/00-375/0 - 
0050/00-548/0 
0050/00-523/1 
0050/00-592/0 
0050/00-446/0 
0050/00-123/0 
0050/10-333/0 
0054/11-060/1 


0054/11-060/9 
0054/11-061/0 
0054/11-061/2 
0054/12-020/5 


0054/13-010/1 
0050/00 -268/0 
0050/00-410/0 
0050/00-419/0 
0050/02-333/0 
0054/61-121/2 
0054/61-121/5 
0054/21-070/7 
0050/02-429/0 
0054/23-031/0 
0054/61-120/7 
0042/05-005/0 
0054/21-070/8 
0054/23-031/1 
0050/02-511/0 


u rubryce „ilość sztuk" podana jest długość przewodu w „mm. 
te do ciągników ze sprężarką 


recen 5. Olego ciśnienia 
0050/00-150/1 


ZD pow! 


Przewód x 
Uszczelka ^ 
Uszezelka przewodu wydechowego > pi 
Pas klinowy 13X9X1225/1253 1 

Uszczelka 1s 
Pierścień uszczelniający 1 
Rozpylacz D1Z1.042 2 
Uszczelka pokrywy 1 
Pierścień uszczelniający 1 i^ 
Żarówka 12VX1,5W BA9s s 


PN-64/5-76135 6 
Żarówka 12VX5W BAl15s 
PN-64/S-76135 dE". 
Żarówka 12VX15W BAl15s | 
PN-64/S-76135 4 A 
Żarówka 12VX25W/25W BA20d Ex 
PN-64/S-76135 2 "TE 
Przewód samochodowy LgY-S1X1,5 A, m 
PN-64/E-90132 2000 A 
Bezpiecznik topikowy 8 PN-60/S-76080 6 "IR 
Pas klinowy 17X1100/1135 1 a. un 
Wkład filcowy 1 s 
Wkład papierowy 1 E rafi 
Zaczep maski 2 í "2 
Podkładka sprężysta 14,2 PN-65/M-82029 3 mu 
Podkładka sprężysta 20,5 PN-65/M-82029 8 NOR 
Śruba M6X12-10K PN-58/M-82118 8 e 
Opornik drutowy OPD 2W-18 9 +10 1 
Nakrętka M6-5D PN-58/M-82146 8 
Podkładka sprężysta 6,1 PN-65/M-82029 8 
Rura mocująca 1 
Śruba M8X20-3B PN-58/M-82118 1 
Nakrętka M6-3B PN-58/M-82146 1 
Kluczyk do stacyjki 2 


5 
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0054/61-121/3 
0050/01-388/0 
0042/25-008/2 
0050/01-338/2 
0050/01-391/1 
0054/61-121/5 
0054/23-031/9 
0042/47-003/0 
0054/53-020/3 
0054/53-010/3 
0050/01-383/0 
0042/47-001/0 


— — — 


* — zespół dodawany na specjalne żądanie. 


jon: ids PERR Mies? 
Dętka 11-28 PN-65/C-94124 — 
Nakrętka M18X1,5-5D PN-58/M-82140- È 
Podkładka sprężysta 18,3 PN-65/M-82029 
Podkładka zabezpieczająca 

Obręcz koła tylnego Wwo-28 - 


Tarcza kola tylnego 4 
Sruba podsadzona 7 E 
Podkładka sprężysta 20,5 PN-65/M-82029  ! 16 +22 
Nakrętka M20%1,5-5D PN-58/M-82146 16 z: 
Obręcz koła tylnego W8-32 2 JAA 
Dętka 9-32 PN- 65/C-94124 2 2 
Opona 9-32 PN-65/C-94123 $. ga 
Wkładka do obręczy prasowanej 2 2 
Koło tylne 9X32 kompletne (pozycje: 

z 


3—5, 7, 8, 11—13) 2 
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0050/02-736/0 
0042/48-020/0 
0054/21-210/8 
0050/02-708/0 


. 0042/48-015/0 


0054/61-120/9 


0054/23-131/0 
0042/48-009/1 


0042/48-017/0 
0042/48-022/1 


0050/02-744/0 
0054/23-152/2 
0042/48-001/0 
0050/02-732/0 
0050/02-746/0 
0050/02-723/0 
0042/48-002/1 
0054/22-061/1 
0042/48-019/1 


0042/48-016/0 
0050/02-707/0 
0042/48-023/1 
0050/02-701/1 
0054/21-060/5 
0042/48-018/0 


0054/66-020/6 
0050/02-716/0 
0054/66-031/7 
0054/22-051/0 
0054/61-020/7 
0054/23-131/2 
0054/61-121/0 


0054/28-011/4 
0054/28-013/2 
0050/02-709/0 
0042/32-024/0 
0050/01-972/0 
0054/28-011/9 


yo 


Przewód 8 odolejacz 

Śruba M8X85-5D PN-58/M-82109 

Płytka usztywniająca 

Odolejacz powietrza 

Podkładka sprężysta 8,2 
PN-65/M-82029 

Nakrętka M8-5D PN-58/M-82144 

Przewód wskaźnika ciśnienia 
powietrza 

Regulator ciśnienia 

Przewód regulator ciśnienia — 
zbiornik powietrza 

Kolanko z gwintem zewnętrznym 

Nakrętka M22X1,5-5D PN- 58/M-82153 

Szelka 

Zbiornik powietrza 

Uszczelka 

Korek 

wspornik zbiornika powietrza 


' Wkręt M8X20-5L PN-60/M-82209 


Przewód zbiornik powietrza — 
zawór hamulcowy 

Zawór hamulcowy 

Podkładka 

Pzewód zawór hamulcowy — złącze 

wspornik złącza 

Śruba M8X20-5D PN-58/M-82117 

Złącze przewodów powietrznych 
z zaworem 

Sworzeń 1028/25 PN-63/M-83002 

Łącznik 

Sworzeń 1240/35 PN-63/M-83002 

wkręt M1085 PN-60/M-82207 

Podkładka 13 PN-62/M-82007 

Nakrętka M10-5D PN-58/M-82144 

Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82020 

Zawleczka 3,225 PN-58/M-82001 

Zawleczka 2,5X16 PN-58/M-82001 

Dźwigienka 

Osłona sprężyny 

Sworzeń 

Zawleczka 4:422 PN-58/M-82001 
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42.480. 150-09 


42,480,150-04 
42.480.150-19 
42,480.150-20 
42,480.150-21 
0050/02-739/0 
42.480.150-10 
42.480.150-22 
0050/02-746/0 
42.480.150-01 
42.480,150-11 
42.480.150-09 
42.480.150-05 
0054/23-152/2 
0050/02-744/0 


PN-58/M-82154 


42.480,150-18A. 
42.480.150-06 


PN-64/M-86452 


42.480.150-07 
42.430.150.17 

42.480.150-16 
42,480.150-02 
42.480.150-12 
42.480.150-13 


PN-58/M-82146 


42.480.150-23 
42,480,150-14 
42.480.150-15 


ZN-59/MPC/06- 


-00368 
0042/48-015/0 


Uszczelka 

Sprężyna 

Talerzyk 

Uszczelka 

Trzpień rozpierający 

Korpus łącznika jednodrożnego 
Uszczelka 

Rurka rozpierająca 

Uszczelka 

Pokrywa 

Uszczelka 

Element filtrujący 

Sprężyna 

Nakrętka M22X1,5-5D PN-58/M-82153 
Kolanko z gwintem zewnetrznym 
Nakrętka niska M12X1,25 
Śruba regulująca M12%X1,2523 
Sprężyna 

Kulka 8 II 

Korpus zaworu bezpieczeństwa 
Uszczelka 

Śruba spustowa 

Naczynie 

Wkładka 

Talerzyk oporowy 

Nakrętka M18X1,5 

Uszczelka 

Nakrętka motylkowa 

Ucho 

Łańcuszek 


Odolejacz powietrza (pozycje: 1—6, 8, 
9, 11—14, 17—31) 


PRODUCENT: Niżańsńki Zaklad Przemysłu Maszynowego Leśnictwa w Nisku 
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| Nakrętka M10 


PN-59/M-82008 
42.480.170-07 
42.480.170-17 
42.480.170-06 
42.480.170.05 
42.490.170-04 
42.480,170-03 
42,480.170-01a 
42.480.170-12A 


42480.170-11 
42.489.170-10 
42,480,170-09a 
42.480.170-20 


42 .480.170-18 
PN-58/M -82105 
0050/02-746/0 
0050/02-743/0 
PN-57/M-85021 
42.480.170-27 
42.480.170-26a 
TZ-35-03-32 
PN-58/M-82144 
42.480.170-09 
42.480,170-22a 
42.480,170-23a 
PN-62/M-82007 
42,480,170-31 
42,480,170-30 
42480.170-02 
0042/48-017/0 


Czepiec sprężyny 

Nakrętka M8 

Podkładka sprężysta 8,2 

Podkładka sprężyny 

Sprężyna 

Talerz dociskowy 

Przekładka 

Membrana 

Uszczelka 

Korpus 

Zawór wraz z uszczelką 
0042/48-017/0-13 

Sprężyna stożkowa 

Podkładka 

Łącznik 

Sprężyna 

Korek wraz z iulejka 

Śruba M835 

Uszczelka 

Łącznik jednodrożny 

Kołek 3h117€30 

Tłoczek 

Tłoczek 

Podkładka 

Nakretka M6 

Podkładka 

Korek odpowietrzający 

Korek 

Podkładka 4,3 

Slatka filtrująca 

Pierścień 

Korek odpowietrzający 


Regulator ciśnienia (pozycje: 1—19, 


22—33) 


PRODUCENT: Niżańskie Zakłady Przemysłu Maszynowego Leśnictwa w Nisku, 
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42.490,160-10 
42.480.160-20 
42.480.160-18 
42.480.160-15 
42.480.160-12 
42.480.160-02 
42.480.160-19 
42.480.160-21 
42.480.160-16 
10 42.480.160-09 
11 42.480.160-08 
12 42.480.160-14 
13 PN-60/M-82227 
14 PN-59/M-82006 
15 42.480.160-01 
16 PN-58/M-82110 
7 PN-62/M-82008 
18 PN-58/M-82146 
19 0050/02-746/0 
20 0054/22-152/2 
21 0050/02-744/0 
22 42.580.160-04 
23 42.480.160 -07 
24 42.120.160-17 
25 42,480,160-06 
26 42.489,160-03 
27 42.430.160-05 
28 "N/M-85020 
29 42A80.160-11 
— 0042/48-016/0 


-) Q U He C5 tI m 


ow 


138 — Instrukcja obsługi... 


Uszczelka 
Sprężyna . 
Grzybek 

Filtr siatkowy 
Korpus 
Sprężyna 
Nakrętka 
Tłoczek 


- Prowadnica tłoczka 


Śruba tłoczka 

Filtr 

Wkręt M5X8 

Podkładka 5,5 

Korpus 

Śruba M690 

Podkładka sprężysta 6,5 

Nakrętka M6 

Uszczelka 

Nakrętka M22%X1,5-5D PN-58/M-82153 

Kolanko z gwintem zewnętrznym 

Tłoczysko 

Podkładka 

Sprężyna 

Podkładka 

Korpus 

Tulejka 

Kołek walcowy © 5X28 

Końcówka 

Zawór hamulcowy (pozycje: 1—18, 
22—29) 


PRODUCENT: Niżański Zakład Przemysłu Maszynowego Leśnietwa w Nisku, 
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TZ-35-05-07 

TZ-35-05-08 

TZ-35-06-02 

TZ-35-06-03 Sprężyna 

TZ-35-06-04 Pokrywka 

TZ-35-06-09 Kołek 

TZ-35-06-01 Kadłub złącza 

0050/02-746/0 Uszczelka 

0050/02-743/0 Łącznik jednodrożny 

0042/48-013/0 Złącze przewodów powietrznych z za- 
worem TZ-35-06-00 (pozycje: 1—7) 1 


S Nm 
— oA AURA on 


PRODUCENT: Malborski Zakłed Przemysłu Maszynowego Leśnictwa w Malborku, ul. Ko- 
ściuszki $9, 
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0054/61-131/1 


0050/10-120/0- 


0050/00-266/0 
0050/10-122/0 
0054/28-010/6 
0050/00-273/0 
0054/21-025/3 
0054/61-010/8 
0050/00-276/0 
0054/61-031/0 
0054/23-031/3 


Kolo pasowe 


Pas klinowy 17%1100/1135 


Podkładka 


Zawleczka 2,5X20 PN-58/M-82001 
Sprężarka SP110 

Śruba M10X70-8G PN-58/M-82110 
Podkładka 10,5 PN-67/M-82006 
Wspornik sprężarki 

Podkładka sprężysta 8,2 PN-65/M-82008 
Nakrętka M8-5D PN-58/M-82146 


e eta ząbkowana 12,3 : 
PN-59/M-82023 ; 


4 


2 
44 


74 


— 2 


c 
E 
= 
D 
> 
E 
= 
5 
> 
— 
[e 
2 
O 
0 
LL 
— 
o 
à 
c 
= 
= 
o 
D 
E 
D 
— 
O 
LL 
e 
A 


i 

2 83-003-681-1 
3 PN-58/M-82118 
4  PN-65/M-82029 
5  83-087-821 
6 —83-086-111 
T  0050/02-746/0 
8  0050/02-739/0 
9 833-085-881 

10 83-083-731 

11 — 74-071-833 

12 83-076-891 

13 83-082-301 

14 83-006-311 

15 PN-59/M-86960 

16 83-084-731-1 

17 833-075-891 

13 382-079-911 

19 833-042-101 

20 82-046-401-1 

21 PN-61/S-36507 


22 3-041-491 
PN-61/5-36507 


839-014-861 
PN-60/M-82131 
43-04-1 
683-023-181 
43-142-101 
638-040-271 
PN-55/M-868101 
83-012-861 
PN-63/M-85111 
PN-58/M-82144 
PN-60/M-82131 
PN-60/M-82137 
1321-1 


54-029-824 
83-020-111 
838-015-864 


Głowica 
Śruba M8%22-10K 
Podkładka sprężysta 8,2 
Podkładka 
Śruba ograniczająca 
Uszczelka 
Korpus łącznika jednodrożnego 
Uszczelka zaworu 
Zawór ssący 
Płytka zaworu 
Sprężyna płytki ssącej 
Kapturek zaworu 
Pokrywa 
Pierścień uszczelniający 
A20X32X7 
Zawór tłoczny 
Sprężyna płytki tłocznej 
Tuleja prowadząca 
Sworzeń tłokowy 
Tulejka korbowodu 
Pierścień tłokowy uszczelniający 
622,5 
Tlok 
Pierścień tłokowy zgarniający 
z 624 
Uszczelka cylindra 
Śruba dwustronna M8X22-8G 
Korbowód z tulejką (poz. 20) 
Pierścień 
Waleczek walcowy 5%10 
Watek wykarbiony 
Łożysko kulkowe 6004 
Uszczelka pokrywy 
Pierścień osndczy 28z 
Nakrętka MB 
Śruba dwustronna M6%22 
Śruba dwustronna M8%22-8G 


Korpus ze śrubami dwustronnymi 


(pozycje: 25, 34 1 35) 
Podkładka korka 
Korek do spuszczania oleju 
Uszczelka wskaźnika oleju 
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0054/61-120/7 


3 0054/69-020/1 
4  0050/01-489/0 
5  0050/18-028/0 
6  0050/16-099/0 
1 0042/54-004/0 
g _ 0054/51-032/0 


9  0050/01-083/0 
10 — 0054/51-051/5 


11* 0050/02-947/0 
12 0050/01-443/0 
13** 0050/01-100/0 
14  0950/16-533/0 
15 0050/02-924/0 
16 — 0050/01-486/0 
17  0054/26-011/6 
12  0050/01-480/0 
19  0042/54-002/0 
20*  0050/02-946/0 
21 0054/36-011/8 
25 0050/01 -080/0 
23 . 0050/01-440/0 
24 0050/01-082/0 
25 0050/01-087/0 
26 0050/01-082/0 
21 . 0050/01-097/0 
28 0050/01-081/0 
29 A 0050/01-088/0 
30 0050/01-093/0 
31 — 0050/16-403/0 
32  0050/01-084/0 
33 . 0050/01-099/0 
34 . 0050/01-089/0 
35 — n050/01-090/0 
36 —— 0050/01-085/0 


1 vivi CTS 


1 


— 


* SB 


PN-65/M-82029 

Gałka A32 PN-57/M-56170 

Płytka 

Uszczelka kuli 

Podkładka regulacyjna 

Dźwignia rozdzielacza 

Pierścień uszczelniający 25,23 
PN-60/M-86961 

Korpus dzwigni 

Uszczelka typu „Oring” 32%2 
PN-64/M-73093 

Tłok rozdzielacza 

Pokrywka 

Pierścień uszczelniający 

Wkładka 

Sprężyna zaworu blokującego 

Gniazdo 

Kulka 10 II PN-64/M-86452 

Gniazdo kulki 

Korpus zaworu sterującego 

Korpus rozdzielacza 

Kulka 5,5 II PN-64/M-86452 

Siodelko zaworu 

Kołek walcowy 

Popychacz 

Tuleja sworznia 

Sprezyna zaworu wyłączającego 

Podkładka 

Tuleja zatrzasków 

Korpus zatrzasków 

Sprężyna zatrzaskowa Il 

Sprężyna zatrzaskowa I 

Korpus tylny 

Pierścień uszczelniający 

Śruba regulacyjna 

Podkładka zabezpieczająca 

Ogranicznik sprężyny 
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Podkładka sprężysta 6,1 fost. 
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„ zamawiać na części zamienne w tej samej grupie selekey]nje czenie 
yjnej jest wybite na tloku i korpusie, O ed 


** — do nr 117499 — 3 szt. 
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0054/69-020/1 i" 


0050/01-489/0 
0050/16-028/0 
0050/16-099/0 
0042/54-004/0 
0054/51-032/0 


0050/01-083/0 
0054/51-051/5 
0050/02-947/0 
0050/01-443/0 
0050/01-100/0 
0050/16-533/0 
0050/02-924/0 
0050/01-486/0 
0054/36-011/6 
0050/01-480/0 
0042/54-002/0 
0050/02-946/0 
0054/36-011/8 
0050/01-080/0 
0050/01-440/0 
0050/01-082/0 
0050/01-087/0 
0050/01-092/0 
0050/01-097/0 
0050/01-081/0 
0050/01-088/0 
0050/01-093/0 
0050/16-403/0 
0050/01-084/0 
0050/01-099/0 
1050/01-088/0 
0050/01-090/0 
0050/01-085/0 
0050/01-001/0 


— 


* — zespół na specjnine żądanie w miejsce zespołu 0042/54-000/0 
** — zamawiać na części zamienne w tej samej grupie selekcyjnej. 


EET. 
'PN-63/M-56170 — 


Uszczelka kuli 

Podkładka regulacyjna 

Dźwignia rozdzielacza 

Pierścień uszczelniający 25,273 
PN-60/M-86961 

Korpus dźwigni 

Uszczelka 32X2 PN-64/M-73093 

Tłok rozdzielacza 

Pokrywka 

Pierścień uszczelniający 

Wkładka 

Sprężyna zaworu blokującego 

Gniazdo 

Kulka 10 II PN-64/M-86452 

Gniazdo kulki 

Korpus zaworu sterującego 

Korpus rozdzielacza 

Kulka 5,5 II PN-64/M-86452 

Siodełko zaworu 

Kołek walcowy 

Popychacz 

Tuleja sworznia 

Sprężyna zaworu wyłączającego 

Podkładka 

Tuleja zatrzasków 

Korpus zatrzasków 

Sprężyna zatrzaskowa II 

Sprężyna zatrzaskowa I 

Korpus tylny 

Pierścień uszczelniający 

Śruba regulacyjna 

Podkładka zabezpieczająca 

Ogranicznik sprężyny 

Sprężyna dociskająca 


Oznaczenie grupy selekcy]ne] jest wybite na tłoku i korpusie, 
ss. do nr 117499 — 3 szt, 
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0050/59-068/0 
0050/59-069/0 
0050/59-070/0 
0050/59-078/0 
0050/59-067/0 
0054/36-012/2 


*0050/59-073/0 


0050/59-022/0 
0046/59-054/0 
0050/59-076/0 
0050/59-075/0 
0050/59-086/0 
0046/49-021/0 
0054/21-076/3 
0054/61-150/5 
0054/61-121/1 


0054/23-060/8 
0054/21-212/8 
0054/61-121/0 


0042/55-002/0 
0042/55-001/0 
0046/59-051/0 


y — 


Pierścień usz 

Sprężyna: 

Pierścień przesuwny 

Pierścień uszczelniający 

Tuleja 

Kulka 5/32” IV PN-64/M-86452 
Nakrętka 

Podkładka 

Korpus gniazda 

Sprężyna 

Wieko 

Kotek | 

Tablica przewodów 

Śruba M12X20-5D PN-58/M-82118 
Podkładka okrągła 13 PN-59/M-82005 
Podkładka sprężysta 12,2 fosf. 


to o — ro de PO to de 56 


PN-65/M-82029 9 
Nakrętka M12-5D PN-58/M-82154 2 
Śruba M10X35-5D PN-58/M-82109 3 
Podkładka sprężysta 10,2 fosf. 

PN-65/M-82029 3 
Przewód II i f 
Przewód I 1 i 


Szybkozłącze — gniazdo kompletne 
(pozycje: 3—11, 13—16) 


—————— ME 
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0046/49-021/0 
0042/55-004/0 
0042/55-003/0 
0050/72-139/0 
0050/72-468/0 
0050/59-066/0 
0050/59-079/0 
0050/59-068/0 
0050/59-069/0 
0050/59-070/0 
0050/59-078/0 
0050/59-067/0 
0054/36-012/2 
0050/59-073/0 
0050/59-022/0 
0046/59-054/0 
0050/59-076/0 
0050/59-075/0 
0050/59-086/0 
0054/21-076/3 
0054/61-150/5 
0054/81-121/1 


0054/23-060/8 
0054/21-212/8 
0054/61-121/0 


0042/55-002/0 
0042/55-001/0 
0046/59-051/0 


Przewód m 


Podkładka uszczelniająca 18x22 

Łącznik 13 

Łącznik 

Pierścień uszczelniający 

Pierścień uszczelniający 

Sprężyna 

Pierścień przesuwny 

Pierścień uszczelniający 

Tuleja 

Kulka 5/32” IV PN-64/M-86452 

Nakrętka 

Podkładka 

Korpus gniazda 

Sprężyna 

Wieko 

Kołek 

Śruba M12X20-5D PN-58/M-82118 

Podkładka okrągła 13 PN-59/M-82005 

Podkładka sprężysta 12,2 
PN-65/M-82029 

Nakrętka M12-5D PN-58/M-82154 

Śruba M10X35-5D PN-58/M-82108 

Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82029 

Przewód II 

Przewód I 

Szybkozłącze-gniazdo kompletne 
(pozycje: 6—14, 16—19) 


* — zespół na specjalne żądanie w miejsce zespołu 0042/55-000/0 
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fet 2 e ! y f 
0054/66-012/4 8 


0054/61-011/2 
0054/61-011/4 
0054/68-012/0 
0054/28-011/4 
0054/81-010/6 
0054/28-010/8 
0050/16-144/0 
0050/16-123/0 
0050/16-122/0 
0050/16-146/0 
0042/56-004/0 
0050/02-080/0 
0050/02-092/0 
0054/69-020/1 

0042/58-015/0 

0042/56-020/1 

0054/27-014/8 
0042/56-017/0 
0054/63-020/1 

0050/16-120/0 
0050/16-125/0 
0054/61-121/0 


0054/21-072/6 
0042/56-006/0 
0046/55-090/6 
0050/75-801/1 
0050/16-116/0 
0042/56=010/0 
0050/02-120/0 
0050/16-124/0 
0050/16-127/0 
0042/37-032/0 
0050/02-122/0 
0054/62-041/2 


0050/16-118/0 
0042/56-012/0 
0042/56-007/0 
0050/16-129/0 

0042/56-002/0 


, 
41 _ 


Sworzeń 1450/38 PN-63/M-83001 


 Zawleczka 3,225 PN-58/M-82001 


Podkładka 8,4 PN-67/M-82006 

Zawleczka 2X14 PN-58/M-82001 

Sworzeń © 8h9 

Dźwignia prawa 

Dźwignia lewa 

Dźwignia centralna 

Sworzeń ramy 

Sworzeń zatyczki 

Pierścień sworznia 

Gałka kulista A32 PN-63/M-56170 

Popychacz pedału 

Dźwignia sterująca 

Kołek walcowy 6n680 PN-57/M-85021 

Rama zaczepu 

Smarowniczka St M6%1 PN-62/M-86002 

Sprężyna 

Wkręt 

Podkładka sprężysta 10,2 
PN-65/M-82029 

Sruba”M10X25-8G PN-58/M-82118 

Zapadka 

Zatyczka kompletna 

Kula przegubu 

Czop dyszla 

Sworzeń dźwigni 

Pierścień sworznia 

Dźwignia 

Przegub 

Zatyezka 

Pierścień 

Pierścień osadczy sprężysty 25 z 
PN-63/M-85111 

Sworzeń wideł 

Sworzeń główny zaczepu 

widły zaczepu 

Palec haka ` 

Dyszel zaczepu 


* — zespół na specjalne żądanie 
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R075 
0042/01-112/0 
R100 
6 0050/00-028/0 R1 
7  0050/00-029/1 R1 
8  0050/00-173/0 R1 
9  0050/00-211/0 R1 
10 - 0050/00-658/0 R1 
11 0050/00-817/0 R1 
12* PN-61/S-28507 
: 13*  PN-61/5-36507 
14*  PN-61/8-30507 
15^  PN-61/5-36507 
16*  83-041-491-8 
7T 83-041-401-8 


j 


UWAGA: Pozycje 1—5 w rubryce 
kłównych nad kreską | korbowo: 


* — części remontowe sprężarki. 


= 


wodowych na części zan | 

Komplet panewek głównych i korbo- 
wodowych na części zamienne a | 

Komplet panewek głównych i korbo= 3 
wodowych na części zamienne L 


Komplet panewek głównych i korbo- 
wodowych na części zamienne 


Komplet panewek głównych i korbo- 
wodowych na części zamienne 


Tulejka wału rozrządu 

Tulejka wału rozrządu 

Tulejka główki korbowodu 

Tulejka koła zębatego rozrządu 

Popychacz 

Sworzęń tłokowy 

Pierścień tłokowy uszczelniający 
62,5X2,5 

Pierścień tłokowy uszczelniający 
63X2,5 

Pierścień tłokowy zgarniający 62,5X4 


Pierścień tłokowy zgarniający 63X4 
Tłok 


Tłok * 


„Wymiar remontowy” 


mają wpi 
lowych 8 bisany 


pod kreską, 
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Dętki do opon ciągników rolniczych. 


6.00-16 
9-32 
10-28 
11-28 


PN-64/E-90132 


0054/53-010/1 
0054/53-010/3 
0054/53-010/8 
0054/53-010/4 


0054/53-020/1 
'0054/53-020/3 
0054/53-020/5 
0054/53-020/4 


Przewody samochodowe niskiego napięcia o izolacji polwinitowej. 


LgY-S 1X1 

LgY-S 1X15 
LgY-S 1X15 
LgY-S 141,5 
LgY-S 11,5 
L£gY-S 11,5 


LgY-5 1X2,5 
LgY-S 1X70 
LgY-S 12,5 
LgY-S8 16,0 


PN-62/M-56170 


Gałki kuliste 


0054/12-022/0 
0054/12-020/1 
0054/12-020/2 
0054/12-020/3 
0054/12-020/4 
0054/12-020/5 


0054/12-020/9 
0054/12-021/6 
0054/12-021/0 
0054/12-021/2 


0054/69-020/1 
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50 
40 
40 
40 


RSUa 180 


PN-63/M-64953 
Wkrętaki montażowe 
RWWd 7 : 0054/41-040/1 20 
53 
1-072-62 
Klucze nasadowe, dwustronne sześciokątne 
R14/17X140 0054/41 -030/6 20 
53 
R19/22X 160 0054/41-080/9 20 
53 
R24/27% 200 0054/41-081/1 20 
53 
R30/32 220 0054/41-081/4 53 


PN-64/M-73083 
Pierścienie uszczelniaj 


3222 0054/51-051/5 63 
64 


PN-63/M-74905 
Opaski zaciskowe przewodów gletkleh 


B170 0054/69-090/1 34 
40 

PN-58/M-82001 

Zawleezki 

16x14 0054/28-010/1 34 
36 
2414 0054/28-010/3 33 
41 
50 
67 
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ące o przekroju kołowym do połączeń spoczynkowych 


10 
10 


18 
40 


PN-59/M-82005 
Podkładki okrągłe zgrubne 
13 


17 


PN-59/M-82006 


Podkładki okrągłe dokładne 
85 


PN-67/M-82006 
Podkładki okrągłe dokladne 


0054/28-011/3 
0054/28-011/4 


0054/28-011/5 
0054/28-011/6 
0054/28-011/9 
0054/28-013/9 
0054/28-012/1 
0054/28-012/3 
0054/28-012/6 


0054/28-012/7 
0054/28-013/1 


0054/61-150/5 


0054/61-150/7 


'0054/61-010/7 


0054/61 -010/4 


0054/61 -010/6 
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| 0054/61-011/9 
21 |. 0054/61-011/8 


PN-62/M-82007 


Podkładki do wkrętów o łbach walcowych i kulistych 


65 0054/61-020/1 
10,5 E 0054/61 -020/4 
13 0054/61-020/7 


PN-65/M-82008 


Podkladki sprezyste lekkie 


6,1 0054/61-030/7 
8,2 0054/61-031/0 
PN/M-82010 


Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych 
95B 0054/61 -040/1 
PN-59/M-82011 

Podkładki odginane z noskiem zewnętrznym 

85 0054/61-050/2 

13 0054/61-050/8 


PN-59/M-82012 
Podkładki odginane dwuotworowe 


0,5524 0054/61-060/1 
10,5425 0054/61-060/7 
13436 0054/61 -061/0 
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50 
61 


33 


13 
11 


13 


sprężyste ząbkowane wewnętrznie 


0054/61-130/3 
0054/61-131/1 


- PN-65/M-82029 
Podkładki sprężyste zwykłe 
24 0054/61 -120/3 


41 0054/61-120/5 


51 0054/61-120/6 


61 0054/61-120/7 


0054/61 -120/0 
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mo 


14 
2 
5 


0054/61 -121/1 


0054/61 -121/3 
16,3 v 


1 ^. B 
4 N L 


. jg aa $ A 
REY RZ I 2 
X — Instrukcja obslugi we x SS 
FER A is 
rJ as 7 


D 


fU TOCZY, i 
RY 


R PES 


n 
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Ys 


ROM 
w Y, t f 
|| PN-58/M-82109 


0054/21-010/2 


Śruby średnio dokładne z łbem sześciokątnym 


M8X30-8G 
M8%X35-5D 


M8X35-8G 
M8X80-5D 
M8X80-P-5D 
MB 85-5D 
M10: 35-5D 
M10%50-5D 
M1235 
M14X55-5D 
M20%55-5D 


PN/M-82110 


0054/21-213/5 
0054/21-210/4 


0054/21-213/9 
0054/21 -210/9 
0054/21-214/1 
0054/21-210/8 
0054/21 -212/8 
0054/21-211/1 
0054/21 -213/4 
0054/21-215/5 
0054/21-151/4 


Śruby dokładne z łbem sześciokątnym 


M8A25 


0054/21 -020/5 


` 8 uby dokładne z łbem sześciokątnym 
16 8 5D 


0054/21 -025/4 
0054/21-021/0 
0054/21-021/1 
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d 

M10 4-3-3 
M10X 60-55 — — 
MIO To- SSS  — 
M10X75-10K ———  — 


M10X115-10R- 


M12X50-5D 
M12X50-10K 
M12X60-5D 
M12X105-P-8G 
M14X1,5X50-8G 
M14X1,5%15-8G 
M16X90-8G 


0054/21 -027/9 
0054/21-023/5 


PN-58/M-82117 


Śruby średnio dokładne z łbem sześciokątnym, z gwintem na całej długości 


M6X16-5D 0054/21-063/8 
M6X20-8G 0054/21-063/0 
M6%x40-5D 0054/21-062/7 
M8X18-3B 0054/21 -060/6 


M8X18-5D 


M8X20-5D 


M8X22-5D 
M8X25-5D 
M8X28-5D 
M10X20-5D 


M1025-P-5D 


M12X235-8G 
M16%X35-5D 


MIG KA -o 


2" 


0054/21-062/8 


0054/21-060/5 


0054/21 -061/4 
0054/21 -061/5 
0054/21-060/4 
0054/21-060/0 


0054/21-060/7 


0054/21-063/5 


.0054/21-082/0 


0054/21-063/3 - 
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M10X25-8G 


M10X28-5D 


M10X30-5D 
M10 30-10K. 
M12X20-5D 


M12X25-5D 
M12X30-5D 


M12%30-8G 
M12%25-5D 
M12%35-3G 
M12X1,25X5-P-8G 


PN-60/M-82131 


Śruby dwustronne dokładne, 


9 długości części 


0054/21-074/9 
0054/21-073/1 
0054/21-074/7 
0054/21-072/2 
0054/21-072/3 


0054/21-072/6 


0054/21-072/8 


0054/21-075/4 
0054/21 -079/3 
0054/21 -076/3 


0054/21 -073/4 
0054/21-073/6 


0054/21 -073/7 
0054/21 -076/0 
0054/21 -074/0 
0054/21 -074/6 


0054/21 -100/1 
0054/21 -100/3 
0054/21 -101/6 
0054/21 -1 00/8 
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wkręcanej 1,25d 


M10-5D 


PN-58/M-82146 


Nakrętki sześciokątne dokładne 


M3-3B 
M3-5D 
* M4-3B 
M4-5D 
M6-3B 


M6-5D 


M9-5D 


M8-8G 


M10-5D 


|| 0054/23-130/3 


0054/23-131/2 


0054/23-030/2 


0054/23-030/1 
0054/23-030/5 
0054/23-030/4 
0054/23-031/1 


0054/23-031/0 


0054/23-031/3 


0054/23-031/4 


0054/23-031/7 
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0054/23-032/0. 


0054/23-031/9 


0054/23-040/1 
- 0054/23-040/9 


Nakrętki sześciokątne niskie, średniodokładne 


M6 0054/23-150/3 
M8-5D 0054/23-150/5 
M10-5D 0054/23-150/8 
M22X1,5-5D 0054/23-152/2 


PN/M-82154 


Nakrętki sześciokątne niskie, średnio dokładne 


M8xX0,75-8G 


0054/23-060/2 
M24 4 1,25-5L, 


0054/23-062/5 
PN-58/M-82154 


Nakrętki sześciokątne, niskie, dokładne 
b. N o 0054/23-080/3 
ee 2" JD 0054/23-060/5 
7 M2 0054/23-060/8 


0054/23-060/g 
0054/23-062/1 
0054/23-061/6 
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| 41 5 ni 


etki koronowe, niskie, dokładne 


0054/23-080/1 

0054/23-080/3 

J 0054/23-080/4 

. M14X1,5-5L 0054/23-080/5 

M20X1,5-5D 0054/23-081/0 
PN-61/M-82181 2d. 


Nakretki kolpakowe 
M12X1,25 0054/23-120/4 


PN-60/M-82205 
Wkręty dokładne z łbem kulistym, z gwintem na całej długości 


M3X12 0054/22-030/2 41 7 3 
M6X12-5D 0054/22-031/3 38 22 Es. 
52 21 hs 
PN-60/M-82206 > 
Wkręty średnio dokładne z łbem kulistym z gwintem na całej długości — 
a 
M6X12-5D 0054/22-040/9 34 14 8 
M6X18 0054/22-041/0 15 25 22 
Ec 
PN-60/M-82207 z "A 4 
Wkręty dokładne z łbem stożkowym | M 
M3430 0054/22-050/2 38 11 = 
M5X35 0054/22 -050/5 38 57 . 
M1085 0054/22-051/0 56 20 E c 
s Pi 
PN-60/M-82209 
Wkręty dokładne z Ibem stożkowym, z gwintem na całej długości 
M4X16 -0054/22-060/3 
M6X12 XT 0054/22-080/8 
M8 20-51, Bu NE 0054/22-061/1 
BZ =. © ^ Mad A N ^ N | i ; 
> SE " E — Ar "e 
re . 
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e 
them waleowym, z gwintem na cales 
4 0054/22-180/6 

0054/22-181/2 


0054/21-190/2 


 .PN-58/M-82243 4 
Śruby średnie dokładne z łbem sześciokątnym, z szyjką przewezona = 
M8X70-8G 0054/21-200/8 1 
M8X75-8G 0054/21-201/3 1 
PN-58/M-82245 


Śruby dokładne z łbem sześciokątnym zmniejszonym 
M8X80-8G 0054/21-280/7 


PN-56/M-82272 


Wkręty dociskowe z końcem płaskim bez łba, z gwintem na całej m 


1 r ri isc 
M8-22 ‘ 0054/22-090/1 2 e 


21 
PN-62/M-82273 
Wkręty dociskowe z końcem stożkowym, bez Mew » 


intem na całej dług 
MBX1 * 
“1X10 0054/22-100/5 | 


PN-62/M-82303 


y 


* . Śruby z łbem sześciokątnym, 
208 d 


z czopem walcowym 


0054/21 -110/4 
0054/21 -110/6 
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0054/23-080/1 


0054/23-100/6 
0054/23-100/1 
0054/23-100/4 


Śruby z uchem 
M12 0054/2] -300/3 


PN-61/M-82952 
Nity z łbem kulistym, o średnicy 2 do 9 mm 


2.5 16 0054/24-022/2 
3x5 0054/24-020/4 


3X20 0054/24-020/7 
3425 0054/24-020/3 
4:8 0054/24 -021/2 
4X.12 0054/24 -020/5 
5x16 0054/24 -021/0 


PN-61/M-82954 
Nity z łbem płaskim o średnicy 2 do 9 mm 


4X25 0054/24-049/1 


PN-61/M-82958 
Nity z łbem grzybkowym o średnicy 2 do mm 


6X16 0054/24-120/3 


PN-63/M-83001 
Sworznie bez łba 


625/18 0054/66-010/1 
6X 50/45 0054/66-010/2 


t> E = " 
LN. TX b w 

Apa uw 
a ^ m. 
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Wpusty czółenkowe (Woodruffa) 
4465 


6x9 


83X11 


PN-57/M-85021 
Kołki walcowe 


3116 15 
3n6 x18 
§n6~10 
fn6 45 
fn’ 422 
6n6 X12 
6n6X 20 
10n6 722 
10n6 X60 
13n8:30 


„JE ; 
ER ua PN/M-85024 


Ls 


SĄ Kołki z karbami na całej długości 


ofS 
© ME 


RZ 
f — 


0054/66-030/2 
0054/66-030/6 


0054/66-031/7 
0054/08-031/3 
0054/66-032/7 
0054/66-031/6 
0054/66-032/8 


0054/26-010/4 


0054/26-010/8 


0054/26 -011/1 


0054/27-014/7 
0054/27-010/5 
0054/27-014/2 
0054/27-010/8 
0054/27-011/2 
0054/27-011/0 
0054/27-014/8 
0054/27-011/7 
0054/27-014/5 
0054/27-012/4 


0054/27-020/3 
0054/27-020/4 
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1 


Ys 


Wpusty pryzmatyczne, zaokrąglone, wine ko 
2 A 7 "ZNA 
"AN 0054/26-0804 —— 


14X9%40 0054/26-031/0 


0054/62-040/3 
 0054/62-041/2 
0054/62-041/5 
0054/62-041/8 


0054/62-050/5 
0054/62-050/9 
0054/62-052/0 


0054/62-052/1 
95w 0054/62-052/3 
110w 0054/62-052/5 


PN-62/M-86002 
Smarowniczki kulkowe, ciśnieniowe z główką stożkową prostą 


StB 1/8” 0084/63-020/2 


SiM6x1 0054/68=020/1 


PN-62/M-86003 
Smarowniezki kulkowe, ciśnieniowe z główką stożkową- kątową 


StB1/8*-450 0054/63-040/3 35 
StM6X1-90° 0054/63-040/2 35 


PN-62/M-86007 
Smarowniczki kulkowe, ciśnieniowe z ilówka zaokrągloną 
M105£1 0054/63-050/3 
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_0058/81-011/2 
0054/31-011/4 


0054/31-012/0 


Łożyska kulkowe zwykłe, z blaszką ochronną 
82032 0054/31-013/8 


PN-56/M-86111 
Łożyska kulkowe zwykłe, z blaszką ochronną 


63032 0054/31-014/4 
PN-57/M-36189 


Łożyska walcowe z pierścieniem wewnętrznym, z jednym obrzeżem i pier 
kątowym 


NH2210 0054/32-010/5 23 


PN-55/M-86220 
Łożyska stożkowe 


30205 0054/32-010/8 
20206 0054/32-012/5 
30207 0054/32-010/9 
30214 0054/32-011/0 
PN-55/M-86222 

Łożyska stożkowe 


30307 0054/32-012/6 


. PN-55/M-86223 
| Łożyska stożkowe 


0054/32-011/5 
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17/64" IV 
5/16” IV 


PN-64/M-86456 


Łożyska toczne. Igielki 


3A 19,8 


PN -66/M-86960 


0054/31-015/4 
0054/31-012/6 


0054/36-011/8 
0054/36-011/6 


0054/36-010/8 
0054/36-012/2 


0054/36-012/0 
0054/36-010/1 


0054/37-010/1 


Pierścienie gumowe, uszczelniające wałki 


A25 X35 X7 
425742710 
A28%47%10 
A3344TX7 
ABBX62410 
A40%65%10 


A50<802410 


A5 0410 


PN-60/M-86961 


Pierścienie uszczelniające o przekroju okrągłym (Oring) 


22,3X2,4 


52x23 


0054/51-010/4 
0054/51-010/5 
0054/51-010/6 
0054/51-013/3 
0054/51 -010/8 
0054/51-011/4 


0054/51-011/7 


0054/51-012/0 


0054/51-031/2 
0054/51 -082/0 
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0054/19-030/1 


0054/14-020/1 2 
M12 0054/14-020/9 


PN-64/S-76015 


Wyposażenie elektryczne pojazdów samochodowych. Końcówki E 
wzdłużne z obchwytem podwójnym 


M4-OA 0054/14-031/4 
M5-OA/9 0054/14-031/5 
M5-WA 0054/14-031/8 
M6-OA 0054/14-031/6 
M8-0A 0054/14-031/7 


PN-61/8-76016 
Końcówki przewodów poprzeczne z obchwytem podwójnym 
M10-0AL 0054/14-040/3 


PN-61/8-76055 


Łącze instalacji elektrycznej ciągnika i przyczepy 


0054/17-010/1 
PN-60/8-76080 
. Bezpieczniki topikowe 


0054/13-010/1 
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3 
: v" TS WT d 


» z drutu okrągłego do zabexplecxeti" : 


0054/62-020/1 
0054/62-020/4 


(mesa 


poe elektryozna pojazdów mechanieznych. Zlacza mufowe 


0054/18-010/1 38. ' 
0054/18-010/3 


ZN-59/MPC/06-00286 
Instalacja elektryczna pojazdów mechanicznych. Rurki izolacyjne - E 


0054/12-010/3 
0054/12-010/4 
0054/12-010/5 


0054/12-010/6 
0054/12-010/8 
0054/12-011/0 
0054/12-011/2 
0054/12-011/5 
0054/12-011/9 
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005/12-0105 


0054/12-010/6 
0054/12-010/8 ) 
0054/12-011/0 
0054/12-011/2 ` 
0054/12-011/5 
0054/12-011/9 
0054/12-020/1 
0054/12-020/2 — 
0054/12-020/3 
0054/12-020/4 A 
0054/12-020/5  . 


0054/12-020/9 — — 

0054/12-021/0 

0054/12-021/2 

0054/12-021/6 ; 
0054/12-022/0 guo E ed 
0054/13-010/1 — - TEELE p N ZZ 


oosay13-020/2 2 — BN=60/8-76081 
0054/14-020/1 —— a „Ao a 0 i 
0054/14-020/9 — ́ bye que 
0054/14-031/4 — 2 WEŃ z” 
0054/14 -031/5 
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BN 
BN-64/3680-02 


PN-61/S-76055 
ZN-55/MPM/06-00257 


" 
054/1 PN-65/5-83100 
^ 3e PN-62/S-76009 


pl PN-58/M-82101 
0054/21-020/5 PN/M-82110 

6 50 21-021/0 PN -58/M-82110 
0054/21-021/1 


0054/21-021/4 


0054/21-021/9 
0054/21-022/6 
0054/21-022/1 
0054/21 -023/5 
0054/21-023/8 
0054/21 -024/3 
0054/21-024/5 
0054/21-024/8 
0054/21 -025/2 
0054/21-025/3 
0054/21 -025/4 
0054/21 -027/9 
0054/21 -028/4 
0084/21-028/2 
0054/21 -029/1 


0054/21 -029/2 


0054/21 -060/4 Te 
0054/21 -060/5 PN-58/M-82117 


0084/21-000/6 
0054/21-060/7 


0054/21 -080/0 
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0054/21 -213/3 


0054/21-213/5 
0054/21-213/9 


- 


0054/21-214/1 
0054/21-215/5 
0054/21-251/1 
0054/21-280/7 
0054/21 -300/3 
0054/22-030/2 
0054/22-031/3 


0054/22-040/9 


0054/22-041/0 ' 


0054/22-050/2 
0054/22-050/5 


- 0054/22-051/0 
' 0054/22-060/3 


0054/22-060/8 
0054/22-061/1 
0054/22 -0770/2 
0054/22-070/5 
0054/22-071/0 
0054/22-071/2 
0054/22-090/1 


0054/22-100/5 


.. 0054/22-180/6 
| _0054/22-181/2 


PN-59/M-82406 
PN-58/M-82245 
PN/M-82472 

PN-60/M-82205 


PN-60/M -82206 


PN-60/M-82207 


PN-60/M-82209 


PN-60/M-82227 


n 
PN-62/M-82272 


PN-62/M-82273 
PN-60/M-82230 
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cee 
fw ^ 
m. 


0054/23- 15^ pa WM -x7153 
0054.23. 1 0 

0054 23-1 

00%4 73-157 7 


^ 
as 


LE e<8B 


4 
* a 


PDF created with pdfFactory trial version www.pdffactory.com 


PDF created with pdfFactory trial version 


0054/36-010/1 PN-64/M-86452 


0054/36-010/8 
0054/36 -011/6 


0054/36-011/8 


0054/36-012/0 
0054/36 -012/2 


0054/24-010/1 PN-64/M -86456 
0054/41 -010/1 PN/M -63483 
0054/41 -040/1 PN-63/M-64953 
0054/41-050/1 PN-64/M-84440 
0054/41 -080/6 1-072-62 


0054/41 -080/9 
0054/41-081/1 


0054/41-091/4 


0054/41-161/0 : 
PN-64/S- 
0054/41-161/1 N-64/8-61064 
0054/42-010/2 „Sh 
0054/51 -010/4 PATCH 
0054/51 -010/5 -86960 
" 


3344 


4 
« 
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” <B] Lei 
3 PN-55/M-86103 - 
quies PN-55/M-86260 
137 „acz PN-56/M-86106 
C ^ 0054/31-014/4 PN-56/M-86111 
p 0054/31-015/4 PN-55/M-86260 
0054/32-010/5 PN-57/M-86189 
i 0054/32-010/8 PN-55/M-86220 
9054/22-010/9 X 
0054/39 -011/0 à 
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